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Das Praxishandbuch Thermoprozesstechnik Band I erscheint nun in einer 2., vollständig überar-
beiteten Auflage. Damit wird die Tradition des Vulkan-Verlags, Fachbücher auf dem Gebiet des 
Industrieofenbaus bzw. der Thermoprozesstechnik zu publizieren, fortgesetzt.

Der vorliegende Band I beinhaltet Grundlagen, Prozesse und Verfahren. Dieser vermittelt die
Grundlagen der Wärmebehandlung, des Wärme- und Impulstransports, der Verbrennung und der
Elektrowärmeverfahren. Darüber hinaus ist die Vakuum- und Schutzgastechnik für die Thermo-
prozesstechnik abgehandelt. Letztlich wird auch eine Übersicht über wichtige Hochtemperatur-
werkstoffe des Industrieofenbaus gegeben.

Dieser erste Band zeigt eindrücklich, dass das Gebiet der Thermoprozesstechnik einen sehr 
großen Bereich der Technik abdeckt. Dies ist nur durch eine größere Anzahl von Autoren zu 
leisten.

Unser Dank gilt deshalb in ganz besonderem Maße diesen Autoren und den sie beschäftigenden
Unternehmen. Dieser Dank gilt auch den Mitarbeitern des Vulkan-Verlags, hier sei stellvertretend
für alle Herr Dipl.-Ing. Stephan Schalm genannt, die durch Ihren Einsatz ebenfalls am Gelingen 
dieses Buches maßgeblich beigetragen haben.

Vorwort VII

Vorwort

Prof. Dr.-Ing. 
Herbert Pfeifer

Prof. Dr.-Ing. 
Bernard Nacke

Dr.-Ing. 
Franz Beneke
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Geleitwort IX

Die Thermoprozesstechnikbranche, deren Kern der Industrieofenbau
ist, kümmert sich sowohl um die Erzeugung von Stoffen als auch um
die Einstellung von gewünschten Qualitätseigenschaften und be-
stimmter Gestaltungsformen der behandelten Materialien durch
Wärme. Die Bandbreite reicht von

• der thermischen Gewinnung, 

• dem Schmelzen, 

• der Pulvermetallurgie, 

• dem Wärmen und Wärmebehandeln, 

• dem Trocknen und Oberflächenbehandeln bis hin zum Recyceln mit thermischen Prozessen.

Die Thermoprozesstechnik findet Anwendung in nahezu allen Branchen der Investitionsgüter-
industrie, wie der Eisen- und Stahlindustrie, der Automobil- und Automobilzulieferindustrie, dem
Maschinenbau, den Gießereien, der Keramik- und Glasindustrie etc.

Angesichts der Fülle der in der Praxis eingesetzten Anlagen und Verfahren einerseits sowie der
Vielzahl kleinerer und mittlerer, hoch spezialisierter und innovativer Unternehmen andererseits ist
die Branche äußerst vielfältig.

Die gute Zusammenarbeit von Herstellern, Forschungsstellen und Anwendern sowie die enge 
Verbindung von Forschung und Entwicklung, Konstruktion, Bau und Vertrieb ist ein wesentliches
Kennzeichen der Branche. Dies spiegelt sich auch in den Aktivitäten des Fachverbandes Thermo-
prozess- und Abfalltechnik im VDMA wider, in dem die Branchenunternehmen organisiert sind. 
Es verwundert deshalb nicht, dass die Autoren dieses Handbuchs insbesondere durch die indus-
trielle Gemeinschaftsforschung mit dem Fachverband eng verbunden sind.

Der Fachverband begrüßt und unterstützt deshalb die Initiative des Vulkan-Verlags, das Hand-
buch, das erstmalig 2002 erschien, neu aufzulegen und zu überarbeiten.

Wir danken dem Vulkan-Verlag, den Herausgebern und Autoren für den erheblichen Einsatz zur
Realisierung dieses umfangreichen Werks und wünschen den auf diesem Gebiet tätigen Studie-
renden und Ingenieuren einen regen Gebrauch dieses Praxishandbuchs.

Dr. Gutmann Habig
Geschäftsführer des Fachverbandes
Thermoprozess- und Abfalltechnik im VDMA

Geleitwort
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