




Section 3.1.2.8
Screws should only be used in non-corrosive applications, regardless of their coating, unless they are 
specifically listed as being suitable for outdoor or exposed conditions.  More detailed corrosion resistance 
guidelines for Hilti screw fasteners are provided in the Hilti North American Product Technical Guide 
Volume 1:  Direct Fastening 2011, Section 3.6.1.6 on page 145.

Section 3.1.3 
More detailed guidance on Hilti screw fastener installation instructions is provided in the Hilti North 
American Product Technical Guide Volume 1:  Direct Fastening 2011, Section 3.6.1.7 on page 146.    
Screw fasteners should be installed with screwdrivers equipped with a torque clutch or depth gauge at  
the appropriate rpm’s. Caution should be taken with the use of rotary impact wrenches for installation  
of self-drilling screws in thin metal, as this can lead to over-driving and thread stripping.

Section 4.1.2.2
As of the printing of this article, certain seismic fastening applications are now recognized by the Inter-
national Code Council – Evaluation Services (ICC-ES) for the use of powder-actuated fasteners. Recent 
revisions to the ASCE 7 reference standard and by incorporation, the IBC 2012, allow for the use of 
powder-actuated fasteners to resist seismic forces under certain conditions.  Subsequent revisions to the 
ICC-ES Acceptance Criteria for Fasteners Power-Driven into Concrete, Steel and Masonry Elements, 
AC70, and powder-actuated fastener ESRs are underway consistent with ASCE 7-10 Section 13.4.5 and 
the IBC 2012.  Interested readers should refer to the AC70 ESRs or contact Hilti for guidance.  

Screw fasteners for cold-formed steel connections subjected to seismic forces are addressed through the 
American Iron and Steel Institute (AISI) S100 North American Specification for the Design of Cold-
Formed Steel Structural Members.  AISI S100 is referenced in the IBC 2012, and does not prohibit the 
use of screw fasteners for resisting seismic forces.   Interested readers should refer to AISI S100, AC118 
ESRs or contact Hilti for guidance.

Please direct powder-actuated and screw fastening technical inquiries to your local Hilti Field Engineer 
or Technical Support at 1-877-749-6337.
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5400 South 122nd East Avenue
Tulsa, OK 74146
Phone: 1-800-879-8000
www.hilti.com
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1 Einleitung

Der vorliegende Beitrag ist eine Erweiterung und Ak-
tualisierung von „Setzbolzen im Stahlbau“ [1] aus dem
Stahlbau-Kalender 2005. Setzbolzen sind Nägel oder
Gewindebolzen aus hochfestem Stahl, die für die Be-
festigung von Bauteilen auf Stahl, Beton und auch
auf Mauerwerk zum Einsatz kommen [2–4]. Die befes-
tigten Materialien sind vor allem Stahl, Holz, Dämm-
stoff sowie teilweise Kunststoff. Setzbolzen werden
in einem Arbeitsschritt direkt in den Untergrund einge-
trieben. Dabei sind die für den jeweiligen Setzbolzen
spezifizierten Bolzensetzgeräte zu verwenden. Die Di-
rektbefestigung auf Stahl mittels Setzbolzen ist eine
seit Jahrzehnten bekannte und angewandte Technolo-
gie. Die klassische Anwendung von Setzbolzen im
konstruktiven Stahlbau ist die Befestigung von Profil-
blechen im Hallen- und Geschossbau [5]: Dachtrag-
schalen, Wandkassetten, Verbundbleche oder verlorene
Schalungen.
Alternativ zu Setzbolzen können Profilbleche auch mit-
tels Metallbauschrauben (Bohrschrauben oder gewin-
defurchenden Schrauben) befestigt werden. Bohr-
schrauben werden zudem für die Verbindung dünnwan-
diger Profile untereinander verwendet. Daraus ergab
sich die Motivation – neben der Aktualisierung der
Setzbolzenthemen – Technologie, Anwendung und
Zulassungen von Metallbauschrauben in diesen Stahl-
bau-Kalender-Beitrag zu integrieren und vergleichend
mit den Setzbolzen darzustellen.

Metallbauschrauben bestehen, wie die Setzbolzen, aus
gehärtetem C-Stahl oder nichtrostendem Stahl. Die
Unterscheidung verschiedener Schraubentypen leitet
sich hauptsächlich aus der Art der Verarbeitung ab.
So spricht man von gewindefurchenden Schrauben,
die in ein vorgebohrtes Loch gesetzt werden. Dabei
formt die Schraube ein Gewinde im Untergrund. Als
Bohrschrauben werden Schrauben bezeichnet, die
zusätzlich mit einer Bohrspitze ausgestattet sind, so-
dass kein Vorbohren erforderlich ist und der Setzvor-
gang in einem Schritt erfolgt.
Bild 1 zeigt typische Anwendungsbeispiele von Setz-
bolzen und Metallbauschrauben im Stahlleichtbau:
– Befestigung dünnwandiger Trapez- oder Kassetten-
bleche auf warmgewalzten Trägern bzw. dünnwan-
digen C- oder Z-Profilen,

– Verbindung dünnwandiger Kaltprofile untereinan-
der.

Die Wahl zwischen Setzbolzen und Metallbauschrau-
ben hängt technologisch vor allem von der Unter-
grunddicke ab. Um einen reproduzierbaren Eintreib-
prozess sicherzustellen, ist eine Mindestuntergrunddi-
cke für Befestigungen mit Setzbolzen erforderlich.
Diese liegt in Abhängigkeit vom jeweiligen Befes-
tigungssystem zwischen 3 und 8mm. Für die Ver-
bindung von Profilblechen untereinander bzw. für die
Befestigung von Z-Winkeln auf Profilblechen scheiden
heute am Markt verfügbare Setzbolzen daher aus. In
diesem Dickenbereich werden im Bauwesen vor allem
Bohrschrauben eingesetzt.
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Bild 1. Verwendung von Setzbolzen und
Metallbauschrauben im Metallleichtbau


