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Abstract

Die folgende Bachelorarbeit befasst sich mit der statistischen Auswertung der
Schwingfestigkeit ~Schweillnahtprofil-optimierter =~ Stumpfnéhte. Zundchst wird die
Schwingfestigkeit in geschweiliten Bauteilen und Konstruktionen ndher betrachtet, die
Einflussfaktoren diesbeziiglich herausgestellt und einige Methoden zur Verbesserung der
Schwingfestigkeit umrisshaft erldutert. Dabei wird die Nachbehandlungsmethode Ausschleifen
(engl.: burr grinding) ausfiihrlicher dargelegt. AnschlieBend wird der Effekt von
Materialfestigkeit und anderer wichtiger Parameter auf die Schwingfestigkeit nachbehandelter
Schweillndhte hervorgehoben. In dem zweiten Teil der Arbeit wird der international anerkannte
Standard: engl. : ,ASTM E739 — 10 (Reapproved 2015) Standard Practice for Statistical
Analysis of Linear or Linearized Stress-Life (S-N) and Strain-Life (e-N) Fatigue Data®
vorgestellt und anschlieBend fiir die statistische Auswertung eines Datensatzes beispielhaft
angewendet. Das Ergebnis der Auswertung besteht aus einer Tabelle mit statistischen
Parametern und einer Entwurfswohlerlinie. Als nidchstes werden einige Veroffentlichungen zur
Optimierung der Schwingfestigkeit vorgestellt. Gleichzeitig bilden diese Verdffentlichungen
einen grofen Teil des zu untersuchenden Probenumfangs. Zum Schluss werden die
Auswertungsergebnisse zusammengefasst und diskutiert.
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