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Vorrede.

Die vor cinigen Jahren in Angriff genommene erfolgreiche Neuorgani-
sation der preussischen Fachschulen fiir Textilindustrie gab Veranlassung,
in den Lehrplan dieser Schulen die Materiallehre, d. h. die systemati-
sche Darlegung der Rohstoffe und ihrer Verarbeitung zu Gespinsten, als be-
sonderen Unterrichtsgegenstand einzufiigen. Ueber die Notwendigkeit und
Zweckmiissigkeit dieser Einrichtung besleht bei den Fachgenossen keine
Meinungsverschiedenheit, Mehr aber als bei den ubrigen Lehrfichern der
Webeschulen macht sich bei diesem Gegenstand das Bediirfnis geltend, dem
Schiiler ein Hilfsmittel in Form eines Leitfadens in die Hand zu geben. Fiir
die Schiiler der hoheren Webeschule in Aachen hatte ich deshalb einen der-
artigen Leitfaden verfasst und in Gebrauch gegeben. Von der Kénigl
Lehrmittelanstalt fiir die preuss. Fachschulen der
Textilindustric erhielt ich daraufhin den ehrenvollen Auftirag, dieses
Buch so umzuarbeiten und zu erweitern, dass es auch an den iibrigen preussi-
schen Webeschulen, deren Lehrpensum teilweise ein anderes ist, benutzt werden
konnte.

Indem ich die Arbeit hiermit der Ocffentlichkeit iibergebe, bitte ich die
Direktoren und Fachlehrer der Webeschulen sowie auch Interessenten aus
der Praxis um wohlwollende Beurteilung und insbesondere um freundliche
Mitteilung von Material, durch welches Unvollkommenheiten beseitigt und
etwaige Liicken ausgefiilllt werden konnen. Jede Mitteilung wird schitzbar
sein und jeder Wunsch bereitwilligst beriicksichtigt werden.

Den Lehrern an der hiesigen hoheren Webeschule, Herren Weber
und Repenning, bin ich fiir ithre freundliche Unterstiitzung zu Dank
verpflichtet. Ersterer hat die mikrophotographischen Aufnahmen der Ge-
spinstfasern, letzterer eine .\nzahl Zeichnungen druckfertig hergestellt. Be-
sonderen Dank schulde ich auch der Kénigl Lehrmittelanstalt
fiir die preussischen Fachschulen der Textilindustrie,
welche die Benutzung der von ihr herausgegebenen I.ehrmittel hereitwillig
gestattet hat.

Aachen, im Juni 1899,
Spennrath,



Vorwort zur zweiten Aullage.

Nachdem die crste Auflage bei allen Interessenlen gule Nufnahime ge-
funden hat, welehe die geheglen Erwartungen weil ithertroffen hat, wird hier-
mit die zweite Auflage dem Dreack ibergeben. Inowesenllichen Dingen unter-
scheidet sie sich wenig von der ersten: jedoch ist alles. was geeignel sehien,
dem Buche fir die Bediifnisse der Textillachsehulen und der Praxis eine
erhohte Brauchbarkeil zu geben, sorglillig berticksichtigt worden.  (leich
meinem verstorbenen Vater bitle ieh om frenndliche Aufnahme und wohl-
wollende Beurteilung des Werkes, und auch ieh werde fiir jeden Wink, der
zur Vervollkommunung des Buches dienen kann, dankbar sein.

Aachen, im Mai 1907,
Joseph Spennrath.

Vorwort zur dritten Aullage.

Von dem Verlage warde ich anfgefordert, cine Neabearbeitung des vor-
liegenden Werkes zu iibernehmen, da die zweite Auflage vergrillen sl Dieser
Aufgabe habe ich mich gern unterzogen, demn der von mir hochgesehilzte
Verfasser isboim Jahee 1809 zu seiner Avheil dureh die chemalige Konigliche
Lehrmitbelanstalt fitr die preussischen Fachsehulen der Textilinduostrie an-
geregl woriden, deren Leitung wir damals oblag, Fr hat aueh dle von dieser
Anslall herausgegebenen Lehrmibted inausgedehntem Umtang henalzen diielen,
Ieh konnte deshall: schon damals als Mitverfasser angesprochen werden.

Der erste Hauptleil des Weekes, Einteilung dee Rohstofte, beduarfte teil-
weise ciner durchgreifenden Umarbeitung, i sich anl diesem Gebicle seit
Herausgabe der zweilen Aullage. also in 12 Jaliren, vieles gedindert hat. leh
erwithne nur die Forlsehritle bei der Flachsgewinnung und bei der Kunstseide.

Beim zweiten Hauplteil, Verarbeitung der Rohstolle zu Gespinsten, konnle
ich mich auf geringere Umiéinderungen besehriinken, os mullte aber die Ver-
arbeitung der Holzzelluiose zu Garnen hinzugeliist werden,

Ich hoffe, dass sich das Werk auch ime neven Gewande ciner ehenso guten
Aufnahme wice bisher erireuen wird,

Berlin-Lichlerfelde, i Junt 19149,

Max Giirtler.



Einteilung der Rohstofte.

Dic in der Textil-Industric zur Verwendung kommeden Rohstoffe zer-
fallen ihrer Nalur nach in drei Grappen, nimbch in:
1. mineralische,
2. pllanzliche,
3. Lierische,
I, kiinstliche,

1. Mineralische Rohstoffe,

Die der unorganischen Natur angehirenden Rohstoffe haben fir die
Textil-Industrie nur untergeordnete Bedeulung.

[hr hohes spez. Gewiehd, ithre FErte und Steitheil, sowie ihr verhillins-
miissig grosses Wirmeleilungsvermagen machen sie zu gewohnlichen  Kiei-
dungsstiicken  ungecignel,  abgeschen von  sonstigen  Unvollkommenheiten,
die cinzelnen von thoen hesonders anhaften. Die in Betracht kommenden
Stoffe sind: Asbest, Glas und Melalle.

Der A sbes U bestehl wesentlich aus Rieselsaurer Magnesia und kicsel-
saurem Kalk und kommt in vielen Arten vor, die man nach dem  Gestein,
in dem sie cingebettel sind, inz2wel Grappen einteilt, Hornblende- und Ser-
pentin-Asbhest.  Letzlerer ist fiir die Textilindustrie der wichligere. L ist
zusanmmengesctzl aus langen, parallel liegenden und lose mileinander ver-
hundenen  scidengliinzenden, feinen Fasern, die sicli leicht trennen lassen,
aber ziemlich sprade sind, so dass sie sich schwer verspinnen. Deshalh ver-
mischt man sie gewdhnlich mit Flachs, und zerstort letzteren hernach in dem
Garn oder Gowebe darch Verbrennen, wobei der unverbrennbare Asbesl zu-
riickbletbt.

Asbest wird zun Kleidangsstiicken Tiir Feuerleute und Arbeiter in feuer-
weliihrlichen  Betrichen, zu unverbrennbaren  Handschuhen und  Thealer-
dekorationen verarbeitel und auch zu Dichlungen henulzt, namentlich dann,
wenn sie hohen Hilzegraden ausgeselzl sind,

IKanada und Sibirien liefern den groBiten Teil des Welthedarfs an Ashest,

Das Glas hat die Eigenschafl, in der Glibhitze zu ciner dusserst ziihen
Masse zu erweichen, die sich zu Fiden von grosser Feinheit auszichen KissL
Die Glasspinnerei besteht darin, dass man mit Hilfe eines Glasstabes aus einer
glithenden ziihflitssigen Glasmasse einen Faden zieht and diesen auf den Um-
fang cines bereitstehenden, sehnell amlaufenden Haspels wirft, Der THaspel
zicht immer neuen Faden aus der Glasmasse ond wickell ihn aul. Gewebe,
die nur aus Glastiiden bestehen, Kemmen kaum vor, jedoch werden Glasfiden
in gewissen Stoffen vercinzell zu besonderen Wirkungen benutzt, wofiir sic
wegen ihres eigenartigen Glanzes und ihrer Fihigkeil, sich satt und blendend
zu firben, besonders geeignet sind,

Spenorath, Materiallehre, 1
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Bei der Verwendung der Mctalle zu Geweben muss zwischen Ge-
weben, die nur aus Metallfiden oder Drihten bestchen, und solchen unter-
schieden werden, die Fdden aus tierischen und pflanzlichen Rohstoffen und
metallene Zierfiden enthalten. Die Herstellung der cigentlichen Metallgewebe
und -Geflechte, die zu Sieben, Schutzgittern usw. Verwendung finden und fiir
die unedle Metalle (Eisen, IKupfer und Messing) benutzt werden, wird der
Textilindustrie nicht zugerechnet. Die metallischen Zierfiden bestehen vor-
wiegend aus edlen Metallen. Hier kommen entweder echte Silberdriihte aus
reinem Silber oder Golddrihte zur Verwendung, die aber nicht aus reinem
Gold, sondern aus vergoldeten Silberdridhten hestehen. IFerner henutzt man
silber- oder goldplattierte, sog. leonische Drihte, bei denen das echte Metall
auf Kupferdrahte aufgebracht ist. Endlich werden alle genannten Drihte
durch Plitten in Flachdridhte, Lahn genannt, verwandelt und in diesem Zu-
stande verarbeitet.

Meistens verwendet man die Rund- oder Flachdrihte nicht allein fiir
sich, sondern wickelt sic in spiralférmigen Windungen auf eine Secle auf, die
vorwiegend aus Seide besteht.

Die Zierfiden benutzt man fiir Borten, Tressen und Schniire, fiir Fr-
zeugnisse der Posamentenindustriec und fiir Brokatgewebe,

2. Pflanzliche Rohstoffe.

Die Gespinstfasern, die dem Pflanzenreich entnommen werden, bilden
cine grosse Gruppe, und gehtren zum Teil mit Riicksicht auf den ungeheuren
stetig wachsenden Umfang ihrer Verwertung, zu den wichtigsten Rohstloffen
der Textilindustrie.

Die eigentlichen Gespinstfascern sind ausnahmslos langgeslreckte,
rohrenformige Dflanzenzellen, deren Wandungen sdmtlich aus demselben
Grundstoff aufgebaut sind.

Dieser Baustoff ist der Pflanzenzellstoff, gewohnlich Zellulose
genannt. Er gehort chemisch zu der Gruppe der Kohlenhydrate und
hat die prozentische Zusammensclzung Cgll,05. Nach Angabe dieser Formel
crhilt er:

Kohlenstoff 44,449
Wasserstoff 6,18%,
Sauerstoff 49,38 %,

100,00,

So wie uns jedoch dic Gespinsifasern von der Natur geboten werden,
oder wic wir sie aus den Pflanzen gewinnen, sind sic nicmals reiner Zellstoff,
sie enthalten vielmehr fremde Beimengungen, wie Harz, Pflanzengummi,
Holzstoff, mineralische Stoffe u. a. Sic missen deshalb in den meisten Fallen
vor ihrer Verwendung zu Gespinsten von diesen fremden Beslandteilen he-
freit werden. Diese Arbeit ist je nach der Menge des vorhandencn Holzstoffs
und dem Grade der Festigkeit, mit der er der Pflanzenfaser anhaftet, miihe-
voll und zeitraubend. So macht z. B. die Baumwollfaser, der nur Spuren
von Holzstoff beigemengt sind, eine cigentliche Entholzung unnitig, wihrend
andere wie Flachs, Hanf, Chinagras eine umstindliche Arbeit erfordern, um
diec Faser frei zu machen.

Die dussere Gestaltung der cinzelnen Gespinstfasern ist verschieden und
hierdurch ist es moglich, sie bei starker Vergrosserung unter dem Mikroskop
voneinander zu unterscheiden.

Zu den Rohstoffen pflanzlichen Ursprungs gehéren ausser den eigentlichen
Fasern noch Torf, Holz, Stroh, KKaulschuck und neuerdings Ilclzzellstoff (11olz-
zellulose).
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Nach der Art ihres Vorkommens an und in der Pflanze teilt man die pflanz-
lichen Gespinstfasern zweckmissig ein in:
a) Samenfasern.
b) Baslfasern,
¢) Fruchtfasern,
d) Sonstige Fasern.

a) Samenfasern.

Als Samenfasern bezeichnet man die haarformigen Gebilde, die bei vielen
Pflanzen die Samenkérmer umgeben. Bis heute werden nur die Samenfasern
ciner einzigen DPflanzengatlung als Gespinstfasern benutzt, nimlich die der
Baumwolle. Die Baumwollpflanze (Gossypium) gehort botanisch zu den
Malvengewiichsen und kommt in verschiedenen Arten vor. Durch Kreuzungen
sind eine grossere Anzahl von Abarten entstanden, die teilweise kaum noch
bestimmbar sind. Dic Pflanze kommt als Baum, Strauch oder Kraut vor
und gehirt der wirmeren Zone an. Die Frucht ist eine drei- bis fiinffacherige
Kapscl von Wallnussgrosse mit 3—5 Samenkornern von Erbsengrosse in jedem
Fach. An diesen Samenkornern hiingen die zarlen Fasern, die wir Baumwolle
nennen. Bel der Reife springt die Kapsel auf, und die Fasern quillen ver-
moge ihrer natirlichen LElastizitit hervor. Die Kapseln kommen nicht alle
zu derselben Zeil zur Reife, so dass die Ernte sich iiber einen lingeren Zeit--
raam erstreckt.

Das Verbreitungsgebiel der Baumwollkultur dehnt sich ungefahr bis zum
10. Breitengrade nérdlich und siidlich vom Aequator aus, ohne jedoch an
diese Grenzen strenge gebunden zu sein,

Fir den Baumwollbandel und die Baumwollindusirie kommt die bo-
tanische Einteilung der Pflanze nicht in Betracht. Massgebend sind hier die
Herkunft und Beschaffenheit der Faser. Die in dieser Beziehung in England
iibliche Einteilung ist auch von der deutschen Baumwollindustrie, deren
Haupthandelsplatz Bremen geworden ist, angenommen worden. Die Preisliste
der LLiverpool Collon Associalion” unterscheidet wie folgt:

a) Baumwolle aus den Vercinigten Staaten von
Nordamerika:

1. Sea Island von den Inseln an der Kiiste von Georgia, Siidcaro-
lina und Florida. Beste aller Baumwollsorten, fein, seidenartig glinzend, weiss
bis schwach gelblich. Faserlinge bis 55 mm. }

2. Florida aus dem Kistengebict von Florida, dhnlich der vorigen.
Faserlinge bis 46 mm.

3. Upland aus Georgia und Siidcarolina. Fein, weiss bis leicht gelb-
lich. Faserlinge bis 28 mm.

4. Mobile aus Alabama und den benachbarten Staaten, dhnlich der
vorigen. Faserlinge bis 27 mun,

5. Texas aus Texas, fein und kriiftig, weiss bis leicht gelblich. Faser-
lange bis 26 mm.

6. Orleans aus Louisiana und Mississippi. Vorziigliche Sorte, fein,
weiss bis leicht gelblich. Faserlinge bis 28 mm.

b)y Brasilianische Baumwolle. Die simtlichen brasiliani-
schen Sorten stammen von ciner und derselben Art, .ndmlich von Gossypium
peruvianum. Die Fasern sind kriftig, fuhlen sich aber weniger weich an, als
die nordamerikanische Baumwolle. Dic Farbe ist weiss bis gelblich, Man unter-
scheidet im Handel: 1. Pernam, 2 Ceara und Aracaty, 3. Pa-
raiba und Maceio, 1. Rio Grande, 5. Bahia und Arvacaja,
6. Maranham.

1%



¢y Acgvpltische Baumwaelle: 1 Gallini, 2, Egyplian
hbrown, 3. ligvplian whife.

d) Westindisehe Baumwolle: 1o West Iodian, 2 HTavii

¢) Sidamerikaniscehe oder Perubaumwnallie: I Bough
Peruvian, 2. Smoolh Perovian, 3. Sea Island Peru-
vian.

) Ostindische Bauvmwolle: 1o Hinghenghaut, 2 Dhar-
war. a. Broaclk, L Dhollerabh., 3 OQomiea, 6 Veravul,
7.Comptah, 8 Scinde, 9 Bengal, 10, Tinnivelly,
1. Western,

Die oslindischen Baumwollen geiten im Handel als die sehleehlesten.
Sie haben im allgemeinen die geringste Faserliinge, sind hart, rauh, glanzlos
in Farbe, dabei meistens sehlecht gereiigl.

Fie, 1. Nopdhvoevikani=ele Dnonwaolle,
Mikropholose, Aulnatbme nach der Noaour

@) Australische Daumwelble néioerl sich in ihren Figenschaflen
der amerikanischen Sea Island, ist aber weniger kreiiftiz. Die Faserliinge ist
unregelmdssig, gebt Lig 08 mm. Man unterscheidet im Handel Fidschi
Sea Isiand und Tahiti Sca Island

M Afrikanische Baumwolle aus Port XNalal, Liberia, de
Westkiste Afrikas, sowie nenerdings ans den Iolonien Togo, Oslafrika unii
INamerun. §

i) Baumwolle aus der Levanle, i Hadel Smyrena
genannt, von den gricchischen Inseln, sowie aus der Levante.

Fir die Giite der cinzelnen Sorten sind besondere Handelsbezeichnungen
ablich. Auch hier sind die englischen Bezeichnungen allgemein giillig geworden.
Die ,,Liverpool Collon Association™ unterscheidel fiir:



. Nordamerikanische Sca Island: ordinary, common.
medium, good medinm, medinm fine, extea fine,

2. 85onslige Baoumwolle aus Nordamerika: ordinary,
good ordinary, low middling, middling, good middling, middling fair.

.o Brasilianiscehe Baumwolle: middling, middling  [fair,
good fair, good, fine

LAegyvpltischeund Smyrna-Baumwolle: ordinary, midd-
ling fair, good fair, good, fine, extea fine,

3 Westindische, afrikanisehe, australische und
Peru-Baumwaolle: ordinary, middling Tuir, fair, good fair, good.

GoOsLindiscehe Banmwolle: fair, fully fair, good [air, fully
goud fair, good, Tully good, fine.

Fornteabliille Kommen unter dem Namen Linters und durch Zerreissen
der Baumwollballenhitllen sehmulzig gewordene Baumwolle unter dent Namen
Pickings in den Hondel.

Unter dem Mikroskop zeigl die Bawnmwolllaser bet 300facher Vergrosse-
rung im natiiclichen Zustande das in der Pig. 1 dargestelile Bild.  Sie bildet
cinen  plattgedriickten  Schlauch und erscheint  daher bandformig mit  ge-
wulsteten Réndern. Ausserdenmt ist sie korkzicherartig um ihre Lingsachse
vewunden,  ieran kann sie sofort unzweideutig erkannt werden.

Line cigenartige Verinderung erfiihel dic Bowmwollfaser, wenn sic mil
ilzenden Mkalien - Kali - - oder Nalronlauge - - behandelt wirds sie quilll
auf, verkirzl sich und wird fester. Diese Beobachtung machle Mercer im
Jahre 181L Spéiter fand man, dass die Baumwolle cinen bleibenden, seiden-
artigen Glanz annimmtb, wenn man sie bheim oder nach dem Tréiinken mit der
Lauge etwa 259 Gher ihre uespritngliche Linge streckl und vor dem Aaf-
heben der Streckung die Lauge abspill. Die Glanawirkung, dic am beslen
hei langstapehger Baumwolle . B dgvplischer Mako-Baumwolle  auslillt,
ist daraul begriindel, dass die Fasern cine zyvlindrisehe und glatle Form an-
nehmen, wie Fig. 2 zeigl. Man nennd das Verfahren Mercerisieren und wendel es
sowohl bei Garnen als Geweben ane s wird heate in grossem Umlange aus-
gefithrt,

Beim Kochen der Baumwolle mil alkalischen Laugen wird ein harzartiger
IKorper von gelber Farbe, das Baumwollwachs, ausgezogen.

Dic Samenkarner der Baumwolle sind stark olhaltig aud liefern das unter
dem Namen  Baumwollsiimenol (Collon oil) bhekannte Ocl. Weil die reiien
Samenkaorner beim Liegen Oc¢l ausschwitzen, muss die Baumwolle maglichst
schinell nach der Erate entkornl (egrenierl) werden. 19 geschichl dies auf
besonderen Maschinen, die Egreniermaschinen heissen.  Es gibl verschiedene
Arten. Eine Walzenegrenicrmaschine (Walzen-gin) stellt IMig. 3 dar. Die
Bawnwolle wird aul einen Tisch a aufgelegl und nach rechils an einen Spalt
gepresst, den zwel Messer m' und m?® zwischen sich freilassen.  Die am Umifange
rauhie Walze b erlasst die durch den Spall gedriicklen Samenhaare und fithrt
sic mit sich.  Sie werden dureh dic Walze ¢ abgenommen.  Die Grosse des
Spaltes isl so bentessen, dass die Korner nicht hindurch kénnen, sondern von
den Haaren abgestreift werden und dureh cinen Rosl nach unten fallen. Um
tlas Abstreifen zu sichern, bewegl sich das Messer m? mit kleinem Hube sehr
schoell aul und ab. DBeil ciner anderen Maschine (Sigen-gin) gl'l'.if('.ll Isreis-
siigebliiller durch cinen Rost und zichen die [aare mil sich, withrend die
Korner jenseils des Rostes verbleiben.

Mit der Baumwolle verwandt sind folgende Fasern tropischen Ursprungs:
Pflanzendunen, Kapok- oder Ceibawolle vom Bombaxhaume, Pllanzenseide
oder Calolropis vom Asklepias-Strauch oder -Baum und solche einheimischer
Herkuntt: Rohrkolbenwolle von einer Schilfart, Pappelwolle von der Pappe

fair,
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und Wollgraswolle vom Wollgras. Alle diese Fasern sind wenig haltbar und
sehr glatt und deshalb schwer verspinnbar. Man benutzt sie zu Polsterzwecken

Fig. 2. Baumwolle, mercerisiert gestreckt.

Fig. 3. Walzengreniermaschine (Walzen-gin).

oder verspinnt sie zusammen mit Baumwolle. Neuerdings versucht man ihre
Spinnbarkeit durch Rauhmachen auf chemischem Wege zu verbessern.



h. Bastfasern.

Die bet Kraul- und Holzpflanzen unmittelbar unter der Rinde gelegene
Gewebeschicht, die in der Regel aus langen, réhrenformigen Zellen besteht,
bezeichnen wir als Bast. Die Wandungen dieser Bastzellen besitzen vielfach
cine grosse Pestigkeit verbunden mit einer hervorragenden Feinheit und Ge-
schmeidigkeit und sind in diesem Falle als Gespinststoff geeignet.

Die Bastfasern finden sich am Stengel oder Stamm, sowie bei einzelnen
Pflanzen in den Blattscheiden und Blattspreiten, werden deshalb auch weiter-
hin als Stengelfasern und Blattfasern unterschieden. In jedem Falle macht
die Freilegung der Fasern sowie ihre Reinigung von fremden Bestandteilen
besondere Arbeiten notig, die allgemein als das Aufschliessen der Bastfasern
bezeichnel werden. Zu den in der Textilindustrie benutzten Bastfasern ge-
héren:

1. Der Flachs. Der Flachs ist die Bastfaser der Leinpflanze (Linum
usitatissimum). Dic Pflanze ist iiberall in der gemissigten Zone anbaufihig;
das Hauptbezugsgebiet ist Russland, dessen Erzeugung heute noch die aller
tibrigen Lander zusammengenommen, dbersteigt. Weiterhin wird Flachs
gebaut in Deutschland, Oesterreich, Frankreich, Belgien, Holland, Irland. Der
belgisehe Flachs ist wegen sciner besonderen Giite und Feinheit geschétzt.

Bei allen Pflanzen tuitt mit der Samenreife eine Verholzung des Bastes ein.
Die Fasern werden alsdann grob, hart, verlieren ihre Geschmeidigkeit und
FFestigkeit. Daraus folgl, dass man um so bessere Spinnfasern erhilt, je friiher
vor der Samenrcite man die Pfianzenstengel aus dem Boden ziehi. Anderer-
seils aber licfert die Leinpflanze neben den Fasern noch ein zweites wertvolles
Erzeugnis, dic Samenkérner, aus denen das Leingl gewonnen wird. Meistens
wird deshalb die Flachsernte dann vorgenommen, wenn die Stengel sich gelb
farben und diec Samenkorner braun zu werden beginnen. Man nennt dies die
Gelbreife. Dic Fasern sind dann noch zart und geschmeidig, dic Samenkdrner
liecfern das wertvolle, fiir Speise- und industrielle Zwecke benutzte Oel,
konnen aber nicht zur Aussaal benutzt werden.  Sieht man nur auf die Faser-
gewinnung, so erntet man, wenn dic Samenkapseln zwar ausgebildet, aber
noch griin sind. Dic Fasern sind in diesem Zustande sehr fein, weich und liefern
einen schr hellen und dabei festen Flachs, Die Fasern, die nach vollstéandiger
Samenreife gewonnen werden, sind als Gespinststoff nicht mehr brauchbar.

Das Freimachen der Flachsfaser aus dem Pflanzenstengel wird allgemein
das Résten oder Rotten genannt.  Die Bastfasern sind untereinander und mit
den benachbarten Gewebeschichten des Pflanzenstengels, also mil der Rinde
auf der cinen, mit dem Holz auf der anderen Seite durch cine Art von Kleb-
stoff, das Pflanzengummi, verbunden. Die Roste hat den Zweck, dieses Gumimni
zu lésen und zu zerstéren. Es sind verschiedene Verfahrungsarten moglich:
Wasserroste, Taurgste, Warmwasserroste, Heisswasserroste, Dampfroste und
Schwefelsiiurerdste. Die beiden erstgenannten sind die dltesten und auch ver-
breitetsten Verfahren.

Bei der Wasserrote werden die durch das Riffeln mit einem kamm-
artigen Werkzeug von den Aesten und den Samenkapseln befreiten Pflanzen-
stengel zu Bindeln vercinigt aufrecht, mit dem Wurzelende nach unten, in
stchendes oder schwach fliessendes Wasser gestellt und durch Auflegen von
Brettern und Steinen soweit beschwert, dass sie vollstindig vom Wasser be-
deckt werden. Nach ciniger Zeil tritl eine Gahrung ein, die das Pflanzen-
gummi zerstort, in weiterem Verlauf aber auch die Faser angreift und schidigt.
Der Flachs heisst dann itberrottet, auch wohl verrottet. Es muss deshalb der
Vorgang sorgfiiltig iberwacht und zum richtigen Zeitpunkt abgebrochen werden.
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Die Dauer hiingl insbesondere von der Beschaffenheil und der Temperatur
des Roslwassers ab.  In slehendem ader schwach fliessendem, weichen Wasser
ist bei warmer Witterung die IRRoste in 3- -1 Tagen vollendet: kalte Witlerung
dehnt sie auf 6—8 Tage aus. IsL das Wasser harl und dabei stark fliessend,
s0 kann die Roste mehrere Wochen in Anspruch nehmen. Eisenhalliges Wasser
ist zum Résten ungecignel, weil s den Flachs unzerstirhar rostig firbl, Zur
Beschleunigung  des  Gilhrungsprozesses selzl man dem stehenden Wasser
hilufig Rasen oder Schlamm zu (Schlamuimroste).  Bei der Taurdste breitet
man die Flachsstengel auf cinem tunlichst mit Gras bewachsenen Boden aus
und iiberlisst sie der Einwirkung der atmosphiirischen Finfliisse.  Herrseht
regnerisches Weller, so isb die Roste in 2-3 Wochen beendet; bei Lrockener
Witlerung kann sie 2 Monate davern. Weil aber die Taurdste nicht so raseh
verliuft, wice die Wasserroste, bringl sic auch viel weniger die Gefahr der
Ucbherrottung mil sich.

1Taufig verbindet man die Wasser- und Taurdste in der Weise mileinander,
dass man die Pflanzenstengel erst in das Wasser bringt, jedoch nichl bis zur
vollstindigen Roste in demselben belisst, vielmehr die Réstreife durch die
nachfolgende Taurdsle herbeifiithrl.  Diese gemischte Riste wird ausschliess-
lich zu dem Zwecke angewandl, das Uceherrotlen za verhiiten,

Von den dbrigen Rostverfahren, die auch als Kiinstliche Risten hezcichnet
werden, die simtlich ziemlich schnell verlaufen, aber grosse Aufmerksamkeit
erfordern, hat sich nur die Schenksche Warmwasserroste bewiihet. Die an-
deren hal man fast ganz aufgegeben, weil sie zu Lener sind und die Bast-
fasern schr leicht angreifen.  Bel der Warmwasserroste! werden die Flachs-
bundel in THolzgefissen oder in gemaunerten Gruben oder Bassins wie hei der
natiirlichen Wasserroste eingestellt und zwar aul cinen Lallenboden, der
etwat 20 em vom Boden der Grube entfernt ist. Die Grube wird bis zur voll-
stindigen Ueberflutung der Flachshiindel mit Wasser gefillt und dieses dureh
Dampftheizschlangen, die unter dem Latlenboden liegen, auf cine Temperatur
von 252 C. gebracht und auf dieser stiindig erhalten. Tnd -1 Tagen ist bei diesem
Verfahren die vollstiindige Rostreife erlangl.

Nach der Rosle werden die Flachsstengel dureh Ausspiilen von Scehlanum
und Schmulz gereinigl, sodann gelrocknel,  Das geschicht im Freien durch
Ansbreiten . oder Aufstellen des Flachses in Kegelpyramiden, Kapellen ge-
nannt. 1% erfordert grogse Flichen und ist ganz vom Wetler abhiingig.

Seil einigen Jahren isL cine neue Warmwasserriste, die Kanalrdste, cin-
gefiihrl worden, bei der der Flachs nicht wie bet der Bassinréste in ruhendem,
sondern in langsam fliessendem Wasser gerostet wird, Mit ihr ist auch eine
kinstliche Trocknung verbunden. Riste und Trockiung sind in einem ge-
schlossenen Raum untergebrachl wnd gestalien, unabhingig vom Weller,
c¢ine ununterbrochene Arbeit im Sommer wic im Winter, IFig. 1 zcigl eine solche
Anlage.  Im unteren Stockwerk belindel sich in der ganzen Ausdehnung der
Rostkanal und im oberen in «der Mitte der Trockenkanal. Die holzernen Rost-
kisten werden links oben mil Strohflachs besehickl, «arauf nach unten ge-
senkt und dort durch Tonnen, die mit Wasser gefalll werden, so beschwert,
dass sie im Rostwasser vollstindig unlertanchen. Sie wandern Langsam nach
rechls, withrend das warme Wasser ihnen entgegenstromt. Im Kanal isl nur
cin Kasten gezeichnet, Lalsiichlich ist der Kanal besLindig mit Kiisten gefallt,
Wenn die Késten am Ende des Kanals rechls angelangl sind, werden sie ab-
wechselnd in je cinem parallel zum Mittelkanal verlaufenden Seitenkanal
verschoben und wandern in diesem von rechls nach links. Dorl werden sie
in das obere Stockwerk gehoben, nachdem die Beschwerungstonnen durch
Umstiirzen entleert und entfernl worden sind, Die Kaniile fiar den Ricklaul,
die das Rostwasser von jinks nach rechils durchstromt, sind erforderlich, um



die Limge des Gehindes zu
varringern il das Heben
ud Senken der Rastkisben
an  derselhen Stelle 2o er-
maoglichen.

Nachdem das [iostwias-
ser aus den gehobenen Kiis-
ten geniieend abgelropflist,
werden ste enlleerl, wobe
der gerostele Plachs  auf
LHolzlallen sorglillig ansge-
breitel wird, «ie o or-
denwagen angeordnel sind.
Letztere werden durch eine
seitliche Tar am linken Fnde
des T'rovkenkanals in dicsen
cingeschoben, wandern lung-
s nach  rechls  waobet
warme Lufl ihnen enlgegen-
stroml, und  werden durch
cine Tir rechts  hinausge-
zogen  wmwd entleert. Di-
leeren Wagen wanderiv pa-
ratlel zum Trockenkanal aul
Schienen nach links zurdck,
wo sic von neuem beschickl
werden,  Der o getrocknete
Flachs kamml soforl aul die
onick- oder Brechmasehine.
die sogleich besprochen wer-
den soll.

Aufdie Arbeil des Trock
nens folgl das Brechen, das
dic Zerkleinerung der miir-
bhen  Holzbestandteibe  des
Stengels  bezweekl 195 be-
stehl  darin, dass  man  die
Stengel an miaglichst vielen
Stellen knickl, und geschah
frither dureh Handarbeit auf
der Breehdade, Fleute werden
Maschinen henutzt, die nus
mehreren hinlercinander ie-
genden  gerilTelten Walzen-
paaren bestehen. Die Riffe-
lung jedes folgenden Paares
isl enger als die des vorher-
gehenden, serbrichl also  dic
Stengel an viclen Stellen. Bei
dem Brechen fallen die meis-
ten Holzteile des Stengels i
Kleinen Stiickehen  ab. ihre
ginzliche Enllernung erlolgl
abererstdurchdas Schwingen.
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