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Bild 2a: Gefügeausbildung von Gusseisen mit 
Lamellengraphit 

100 Mm 

(Ebener Schliff. AufIichtmikroskopaufnähme, 
Österr. Giesserei-Institut, Leoben) 

(Zur besseren Erkennbarkeit der Graphitausbildung 
wurde in dieser Abbildung ein ferritisches Grund-
gefüge gewählt. GGL für Zylinderdeckel muss jedoch 
vollkommen perlitisches Grundgefüge aufweisen) 
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Bild 2b: Bruchgefüge (stat. Zugversuch.) 
von Gusseisen mit Lamellengraphit 

(Rasterelektronenmikroskopaufnahme, 
Zentrum f. Elektronenmikroskopie, Graz) 
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Bild 3a: Gefügeausbildung von Gusseisen mit 
Kugelgraphit. 

(Ebener Schliff. Auflichtmikroskopaufnahme, 
Österr. Giesserei-Institut, Leoben) 



Bild 3b : Bruchgefüge (stat. Zugversuch) 
von Gusseisen mit Kugelgraphit 

(Rasterelektronenmikroskopaufnahme, 
Zentrum f. Elektronenmikroskopie, Graz) 
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Bild 4a: Gefügeausbildung von Gusseisen mit 
Vermic1llargraph.it 
(Ebener Schliff. Auflichtmikroskopaufnahme, 
Österr. Giesserei-Institut, Leoben) 
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Bild 4t>: Bruchgefüge (stat. Zugversuch) von 
Gusseisen mit Vermiculargraph.it. 

(Rasterelektronenmikroskopaufnahme, 
Zentrum f. Elektronenmikroskopie, Graz) 
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Bild Einfluss des C-Gehaltes auf die 
Festigkeit der Gusseisenwerkstoffe ' 

Tafel !. Mchtnihe für die CrcpMsmrd/tung ¡Fem II Tafel I. Richtrtiiht* für die Crafbitfcrm 

Anardnung'X \ 

X) 
Die Diagramme stellen nur 
die Umrisse des Graphits u. 
nicht seine Struktur dar. 

x) 
Die Diagramme stellen nur die 
Umrisse des Graphits und nicht 
seine Struktur dar. 

Bild 6 19) Bild 7 





Gußstückgruppe 

Sehr dünnwandige u 
sehr leichte Guß » 
stücke (um S mrn 

und um 1 kg) 
Dünnwandice und 
leichte Gußstücke 
(um 10 mm und 

um 10 kg) 
Gußstücke mittlerer 
Wanddicke u. Gewicht 

(um 20 mm und 
um 100 kg ) 

DidiYAindige, sctwere 
Gußstücke (umSOrnm 

und um 1000kg) 

Sehr dickwandige u. 
sehr schwere Guß-
stücke ( über 30mm 
urd über 1000 kg) 

Mittlere 
Wanddicke 

GG10 GG/5 GG20 GG 25 
QG1?[ GGU 1 GGJO \ GC22 j GG26 

GG30 

Sc • 1.05 100 Q9S 0,90 QSS 

i • t 
10 14 18 22 26 30 34 

Zügfestigkeit der Normprobe kp/mrr? 

I I : : i ! i i : : i : i i i i : ! i i | 
Sättigungsgrad Sc i 

110 1.05 1.00 Q95 0,90 0.85 0.80 

Grauguß-Diagramm 
nach 

E. v. Rajakovlc* 
Gießerei-Rundachau 
Band 13 (1966)Nr. 3 

S. 19-28 

73) 
Bild 9; Grauguss-Diagramm nach E. v. Rajakovics 

(korrigiertes lind erweitertes Collaud-Diagramm) 
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Der Wanddickenein fluss bei Gußeisen mit Lamellengraphit 

G r a u g u s s - D i a g r a m m n a c h J . C z i k e l ^ 

A u s g a n g s e i s e n : 3 , 2 4 1 , 8 8 # S i , 
0 , 7 1 # M n , 0 , 1 7 0.095& S 

a ß = 2 7 4 N/mm 2 , H B = 217 

B i l d 11t N a c h V . A . C r o s b v 1 5 6 > , 

e n t n o m m e n a u s 2 ' 
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various alloys required to upgrade an unalloyed cast iron to a required degree. 

Bild 12: Legierungsfaktoren zur Errechnung der Zug-
festigkeit von legiertem Gusseisen mit 
Lamellengraphit. 
Die Zugfestigkeit des unlegierten Werkstoffes wird 
mit den sich für die betreffende Zusatzmenge der 
Legierungselemente ergebenden Paktoren multipliziert: 
crB leg. = crB unleg. . f., . fg . f usw. Nach 

2 3 4 5 
Nummer der Meßstelle 

Bild' 13: Härteverteilung in Zylinderköpfen 
(Nach A. Mocsy, entnommen aus 



Basisaisan: 
12 VoCi Z3%Si 

0 10 20 30 tO 50 

Wanddicka mm 

Legirrung Zusatz in % 

J 
Cr Ni Mo 

2 0.30 075 _ 
3 0.25 1.25 WS 
i 030 150 rno 
5 ÖJ5 200 0CO 

Bild 14: Wanddickenabhängigkeit der Zugfestigkeit 
Yerschieden legierter Zylinderkopfgusseisen 
(nach P.G. Sefing102^) 

Dehnung <fs in •/• 

Bild 15: S p a n n u n g s - D e h n u n g s - D i a g r a m m e von versch iedenen Sor ten 
Guße i sen mi t Lame l l cng raph i t 

(nach Collaud u. J.C. Thieme) 



Bild 16: Spannungs-Verformungs-Kurven von unle-
giertem Gusseisen mit Lamellengraphit 
unterschiedlicher Wanddicke unter Zug-
und Druckbeanspruchung 

(Nach E. Nechtelberger70^) 

0,2 0,3 

bleibende Verformung in % 

Bild 17: RT-Kriechverhalten von unlegiertem GGL 20 
unter Zugbelastung 

(Nach E. Nechtelberger70)) 



Bild 18: RT-Krlechverhalten von unlegiertem 
GGI 30 unter Zugbelastung 
(Nach E. Nechtelberger^0') 
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Bild 19a: RT-Kriechverhalten von unlegiertem GGL20 
unter Druckbelastung 
(Nach E. Nechtelberger70)) 

Bild 19b: Ausschnitt aus Bild 19a 


