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1. Wesen und Zweck der Metallférbung.

Mit Metallfarbung, im engeren Sinne, bezeichnet man heute eine
Oberflichenfarbung der Metalle oder Legierungen auf chemischem
oder elektrochemischem Wege oder auch durch .geeignete mecha-
nische Behandlung, z. B. durchscheinende, farbige Lacke, u. a.
unter Wahrung des Metallcharakters.

Die Metallfirbung ist imstande, die Metallerzeugnisse dem Zeit-
geschmacke entsprechend mit allen moéglichen Farben zu versehen,
und erhoht dadurch ihre Verkiuflichkeit. Sie bewirkt teils eine
Erhohung oder Abschwiachung der natiirlichen Farbe und
des Glanzes eines Metalles, teils eine Verschonerung der urspriing-
lich weniger vorteilhaften Metallfarbe, teils erzeugt sie auch oft
verschiedene Farben auf einer Metalloberfliche (sog.
Zierfirbungen). Die Metallfirbung bildet somit einen wichtigen
Teil der gewerblichen, kunstgewerblichen, industriellen und kiinst-
lerischen Metallverarbeitung.

Anderseits will man durch die Metallfirbung auch die Metall-
oberfliche vor Verdnderungen durch die Atmosphirilien, so durch
die wasser- und kohlensaurehaltige Luft, schwefelhaltige Gase usw.
schiitzen, oder Schutzschichten, die sich im Laufe der Zeit durch
duBere Einfliisse von selbst bilden, von vornherein kiinst-
lich auf chemischem Wege erzeugen. Wenn auch die Metall-
firbung in manchen Fillen als Metallschutz dienen kann, so bildet
heute der Korrosionsschutz der Metalle ein eigenes Arbeits-
gebiet, welches nicht zur Metallfirbung gehért und iiber besondere
Verfahren verfiigt.

Man unterscheidet zwei Gruppen von Metallfirbungsverfahren:
die chemischen und die mechanischen.

Die chemische Metallfirbung wird durch chemische bzw.
elektrochemische Vorginge bewirkt; bei der mechanischen
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Metallfairbung findet die farbige Verinderung der Metallober-
fliche lediglich durch mechanisches Aufbringen von geeigneten
Stoffen statt.

2. Die chemische Metallférbung.

Sie erfiillt die Forderung der Materialechtheit; sie wahrt
bei richtiger Ausfithrung und Nachbehandlung den Metallcharakter
und ist daher, sofern sie auch technisch vollwertig ist, den
mitunter angewandten Schutz- und Zieranstrichen mit Farben- und
Bronzepulvern vorzuziehen. Sie ist ein chemischer bzw. elektro-
chemischer ProzeB, bei welchem die oberflichlich liegenden
Metallteilchen eines Gegenstandes durch geeignete Mittel in
anders gefirbte Verbindungen iibergefithrt oder mit diinnen
Schichten andersfarbiger Metalle oder Verbindungen bedeckt wer-
den, Der eigentlichen chemischen Metallfarbung folgt zumeist
noch eine mechanische Nachbehandlung zur Erzielung optischer
Homogenitat der oft locker aufsitzenden Metallverbindungen.

Zur chemischen Metallfirbung zihlt man:

a) dinne Beldge aus Metall, das aus geeigneten Metallsalzlosun-
gen abgeschieden wird, wobei Eintauch-, Kontakt-, Anreibe-,
Ansiede-Verfahren oder auch direkte elektrolytische (sog. gal-
vanische) Verfahren angewandt werden;

b) Firbungen, bei denen die Metalloberfliche chemisch oder
elektrochemisch durch Zufuhr von nichtmetallischen Elementen
oder solchen Verbindungen wie z. B. Sauerstoff, Schwefel,
Kohlensdure usw. in entsprechend gefirbte Verbindungen iiber-
gefiihrt wird;

¢) Oberflichenfirbungen, bei welchen eine festhaftende Ab-
lagerung farbiger, vielfach kolloidaler Stoffteilchen aus einer ge-
cigneten Losung auf chemischem oder elektrochemischem Wege
stattfindet. Hierzu gehort auch die galvanische Metall-
firbung (auch Metallfirbung durch Elektrolyse, Metallchromie,
Galvanochromie genannt), bei der die Farbung unter Mitwirkung
des elektrischen Stromes erfolgt (kathodisch oder anodisch);

d) Einwirkungen, durch welche die Zusammensetzung einer
Legierung oberflachlich verindert und damit eine Farbenver-
dnderung bewirkt wird.

Von einer indirekten oder mittelbaren Metallfirbung
spricht man, wenn ein Metall, z. B. Zink, zuerst verkupfert und
dann der erhaltene Kupferiiberzug schwarz gefirbt wird.
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