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Stahl und Eisen: Glitenormen 2/2

Bauwesen, Umformung

Flacherzeugnisse zum Kaltumformen
und kaltgewalzte Flacherzeugnisse;
Verpackungsblech
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Im Bereich Stahl Eisen wurden folgende DIN-Taschenbticher veroffentlicht:

DIN-Taschenbuch 28
Stahl und Eisen: MalRnormen

DIN-Taschenbuch 401

Stahl und Eisen: Giltenormen 1: Allgemei-
nes; Begriffe, Bezeichnungen, Einteilung;
Werkstoffnummer, Nummernsystem; All-
gemeine technische Lieferbedingungen;
Probenahme; Oberflachenglte, Kennzeich-
nung; Prifungen, Prifbezeichnungen; Quali-
fizierung von Verfahren

DIN-Taschenbuch 402/1

Stahl und Eisen: Gitenormen 2/1: Bauwe-
sen, Umformung- Stahle fur den Stahlbau,
Bewehrungs- und Spannstahl

DIN-Taschenbuch 402/2

Stahl und Eisen: Gutenormen 2/2: Bauwe-
sen, Umformung- Flacherzeugnisse zum
Kaltumformen und kaltgewalzte Flach-
erzeugnisse; Verpackungsblech

DIN-Taschenbuch 403/1
Stahl und Eisen: Gutenormen 3/1 — Druck-
gerate — Rohrleitungen

DIN-Taschenbuch 403/2
Stahl und Eisen: Gutenormen 3/2: Druck-
gerate, Behalterbau

DIN-Taschenbuch 404/1

Stahl und Eisen: Gutenormen 4/1 — Maschi-
nenbau/Werkzeugbau — Maschinenbaustahl
fur allgemeine und besondere Verwendung

DIN-Taschenbuch 404/2

Stahl und Eisen: Gitenormen 4/2 — Maschi-
nenbau/Werkzeugbau — Rohre fur den Ma-
schinenbau, Werkzeugstahl und Stahlguss

DIN-Taschenbuch 405

Stahl und Eisen: Gutenormen 5: Nicht-
rostende und andere hochlegierte Stahle;
Nichtrostende Stahle, hochwarmfeste und
hitzebestandige Stahle, Ventilwerkstoffe,
Heizleiterlegierungen; Normen

Fiar Auskinfte und Bestellungen wahlen Sie bitte im Beuth Verlag die Telefonnummer
030 2601-2260 oder schreiben Sie direkt an Kundenservice@beuth.de.
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Bauwesen, Unformung
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Vorwort

Mit der Erstausgabe der DIN-Taschenbucher 401 bis 405 wurde ein Konzept ins Leben
gerufen, welches auf die unterschiedlichen Interessen der Anwender der Normen ein-
geht. Das Konzept hat sich etabliert und die Entwicklung der Normen im Fachbereich
Eisen und Stahl stets mitbegleitet.

Die sechste Auflage dieses DIN-Taschenbuches halt sich an das bewahrte Konzept,
die einzelnen Taschenblcher nach Sachgebieten zu ordnen. Gegenlber vorheriger
Fassung wurde ein Teil der gelisteten Normen auf den neuesten Stand gebracht und
entsprechend gekennzeichnet. Aus der Reihe der inzwischen neu herausgegebenen
Normen wird erwahnt: DIN EN 10139 ,Kaltband ohne Uberzug aus weichen Stahlen
zum Kaltumformen®, DIN EN 10149-1 bis -3 ,Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus
Stahlen mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen®, DIN EN 10152 ,Elektrolytisch
verzinkte kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen®, DIN EN 10169
,Kontinuierlich organisch beschichtete (bandbeschichtete) Flacherzeugnisse aus
Stahl“ und DIN EN 10346 ,Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flacherzeugnisse
aus Stahl zum Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen®.

Es sollte beachtet werden, dass die vertffentlichten Fassungen der Entwirfe von den
Fassungen der zu einem spateren Zeitpunkt veroffentlichten Normen abweichen kdnnen.

Auch im letzten Teil dieses DIN-Taschenbuches wurde die erfolgreiche Tradition der
friheren Auflagen fortgefluhrt. So werden in einem umfangreichen Verzeichnis ,Nach
Norm-Nummern sortierte Auflistung von Normen aus dem Bereich Stahl und Eisen
mit Angabe der Titel und mit Hinweisen auf vergleichbare Normen* wichtige Informa-
tionen zu allen DIN-Taschenbuchern 401 bis 405 gegeben. Querverweise zu anderen
Malnormen (DIN-Taschenbuch 28) oder Hinweise auf vergleichbare ISO- und IEC-
Normen wurden weitergepflegt und durfen in dieser Auflage nicht fehlen.

Dusseldorf, im Januar 2021 Dr. Richard Daniel Knobloch
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Hinweise zur Nutzung von DIN-Taschenbuichern

Was sind DIN-Normen?

DIN Deutsches Institut fur Normung e. V. erarbeitet Normen und Standards als Dienst-
leistung fur Wirtschaft, Staat und Gesellschaft. Die Hauptaufgabe von DIN besteht darin,
gemeinsam mit Vertreterinnen und Vertretern der interessierten Kreise konsensbasierte
Normen markt- und zeitgerecht zu erarbeiten. Hierfiir bringen rund 35.000 Expertinnen
und Experten ihr Fachwissen in die Normungsarbeit ein. Aufgrund eines Vertrages mit
der Bundesregierung ist DIN als die nationale Normungsorganisation und als Vertreter
deutscher Interessen in den europaischen und internationalen Normungsorganisationen
anerkannt. Heute ist die Normungsarbeit von DIN zu fast 90 Prozent international ausge-
richtet. DIN-Normen kénnen nationale Normen, Europaische Normen oder Internationale
Normen sein. Welchen Ursprung und damit welchen Wirkungsbereich eine DIN-Norm hat,
ist aus deren Bezeichnung zu ersehen:

DIN (plus Zahlnummer, z. B. DIN 4701)

Hier handelt es sich um eine nationale Norm, die ausschliel3lich oder Uberwiegend nati-
onale Bedeutung hat oder als Vorstufe zu einem internationalen Dokument veroffentlicht
wird (Entwirfe zu DIN-Normen werden zusatzlich mit einem ,E“ gekennzeichnet). Die
Zahinummer hat keine klassifizierende Bedeutung.

Bei Nationalen Normen mit Sicherheitsfestlegungen aus dem Bereich der Elektrotech-
nik ist neben der Zahinummer des Dokumentes auch die VDE-KIlassifikation angegeben
(z. B. DIN VDE 0100).

DIN EN (plus ZahiInummer, z. B. DIN EN 71)

Hier handelt es sich um die deutsche Ausgabe einer Europaischen Norm, die unverandert
von allen Mitgliedern der europaischen Normungsorganisationen CEN/CENELEC/ETSI
ubernommen wurde.

Bei Europaischen Normen der Elektrotechnik ist der Ursprung der Norm aus der Zahinum-
mer ersichtlich: von CENELEC erarbeitete Normen haben Zahlnummern zwischen 50000
und 59999, von CENELEC tubernommene Normen, die in der IEC erarbeitet wurden, ha-
ben ZahiInummern zwischen 60000 und 69999, Europaische Normen des ETSI haben
Zahinummern im Bereich 300000.

DIN EN ISO oder DIN EN ISO/IEC (plus Zahinummer, z. B. DIN EN ISO 306)

Hier handelt es sich um die deutsche Ausgabe einer Europaischen Norm, die mit einer
Internationalen Norm identisch ist und die unverandert von allen Mitgliedern der europai-
schen Normungsorganisationen CEN/CENELEC/ETSI Gbernommen wurde.

DIN ISO, DIN IEC oder DIN ISO/IEC (plus ZahInummer, z. B. DIN ISO 720)
Hier handelt es sich um die unverdnderte Ubernahme einer Internationalen Norm in das
Deutsche Normenwerk.

Weitere Ergebnisse der Normungsarbeit konnen sein:

DIN SPEC (plus Zéadhilnummer, z. B. DIN SPEC 91020)

Bei einer DIN-Spezifikation handelt es sich um ein 6ffentlich zugangliches Dokument, das
Festlegungen flr Regelungsgegenstande materieller und immaterieller Art oder Erkennt-
nisse, Daten usw. aus Normungs- oder Forschungsvorhaben enthalt und welches von
einem DIN-Arbeitsgremium oder einem temporar zusammengestellten Gremium unter
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Beratung von DIN oder im Rahmen von CEN-Workshops ohne zwingende Einbeziehung
aller interessierten Kreise entwickelt wird.

ANMERKUNG: Je nach Verfahren wird zwischen DIN SPEC (Vornorm), DIN SPEC
(CWA), DIN SPEC (PAS) und DIN SPEC (Fachbericht) unterschieden.

Was sind DIN-Taschenbucher?

Ein besonders einfacher und preisgunstiger Zugang zu den DIN-Normen fuhrt Gber die
DIN-Taschenbucher. Sie enthalten die jeweils flr ein bestimmtes Fach- oder Anwen-
dungsgebiet relevanten Normen im Originaltext.

Die Dokumente sind in der Regel als Originaltextfassungen abgedruckt, verkleinert auf
das Format AS.

Was muss ich beachten?

Die Anwendung von DIN-Normen ist freiwillig. Das heil3t, man kann sie anwenden, muss
es aber nicht. DIN-Normen werden verbindlich durch Bezugnahme, z. B. in einem Vertrag
zwischen privaten Parteien oder in Gesetzen und Verordnungen.

Der Vorteil der einzelvertraglich vereinbarten Verbindlichkeit von Normen liegt darin, dass
sich Rechtsstreitigkeiten von vornherein vermeiden lassen, weil die Normen eindeutige
Festlegungen sind. Die Bezugnahme in Gesetzen und Verordnungen entlastet den Staat
und die Burger von rechtlichen Detailregelungen.

DIN-Taschenblicher geben den Stand der Normung zum Zeitpunkt ihres Erscheinens
wieder. Die Angabe zum Stand der abgedruckten Normen und anderer Regeln des
Taschenbuchs finden Sie auf S. Ill. MaRgebend fur das Anwenden jeder in einem DIN-
Taschenbuch abgedruckten Norm ist deren Fassung mit dem neuesten Ausgabedatum.
Den aktuellen Stand zu allen DIN-Normen kénnen Sie im Webshop des Beuth Verlags
unter www.beuth.de abfragen.

Wie sind DIN-Taschenblicher aufgebaut?

DIN-Taschenbucher enthalten die im Abschnitt ,Verzeichnis abgedruckter Normen® je-
weils aufgefihrten Dokumente in ihrer Originalfassung. Ein DIN-Nummernverzeichnis
sowie ein Stichwortverzeichnis am Ende des Buches erleichtern die Orientierung.



Abkurzungsverzeichnis

Die in den Dokumentnummern der Normen verwendeten Abkirzungen bedeuten:

A

Bbl

Ber

DIN

DIN EN

DIN EN ISO

DIN EN ISO/IEC

DIN IEC

DIN ISO

DIN SPEC
DIN VDE

DVS

E

EN

EN ISO

ENV

IEC
ISO
TR
TS

VDI

Anderung von Europaischen oder Deutschen Normen
Beiblatt

Berichtigung

Deutsche Norm

Deutsche Norm auf der Basis einer Europaischen Norm

Deutsche Norm auf der Grundlage einer Europaischen Norm, die auf
einer Internationalen Norm der ISO beruht

Deutsche Norm auf der Grundlage einer Europaischen Norm, die auf
einer Internationalen Norm der IEC beruht

Deutsche Norm auf der Grundlage einer Internationalen Norm der
IEC

Deutsche Norm, in die eine Internationale Norm der ISO unverandert
Ubernommen wurde

DIN-Spezifikation

Deutsche Norm, die zugleich VDE-Bestimmung oder VDE-Leitlinie
ist

DVS-Richtlinie oder DVS-Merkblatt

Entwurf

Europaische Norm

Europaische Norm (EN), in die eine Internationale Norm (ISO-Norm)
unverandert dbernommen wurde und deren Deutsche Fassung den
Status einer Deutschen Norm erhalten hat

Europaische Vornorm, deren Deutsche Fassung den Status einer
Deutschen Vornorm erhalten hat

Internationale Norm der IEC
Internationale Norm der ISO
Technischer Bericht (Technical Report) von CEN oder ISO

Technische Spezifikation (Technical Specification) von CEN oder
ISO

VDI-Richtlinie



DIN-Nummernverzeichnis

Hierin bedeuten:

o Neu aufgenommen gegentuber der 5. Auflage des DIN-Taschenbuches 402
[0  Geandert gegenuber der 5. Auflage des DIN-Taschenbuches 402

O  Zur abgedruckten Norm besteht ein Norm-Entwurf
(en) Von dieser Norm gibt es auch eine von DIN herausgegebene englische Uberset-

zung

Dokument

Dokument

DIN EN 10111 (en)

DIN EN 10130 (en)

DIN EN 10130 Berichtigung 1
DIN EN 10139 (en)

DIN EN 10149-1 [ (en)

DIN EN 10149-2 [ (en)

DIN EN 10149-3 [ (en)

DIN EN 10152 [ (en)

DIN EN 10169 (en)

DIN EN 10202 (en)

DIN EN 10205 [0 (en)
DIN EN 10209 [0 (en)
DIN EN 10268 [0 (en)
DIN EN 10333 @ (en)
DIN EN 10334 (en)
DIN EN 10335 @ (en)
DIN EN 10338 [ (en)
DIN EN 10346 [0 (en)
DIN EN 10359 @
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Verzeichnis abgedruckter Normen
(nach steigenden DIN-Nummern geordnet)

Dokument

Ausgabe

Titel

DIN EN 10111

DIN EN 10130

DIN EN 10130 Ber 1

DIN EN 10139

DIN EN 10149-1

DIN EN 10149-2

DIN EN 10149-3

DIN EN 10152

DIN EN 10169

DIN EN 10202

DIN EN 10205

2008-06

2007-02

2007-04

2020-06

2013-12

2013-12

2013-12

2017-06

2012-06

2001-07

2017-03

Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech
aus weichen Stahlen zum Kaltumformen — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10111:2008 .....cooviiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stah-
len zum Kaltumformen — Technische Lieferbedin-
gungen; Deutsche Fassung EN 10130:2006...........

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stah-
len zum Kaltumformen — Technische Lieferbedin-
gungen; Deutsche Fassung EN 10130:2006, Be-
richtigungen zu DIN EN 10130:2007-02..................

Kaltband ohne Uberzug aus weichen Stahlen zum
Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10139:2016+A1:2020.........

Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahlen mit
hoher Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 1: All-
gemeine technische Lieferbedingungen; Deutsche
Fassung EN 10149-1:2013........cccoiiiiiiieeeiiieeeeeenn,

Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahlen
mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen -
Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur thermo-
mechanisch gewalzte Stahle; Deutsche Fassung
EN 10149-2:2013 .....oiiiiiiiiiiiiiieieeeeee et

Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahlen mit
hoher Streckgrenze zum Kaltumformen — Teil 3:
Technische Lieferbedingungen fiir normalgeglih-
te oder normalisierend gewalzte Stahle; Deutsche
Fassung EN 10149-3:2013.........ccooviiiiiiiiiiiiieeeeeees

Elektrolytisch  verzinkte  kaltgewalzte  Flach-
erzeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10152:2017 ...ttt

Kontinuierlich organisch beschichtete (bandbe-
schichtete) Flacherzeugnisse aus Stahl — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10169:2010+A1:2012 ...covvveiiiieiieeeeeeeeeeeeeeeeeee,

Kaltgewalzte Verpackungsblecherzeugnisse — Elek-
trolytisch verzinnter und spezialverchromter Stahl;
Deutsche Fassung EN 10202:2001...........ccccceeennn...

Kaltgewalzte = Verpackungsblecherzeugnisse —
Feinstblech; Deutsche Fassung EN 10205:2016 ....

X



Dokument

Ausgabe

Titel

DIN EN 10209

DIN EN 10268

DIN EN 10333

DIN EN 10334

DIN EN 10335

DIN EN 10338

DIN EN 10346

DIN EN 10359

XIV

2013-09

2013-12

2005-07

2005-07

2005-07

2015-10

2015-10

2015-10

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stah-
len zum Emaillieren — Technische Lieferbedingun-
gen; Deutsche Fassung EN 10209:2013.................

Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahlen mit
hoher Streckgrenze zum Kaltumformen — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10268:2006+A1:2013.....cceiiiiiiieieeaaeeeaeeeeeeeeees

Verpackungsblech — Flacherzeugnisse aus Stahl
fur die Verwendung in Berihrung mit Lebensmitteln,
Produkten und Getranken fur den menschlichen
und tierischen Verzehr — Verzinnter Stahl (Weil3-
blech); Deutsche Fassung EN 10333:2005.............

Verpackungsblech — Flacherzeugnisse aus Stahl
fur die Verwendung in Berihrung mit Lebensmitteln,
Produkten und Getranken fur den menschlichen
und tierischen Verzehr — Unbeschichteter Stahl
(Feinstblech); Deutsche Fassung EN 10334:2005..

Verpackungsblech — Flacherzeugnisse aus Stahl
fur die Verwendung in Beruhrung mit Lebensmit-
teln, Produkten und Getranken fur den menschli-
chen und tierischen Verzehr — Unlegierter elektro-
lytisch spezialverchromter Stahl; Deutsche Fassung
EN 10335:2005.......ccccceieieiiiiiiiiieeee e e e e e e e e e e e

Warmgewalzte und kaltgewalzte Flacherzeugnisse
ohne Uberzug aus Mehrphasenstihlen zum Kalt-
umformen — Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10338:2015.........cccccuvvevviineennnen.

Kontinuierlich schmelztauchveredelte Flach-
erzeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10346:2015.......cccccciiiiiiiiieieeeeeeeeeee e

Laserstrahlgeschweil3te Tailored Blanks aus Stahl-
feinblech — Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10359:2015.........ccccccuvvivvviveennnnn.



Verzeichnis der im DIN-Taschenbuch 402/1 abgedruckten

Normen
(nach steigenden DIN-Nummern geordnet)

Dokument Ausgabe Titel

DIN 488-1 2009-08 Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften,
Kennzeichnung

DIN 488-2 2009-08 Betonstahl — Betonstabstahl

DIN 488-3 2009-08 Betonstahl — Betonstahl in Ringen, Bewehrungs-
draht

DIN 488-4 2009-08 Betonstahl — Betonstahlmatten

DIN 488-5 2009-08 Betonstahl — Gittertrager

DIN 488-6 2010-01 Betonstahl — Teil 6: Ubereinstimmungsnachweis

DIN EN 39 2001-11 Systemunabhéangige Stahlrohre fir die Verwendung

in Trag- und Arbeitsgerusten — Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN 39:2001

DIN EN 10025-1 2005-02 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen —
Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10025-1:2004

DIN EN 10025-2 2019-10 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen -
Teil 2: Technische Lieferbedingungen fur unlegierte
Baustahle; Deutsche Fassung EN 10025-2:2019

DIN EN 10025-3 2019-10 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen -
Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir normalge-
gluhte/normalisierend gewalzte schweil3geeignete
Feinkornbaustahle; Deutsche Fassung EN 10025-
3:2019

DIN EN 10025-4 2019-10 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen -
Teil 4: Technische Lieferbedingungen fur thermome-
chanisch gewalzte schweil3geeignete Feinkornbau-
stahle; Deutsche Fassung EN 10025-4:2019

DIN EN 10025-5 2019-10 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen —
Teil 5: Technische Lieferbedingungen fur wetter-
feste Baustahle; Deutsche Fassung EN 10025-
5:2019

DIN EN 10025-6 2020-02 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen -
Teil 6: Technische Lieferbedingungen fur Flach-
erzeugnisse aus Stéhlen mit hoherer Streckgren-
ze im verguteten Zustand; Deutsche Fassung EN
10025-6:2019

DIN EN 10080 2005-08 Stahl fur die Bewehrung von Beton — Schweil3-
geeigneter Betonstahl — Allgemeines; Deutsche
Fassung EN 10080:2005
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Dokument

Ausgabe

Titel

DIN EN 10164

DIN EN 10210-1

DIN EN 10210-3

DIN EN 10219-1

DIN EN 10219-3

DIN EN 10238

DIN EN 10248-1

DIN EN 10249-1

DIN EN 10340

DIN EN 10340 Ber 1

DIN EN 10343

DIN EN 10348-2

2018-12

2006-07

2020-11

2006-07

2020-11

2009-10

1995-08

1995-08

2008-01

2008-11

2009-07

2019-02

Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungs-
eigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberflache —
Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10164:2018

Warmgefertigte Hohlprofile fir den Stahlbau aus
unlegierten Baustéhlen und aus Feinkornbaustah-
len — Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10210-1:2006

Warmgefertigte Hohlprofile fur den Stahlbau -
Teil 3: Technische Lieferbedingungen fur héher- und
wetterfeste Stahle; Deutsche Fassung EN 10210-
3:2020

Kaltgefertigte geschweilte Hohlprofile fir den Stahl-
bau aus unlegierten Baustéhlen und aus Feinkorn-
baustéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10219-1:2006

Kaltgeformte geschweildte Hohlprofile flir den Stahl-
bau — Teil 3: Technische Lieferbedingungen flr
hoher- und wetterfeste Stahle; Deutsche Fassung
EN 10219-3:2020

Automatisch gestrahlte und automatisch fertigungs-
beschichtete Erzeugnisse aus Baustdhlen; Deut-
sche Fassung EN 10238:2009

Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stah-
len — Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10248-1:1995

Kaltgeformte Spundbohlen aus unlegierten Stahlen
— Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche
Fassung EN 10249-1:1995

Stahlguss fur das Bauwesen; Deutsche Fassung
EN 10340:2007

Stahlguss fur das Bauwesen; Deutsche Fas-
sung EN 10340:2007, Berichtigung zu DIN EN
10340:2008-01; Deutsche Fassung EN 10340:2007/
AC:2008

Vergiltungsstahle fir das Bauwesen — Techni-
sche Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10343:2009

Stahl fur die Bewehrung von Beton — Verzinkter Be-
tonstahl — Teil 2: Verzinkte Bewehrungsstahlerzeug-
nisse; Deutsche Fassung EN 10348-2:2018
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Nach Norm-Nummern sortierte Auflistung von Normen aus
dem Bereich Stahl und Eisen mit Angabe der Titel und mit
Hinweisen auf vergleichbare Normen

U-Profilstahl mit geneigten Flansch-
flachen — Malde, Masse und statische
Werte

D) Dok. 2) Ausg. | Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
402/1 DIN 488-1 |09-08 |Betonstahl — Teil 1: Sorten, Eigen-|DIN EN
schaften, Kennzeichen 10080
28 DIN 488-2 |09-08 |Betonstahl — Teil 2: Betonstabstahl ISO 6935-1
402/1 ISO 6935-2
28 DIN 488-3 |09-08 |Betonstahl — Teil 3: Betonstahl in Rin-
402/1 gen, Bewehrungsdraht
28 DIN 488-4 |09-08 |Betonstahl — Teil 4: Betonstahlmatten |I1SO 6935-3
402/1
28 DIN 488-5 [09-08 |Betonstahl — Teil 5: Gittertrager
402/1
402 DIN 488-6 |10-01 |Betonstahl — Teil 6:
402/1 Ubereinstimmungsnachweis
28 DIN 536-1 |91-09 |Kranschienen; Mal3e, statische Werte,
Stahlsorten fir Kranschienen mit Ful3-
flansch Form A
28 DIN 536-2 |74-12 |Kranschienen, Form F (flach) — Mal3e,
statische Werte, Stahlsorten
28 DIN 1022 |04-04 |Stabstahl — Warmgewalzter gleich-
schenkliger scharfkantiger Winkelstahl
(LS-Stahl) — MalRe, Masse und Tole-
ranzen
28 DIN 1025-1|09-04 |Warmgewalzte |-Trager — Teil 1:
Schmale [-Trager, I-Reihe — Male,
Masse, statische Werte
28 DIN 1025-2 | 95-11 | Warmgewalzte I-Trager — Teil 2: |-Tra-
ger, IPB-Reihe; MalRe, Masse, stati-
sche Werte
28 DIN 1025-3 | 94-03 | Warmgewalzte |-Trager — Teil 3: Breite
I-Trager, leichte Ausfiihrung, IPBI-Rei-
he; Mal3e, Masse, statische Werte
28 DIN 1025-4 | 94-03 | Warmgewalzte |-Trager — Teil 4: Breite
I-Trager, verstarkte Ausfuhrung, IPBv-
Reihe; MalRe, Masse, statische Werte
28 DIN 1025-5 | 94-03 | Warmgewalzte I-Trager — Teil 5: Mittel-
breite I-Trager, IPE-Reihe; Mal3e, Mas-
se, statische Werte
28 DIN 1026-1 | 09-09 | Warmgewalzter U-Profilstahl — Teil 1:|1SO 657-11
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
28 DIN 1026-2 | 02-10 | Warmgewalzter U-Profilstahl — Teil 2:
U-Profilstahl mit parallelen Flansch-
flachen; Malke, Masse und statische
Werte
28 DIN 1027 |04-04 |Stabstahl — Warmgewalzter rundkan-
tiger Z-Stahl — Mal3e, Masse, Toleran-
zen, statische Werte
401 DIN 1599 |80-08 |Kennzeichnungsarten fur Stahl
DIN 1623 |09-05 |Kaltgewalztes Band und Blech — Tech- | 1ISO 4997
nische Lieferbedingungen — Allgemei-
ne Baustahle
DIN 5902 |95-11 |Laschen fir rillenlose Breitful3schienen | ISO 6305-1
— Mal3e und Stahlsorten
DIN 5904 |95-11 | Stahlschwellenprofile — Malde, stati- | 1SO 6305-3
sche Werte und Stahlsorten
DIN 5906 |95-11 |Klemmplatten fur rillenlose Breitful3- | ISO 6305-2
schienen — Maf3e und Stahlsorten
28 DIN 6880 |11-06 |Blanker Keilstahl — Mal3e, Zulassige
Abweichungen, Masse
DIN 15400 |90-06 |Lasthaken fur Hebezeuge; Mechani-
sche Eigenschaften, Werkstoffe, Trag-
fahigkeiten und vorhandene Spannun-
gen
DIN 76-05 | Warmebehandlung von Eisenwerkstof-
17014-3 fen — Kurzangebe von Warmebehand-
lungen
DIN 17115 |12-07 |Stahle fur geschweildte Rundstahlket-
ten und Ketten-Einzelteile — Techni-
sche Lieferbedingungen
DIN 17122 | 78-03 | Stromschienen aus Stahl, fur elekt-
rische Bahnen — Technische Liefer-
bedingungen
DIN 17405 |79-09 | Weichmagnetische  Werkstoffe  fur
Gleichstromrelais — Technische Liefer-
bedingungen
405 DIN 17470 |84-10 |Heizleiterlegierungen; Technische Lie-
ferbedingungen fur Rund- und Flach-
drahte
28 DIN 16-09 | Ausbau fur den Bergbau —Teil 2: Mal3e,
21530-2 Bezeichnung und statische Werte
DIN 79-03 | Hartetiefe warmebehandelter Teile —
50190-3 Ermittlung der Nitrierhartetiefe
28 DIN 59051 | 04-04 | Stabstahl — Warmgewalzter scharfkan-

tiger T-Stahl — Mal3e, Masse, Toleran-
zen
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D) Dok. 2) Ausg. | Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
28 DIN 59200 |01-05 |Flacherzeugnisse aus Stahl — Warm-
gewalzter Breitflachstahl — MalRe, Mas-
se, Grenzabmalle, Formtoleranzen
und Grenzabweichungen der Masse
28 DIN 59220 |00-04 |Flacherzeugnisse aus Stahl — Warm-
gewalztes Blech mit Mustern — Mal3e,
Gewichte, Grenzabmalle, Formtole-
ranzen und Grenzabweichungen der
Masse
28 DIN 59231 |03-11 |Wellbleche und Pfannenbleche, ober-
flachenveredelt — Malle, Masse und
statische Werte
28 DIN 59350 |08-06 |Prazisionsflach- und -vierkantstahl —
Mal3e, Masse, zuldssige Abweichun-
gen
28 DIN 59370 |08-06 |Blanker gleichschenkliger scharfkanti-
ger Winkelstahl — Mal3e, Masse, Gren-
zabmal3e und Formtoleranzen
402/1 DIN EN 39 |01-11 | Systemunabhangige Stahlrohre fur die
Verwendung in Trag- und Arbeitsgerus-
ten — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 39:2001
401 DIN EN 11-05 |GielRereiwesen — Technische Lieferbe- | 1ISO 4990
1559-1 dingungen — Teil 1: Allgemeines; Deut-
sche Fassung EN 15591:2011
401 DIN EN 14-12 | GielRereiwesen — Technische Lieferbe- | ISO 4990
1559-2 dingungen — Teil 2: Zusatzliche Anfor-
derungen an Stahlgussstiicke; Deut-
sche Fassung EN 1559-2:2014
401 DIN EN 11-05 | Giel3ereiwesen — Bezeichnungssys-
1560 tem fur Gusseisen — Werkstoffkurz-
zeichen und Werkstoffnummern; Deut-
sche Fassung EN 1560:2011
401 DIN EN 91-03 |Begriffsbestimmung und Einteilung | ISO 9147
10001 von Roheisen; Deutsche Fassung
EN 10001:1990
28 DIN EN 05-01 |Walzdraht aus Stahl zum Ziehen |ISO 16124
10017 und/oder Kaltwalzen — Male und
Grenzabmalle; Deutsche Fassung
EN 10017:2004
401 DIN EN 00-07 | Begriffsbestimmung fir die Eintei- | ISO 4948-1
10020 lung der Stahle; Deutsche Fassung |ISO 4948-2
EN 10020:2000
401 DIN EN 07-03 | Allgemeine technische Lieferbedingun- | ISO 404
10021 gen fur Stahlerzeugnisse; Deutsche

Fassung EN 10021:2006
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
28 DIN EN 95-05 |I-Profile mit geneigten inneren
10024 Flanschflachen — Grenzabmalie und
Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 10024:1995
402/1 DIN EN 05-02 | Warmgewalzte Erzeugnisse aus Bau-|1SO 630-1
10025-1 stahlen — Teil 1: Allgemeine Liefer-|ISO 4995
bedingungen; Deutsche Fassung|ISO 6316
EN 10025-1:2004
402/1 DIN EN 19-10 | Warmgewalzte Erzeugnisse aus Bau- | 1SO 630-2
10025-2 stahlen — Teil 2: Technische Lieferbe- [ ISO 4995
dingungen fur unlegierte Baustahle; [ ISO 6316
Deutsche Fassung EN 100252:2019
402/1 DIN EN 19-10 | Warmgewalzte Erzeugnisse aus Bau-|1SO 630-3
10025-3 stédhlen — Teil 3: Technische Lieferbe-|1SO 4950-2
dingungen fur normalgeglihte/norma- | ISO 4951-2
lisierend gewalzte schweil3geeignete
Feinkornbaustahle; Deutsche Fassung
EN 10025-3:2019
402/1 DIN EN 19-10 | Warmgewalzte Erzeugnisse aus Bau- | 1SO 630-3
10025-4 stéhlen — Teil 4: Technische Liefer-|1SO 4950-2
bedingungen fur thermomechanisch |ISO 4951-3
gewalzte schweil3geeignete  Fein-
kornbaustahle; Deutsche Fassung
EN 100254:2019
402/1 DIN EN 19-10 | Warmgewalzte Erzeugnisse aus Bau- | ISO 630-5
10025-5 stahlen — Teil 5: Technische Lieferbe- [ ISO 5952
dingungen fur wetterfeste Baustahle;
Deutsche Fassung EN 10025-5:2019
402/1 DIN EN 20-02 | Warmgewalzte Erzeugnisse aus Bau-|1SO 630-4
10025-6 stahlen — Teil 6: Technische Lieferbe- | ISO 4950-3
dingungen fir Flacherzeugnisse aus
Stahlen mit hdherer Streckgrenze im
verguteten Zustand; Deutsche Fas-
sung EN 10025-6:2019
401 DIN EN 17-01 |Bezeichnungssysteme fir Stahle; Teil | ISO/TS 4949
10027-1 1: Kurznamen; Deutsche Fassung
EN 10027-1:2016
401 DIN EN 15-07 |Bezeichnungssysteme fir Stahle — Teil
10027-2 2. Nummernsystem; Deutsche Fas-
sung EN 10027-2:2015
403/2 DIN EN 17-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehalter-|1SO 9328-1
10028-1 stahlen — Teil 1: Allgemeine Anforde-

rungen; Deutsche Fassung EN 10028-
1:2017
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Fassung EN 10048:1996

o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
403/2 DIN EN 17-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehalter- | 1SO 9328-2
10028-2 stéahlen — Teil 2: Unlegierte und legierte
Stéahle mit festgelegten Eigenschaften
bei erhéhten Temperaturen; Deutsche
Fassung EN 10028-2 :2017
403/2 DIN EN 17-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehél-|1SO 9328-3
10028-3 terstahlen; Teil 3: Schweil3geeignete
Feinkornbaustahle, normalgegliht;
Deutsche Fassung EN 10028-3:2017
403/2 DIN EN 17-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehalter- | ISO 9328-4
10028-4 stahlen — Teil 4: Nickellegierte kaltzahe
Stéhle; Deutsche Fassung EN 10028-
4:2017
403/2 DIN EN 17-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehalter- | ISO 9328-5
10028-5 stahlen — Teil 5: Schweil3geeignete
Feinkornbaustéhle, thermomecha-
nisch gewalzt; Deutsche Fassung
EN 10028-5:2017
403/2 DIN EN 17-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehalter- | 1SO 9328-6
10028-6 stahlen — Teil 6: Schweil3geeignete
Feinkornbaustahle, vergutet; Deutsche
Fassung EN 10028-6:2017
403/2 DIN EN 16-10 |Flacherzeugnisse aus Druckbehalter- | 1SO 9328-7
10028-7 stéahlen — Teil 7: Nichtrostende Stéahle;
Deutsche Fassung EN 10028-7:2016
28 DIN EN 11-02 | Warmgewalztes Stahlblech von 3[ISO 7452
10029 mm Dicke an — Grenzabmalie und
Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 10029:2010
28 DIN EN 03-06 |Halbzeug zum Schmieden — Grenzab-
10031 malde, Formtoleranzen und Grenz-
abweichungen der Masse; Deutsche
Fassung EN 10031:2003
28 DIN EN 94-03 |I- und H-Profile aus Baustahl; Gren-
10034 zabmal3e und Formtoleranzen; Deut-
sche Fassung EN 10034:1993
DIN EN 90-04 | Chemische Analyse von Eisen- und
10036 Stahlwerkstoffen; Ermittlung des Ge-
samtkohlenstoffgehalts von  Stahl
und Roheisen; Gewichtsanalytische
Ermittlung nach Verbrennung im
Sauerstoffstrom; Deutsche Fassung
EN 10036:1989
28 DIN EN 96-10 | Warmgewalzter Bandstahl — Grenzab-
10048 mal3e und Formtoleranzen; Deutsche
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 14-03 |Messung des arithmetischen Mitten-
10049 rauwertes Ra und der Spitzenzahl RPc
an metallischen Flacherzeugnissen;
Deutsche Fassung EN 10049:2013
28 DIN EN 11-02 |Kontinuierlich warmgewalztes Band|I1SO 16160
10051 und Blech abgeldngt aus Warmbreit-
band aus unlegierten und legier-
ten Stadhlen — Grenzabmal3e und
Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 10051:2010
28 DIN EN 95-12 | Warmgewalzter gleichschenkliger
10055 T-Stahl mit gerundeten Kanten und
Ubergangen — MaRe, Grenzabmale
und Formtoleranzen; Deutsche Fas-
sung EN 10055:1995
28 DIN EN 17-06 | Gleichschenklige und ungleichschenk- | ISO 657-1
10056-1 lige Winkel aus Stahl — Teil 1: Mal3e; | ISO 657-2
Deutsche Fassung EN 10056-1:2017
28 DIN EN 94-03 | Gleichschenklige und ungleichschenk-
10056-2 lige Winkel aus Stahl; Teil 2: Grenzab-
maf3e und Formtoleranzen; Deutsche
Fassung EN 10056-2:1993
28 DIN EN 19-02 | Warmgewalzte Flachstdbe aus Stahl|I1SO 1035-3
10058 und Breitflachstahl fur allgemeine | ISO 1035-4
Verwendung — Mal3e, Formtoleranzen
und Grenzabmalde; Deutsche Fassung
EN 10058:2018
28 DIN EN 04-02 | Warmgewalzte Vierkantstabe aus Stahl | ISO 1035-2
10059 fur allgemeine Verwendung — Malie, | ISO 1035-4
Formtoleranzen und Grenzabmalie;
Deutsche Fassung EN 10059:2003
28 DIN EN 04-02 | Warmgewalzte Rundstabe aus | 1SO 1035-1
10060 Stahl — MalRe, Formtoleranzen und|ISO 1035-4
Grenzabmal3e; Deutsche Fassung
EN 10060:2003
28 DIN EN 04-02 | Warmgewalzte Sechskantstdbe aus
10061 Stahl — Mal3e, Formtoleranzen und
Grenzabmal3e; Deutsche Fassung
EN 10061:2003
28 DIN EN 96-12 | Warmgewalzter  Woulstflachstahl —|1SO 657-19
10067 MalRe, Grenzabmafl3e und Form-

toleranzen; Deutsche Fassung
EN 10067:1996
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EN 10089:2003

D) Dok. 2) Ausg. | Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 13-01 |Chemische Analyse von Eisen- und
10071 Stahlwerkstoffen; Bestimmung von
Mangan in Stahl und Eisen; Elektro-
metrisches Titrierverfahren; Deutsche
Fassung EN 10071:2012
401 DIN EN 07-06 |Begriffsbestimmungen  fur  Stahl- [ ISO 6929
10079 erzeugnisse;  Deutsche  Fassung
EN 10079:2007
402/1 DIN EN 05-08 |Stahl fur die Bewehrung von Be-|DIN 488-1
10080 ton — Schweil3geeigneter Betonstahl | bis -5
— Allgemeines; Deutsche Fassung|ISO 6935
EN 10080:2005 ISO 10144
404/1 DIN EN 01-07 | Nitrierstahle — Technische Liefer-|ISO 683-5
10085 bedingungen; Deutsche Fassung
EN 10085:2001
405 DIN EN 14-12 |Nichtrostende Stahle — Teil 1. Ver-|I1SO 15510
10088-1 zeichnis der nichtrostenden Stéahle;
Deutsche Fassung EN 10088-1:2014
405 DIN EN 14-12 | Nichtrostende Stahle — Teil 2: Techni- | 1SO 16143-1
10088-2 sche Lieferbedingungen fur Blech und
Band aus korrosionsbestandigen Stah-
len fur allgemeine Verwendung; Deut-
sche Fassung EN 100882:2014
405 DIN EN 14-12 | Nichtrostende Stahle — Teil 3: Techni- | 1SO 16143-2
10088-3 sche Lieferbedingungen fir Halbzeug, | ISO 16143-3
Stabe, Walzdraht, gezogenen Draht,
Profile und Blankstahlerzeugnisse aus
korrosionsbestandigen Stahlen fur all-
gemeine Verwendung; Deutsche Fas-
sung EN 10088-3:2014
DIN EN 10-01 | Nichtrostende Stahle — Teil 4: Techni-
10088-4 sche Lieferbedingungen fur Blech und
Band aus korrosionsbestandigen Stah-
len fur das Bauwesen; Deutsche Fas-
sung EN 100884:2009
DIN EN 09-07 | Nichtrostende Stahle — Teil 5: Tech-
10088-5 nische Lieferbedingungen fur Stébe,
Walzdraht, gezogenen Draht, Profile
und Blankstahlerzeugnisse aus korro-
sionsbestandigen Stahlen fur das Bau-
wesen; Deutsche Fassung EN 10088-
5:2009
404/1 DIN EN 03-04 | Warmgewalzte Stahle fir vergut-|I1SO 683-14
10089 bare Federn - Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
405 DIN EN 98-03 | Ventilstahle und -legierungen fur Ver-|1SO 683-15
10090 brennungskraftmaschinen; Deutsche
Fassung EN 10090:1998
28 DIN EN 04-01 | Warmgewalzte Flachstdbe aus Fe-
10092-1 derstahl — Teil 1: Flachstabe — Mal3e,
Formtoleranzen und Grenzabmalie;
Deutsche Fassung EN 10092-1:2003
28 DIN EN 04-01 | Warmgewalzte Flachstdbe aus Fe-|[ISO 9442
10092-2 derstahl — Teil 2: Gerippter Feder-
stahl — Male, Formtoleranzen und
Grenzabmalle; Deutsche Fassung
EN 10092-2:2003
405 DIN EN 18-12 | Hitzebestandige Stéhle und Nickel-|1SO 4955
10095 legierungen; Deutsche Fassung
EN 10095:1999
DIN EN 16-03 | Kaltgewalztes nichtkornorientiertes | IEC 404-8-4
10106 Elektroblech und -band im schlussge-
glihten Zustand; Deutsche Fassung
EN 10106:2016
DIN EN 14-07 |Kornorientiertes  Elektroblech  und | IEC 404-8-7
10107 -band im schlussgegliihten Zustand,;
Deutsche Fassung EN 10107:2014
28 DIN EN 05-01 |Runder Walzdraht aus Kaltstauch-
10108 und KaltflieRpressstahlen — Mal3e und
Grenzabmal3e; Deutsche Fassung
EN 10108:2004
402/2 DIN EN 08-06 |Kontinuierlich warmgewalztes Band |1SO 3573
10111 und Blech aus weichen Stahlen zum
Kaltumformen; Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung
EN 10111:2008
403/2 DIN EN 17-10 | Stahlblech und -band fir geschweil3- | 1SO 4978
10120 te Gasflaschen; Deutsche Fassung
EN 10120:2017
402/2 DIN EN 07-02 |Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus|ISO 3574
10130 weichen Stahlen zum Kaltumformen —|ISO 14590
Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10130:2006
28 DIN EN 06-09 | Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne |ISO 16162
10131 Uberzug und mit elektrolytischem Zink-

oder Zink-Nickel-Uberzug aus weichen
Stahlen sowie aus Stahlen mit hohe-
rer Streckgrenze zum Kaltumformen
— Grenzabmal3e und Formtoleranzen;
Deutsche Fassung EN 10131:2006
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Kaltumformen — Teil 1: Allgemeine Lie-
ferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10149-1:2013

o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
404/1 DIN EN 00-05 |Kaltband aus Stahl fur eine Warme-
10132-1 behandlung — Technische Lieferbedin-
gungen — Teil 1: Allgemeines; Deut-
sche Fassung EN 10132-1:2000
404/1 DIN EN 00-05 |Kaltband aus Stahl fur eine Warme-
10132-2 behandlung — Technische Lieferbedin-
gungen — Teil 2: Einsatzstahle; Deut-
sche Fassung EN 10132-2:2000
404/1 DIN EN 00-05 |Kaltband aus Stahl fur eine War-|I1SO 4960
10132-3 mebehandlung - Technische
Lieferbedingungen - Teil 3: Ver-
gUtungsstahle; Deutsche Fassung
EN 10132-3:2000
404/1 DIN EN 03-04 | Kaltband aus Stahl fur eine Warme-|1SO 4960
10132-4 behandlung — Technische Lieferbedin-
gungen — Teil 4: Federstahle und ande-
re Anwendungen; Deutsche Fassung
EN 10132-4:2000+AC:2002
DIN EN 19-10 | Stahl und Gusseisen — Bestimmung | 1SO 4940
10136 des Nickelgehalts — Flammenatom-
absorptionsspektrometrisches Ver-
fahren (FAAS); Deutsche Fassung
EN 10136:2019
402/1 E DIN EN |00-10 | Spannstéhle — Teil 1: Allgemeine An-|1SO 6934-1
10138-1 forderungen; Deutsche Fassung
prEN 10138-1:2000
402/1 E DIN EN |00-10 | Spannstéhle — Teil 2: Draht; Deutsche | ISO 6934-2
10138-2 Fassung prEN 10138-2:2000
402/1 E DIN EN |[00-10 | Spannstéhle — Teil 3: Litze; Deutsche | ISO 6934-4
10138-3 Fassung prEN 10138-3:2000
402/1 E DIN EN [00-10 | Spannstahle — Teil 4: Stabe; Deutsche | ISO 6934-5
10138-4 Fassung prEN 10138-4:2000
402/2 DIN EN 20-06 |Kaltband ohne Uberzug aus weichen | ISO 6932
10139 Stahlen zum Kaltumformen — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche
Fassung EN 10139:2016+A1:2020
28 DIN EN 06-09 |Kaltband — GrenzabmalfRe und Form-
10140 toleranzen; Deutsche Fassung EN
10140:2006
28 DIN EN 06-09 | Kontinuierlich schmelztauchveredeltes | ISO 16163
10143 Blech und Band aus Stahl — Grenzab-
mal3e und Formtoleranzen; Deutsche
Fassung EN 10143:2006
402/2 DIN EN 13-12 | Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus
10149-1 Stahlen mit hoher Streckgrenze zum
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D)

Dok. 2)

Ausg.

Titel

Vergleichbar
mit 2) 3)

402/2

DIN EN
10149-2

13-12

Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus
Stahlen mit hoher Streckgrenze zum
Kaltumformen — Teil 2: Lieferbedingun-
gen fur thermomechanisch gewalzte
Stahle; Deutsche Fassung EN 10149-
2:2013

ISO 6930

402/2

DIN EN
10149-3

13-12

Warmgewalzte Flacherzeugnisse aus
Stdhlen mit hoher Streckgrenze zum
Kaltumformen — Teil 3: Lieferbedingun-
gen fur normalgeglihte, normalisie-
rend gewalzte Stahle; Deutsche Fas-
sung EN 10149-3:2013

ISO 6930

405

DIN EN
10151

03-02

Federband aus nichtrostenden Stah-
len — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10151:2002

ISO 6931-2

402/2

DIN EN
10152

17-06

Elektrolytisch verzinkte kaltgewalzte
Flacherzeugnisse aus Stahl — Tech-
nische Lieferbedingungen; Deutsche
Fassung EN 10152:2017

ISO 5002

401

DIN EN
10160

99-09

Ultraschallprifung von Flacherzeug-
nissen aus Stahl mit einer Dicke
grolRer oder gleich 6 mm (Refle-
xionsverfahren); Deutsche Fassung
EN 10160:1999

ISO 17577

28

DIN EN
10162

03-12

Kaltprofile aus Stahl — Technische Lie-
ferbedingungen — Grenzabmaf3e und
Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 10162:2003

401

DIN EN
10163-1

05-03

Lieferbedingungen fur die Oberflachen-
beschaffenheit von warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflach-
stahl und Profile) — Teil 1: Aligemeine
Anforderungen; Deutsche Fassung
EN 10163-1:2004

ISO 7788

401

DIN EN
10163-2

05-03

Lieferbedingungen fir die Oberfla-
chenbeschaffenheit von warmgewalz-
ten Stahlerzeugnissen (Blech, Breit-
flachstahl und Profile) — Teil 2: Blech
und Breitflachstahl; Deutsche Fassung
EN 101632:2004

ISO 7788

401

DIN EN
10163-3

05-03

Lieferbedingungen fur die Oberfla-
chenbeschaffenheit von warmgewalz-
ten Stahlerzeugnissen (Blech, Breit-
flachstahl und Profile) — Teil 3: Profile;
Deutsche Fassung EN 10163-3:2004

ISO 20723
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Spektralphotometrisches  Verfahren;
Deutsche Fassung EN 10200:2012

o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
401/1 DIN EN 18-12 | Stahlerzeugnisse mit verbesserten |ISO 7778

10164 Verformungseigenschaften senkrecht
zur Erzeugnisoberflache — Technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10164:2018

401 DIN EN 04-09 | Stahlerzeugnisse — Prufbescheini-

10168 gungen — Liste und Beschreibung
der Angaben; Deutsche Fassung
EN 10168:2004

402/1 DIN EN 12-06 | Kontinuierlich organisch beschichte-

10169 te (bandbeschichtete) Flacherzeug-
nisse aus Stahl — Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche  Fassung
EN 10169:2010+A1:2012

DIN EN 19-10 | Stahle — Bestimmung des Calciumge- | ISO 10697-2

10177 halts; Flammenatomabsorptionsspek-
trometrisches (FAAS) Verfahren; Deut-
sche Fassung EN 10177:2019

DIN EN 90-04 |Chemische Analyse von Eisenwerk-

10178 stoffen; Bestimmung von Niob in Stéh-
len; Photometrisches Verfahren; Deut-
sche Fassung EN 10178:1989

DIN EN 90-04 | Chemische Analyse von Eisen- und

10179 Stahlwerkstoffen; Bestimmung von
Stickstoff (Spuren-Gehalte) in Stahl;
Photometrisches Verfahren; Deutsche
Fassung EN 10179:1989

DIN EN 19-10 | Stahle — Bestimmung des Bleigehalts;

10181 Flammenatomabsorptionsspektrome-
trisches Verfahren; Deutsche Fassung
EN 10181:2019

DIN EN 06-05 | Chemische Analyse von Eisenwerk-

10184 stoffen — Bestimmung von Phosphor in
unlegierten Stahlen und Eisen — Spek-
tralphotometrisches Verfahren Uber
Molybdanblau; Deutsche Fassung
EN 10184:2006

DIN EN 90-04 |Chemische Analyse von Eisenwerk-|ISO 10138

10188 stoffen; Bestimmung von Chrom in
Stahl und Eisen; Flammenatomab-
sorptionsspektrometrisches Verfahren;

Deutsche Fassung EN 10188:1989
DIN EN 13-01 |Chemische Analyse von Eisenwerk-|ISO 10153
10200 stoffen; Bestimmung von Bor in Stahl;
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
402/2 DIN EN 01-07 |Kaltgewalzte Verpackungsblecher- | ISO 11949
10202 zeugnisse — Elektrolytisch verzinnter | ISO 11950
und spezialverchromter Stahl; Deut-
sche Fassung EN 10202:2001
401 DIN EN 05-01 | Metallische Erzeugnisse — Arten von |ISO 10474
10204 Prifbescheinigungen; Deutsche Fas-
sung EN 10204:2004
402/2 DIN EN 17-03 | Kaltgewalzte Verpackungsblecher- | ISO 11951
10205 zeugnisse — Feinstblech; Deutsche
Fassung EN 10205:2016
403/2 DIN EN 18-02 |Stahle fur einfache Druckbehélter —
10207 Technische Lieferbedingungen  flr
Blech, Band und Stabstahl; Deutsche
Fassung EN 10207:2018
402/2 DIN EN 13-09 |Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus |ISO 5001
10209 weichen Stdhlen zum Emaillieren —
Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10209:2013
402/1 DIN EN 06-07 | Warmgefertigte Hohlprofile fur den|ISO 12633-1
10210-1 Stahlbau aus unlegierten Baustéhlen
und aus Feinkornbaustdhlen — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen; Deut-
sche Fassung EN 10210-1:2006
28 DIN EN 19-07 | Warmgefertigte Hohlprofile fur den|I1SO 12633-2
10210-2 Stahlbau - Teil 2: Grenzabmale,
Mal3e und statische Werte; Deutsche
Fassung EN 10210-2:2019
402/1 DIN EN 20-11 | Warmgefertigte Hohlprofile fur den
10210-3 Stahlbau — Teil 3: Technische Lieferbe-
dingungen fur hoher- und wetterfeste
Stahle; Deutsche Fassung EN 10210-
3:2020
DIN EN 14-03 |Chemische Analyse der Eisen- und
10211 Stahlwerkstoffe — Bestimmung des
Titananteils in Stahl und Eisen -
Flammatomabsorptionspektrometri-
sches Verfahren; Deutsche Fassung
EN 10211:2013
DIN EN 95-08 | Chemische Analyse von Eisenwerk-|1SO 17058
10212 stoffen — Bestimmung von Arsen in
Stahl und Eisen mittels Spektral-
photometrie; Deutsche Fassung
EN 10212:1995
403/2 DIN EN 16-10 | Stahlguss fur Druckbehalter; Deutsche | ISO 4991
10213 Fassung EN 10213:2007+A1:2016
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D)

Dok. 2)

Ausg.

Titel

Vergleichbar
mit 2) 3)

403/1

DIN EN
10216-1

14-03

Nahtlose Stahlrohre fur Druckbean-
spruchungen — Technische Liefer-
bedingungen — Teil 1. Rohre aus un-
legierten Stdhlen mit festgelegten
Eigenschaften bei Raumtemperatur;
Deutsche Fassung EN 102161:2013

ISO 9329-1

403/1

DIN EN
10216-2

20-04

Nahtlose Stahlrohre fur Druckbean-
spruchungen — Technische Liefer-
bedingungen — Teil 2. Rohre aus un-
legierten und legierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei erhoh-
ten Temperaturen; Deutsche Fassung
EN 10216-2:2013+A1:2019

ISO 9329-2

403/1

DIN EN
10216-3

14-03

Nahtlose Stahlrohre fur Druckbean-
spruchungen — Technische Lieferbe-
dingungen — Teil 3: Rohre aus legierten
Feinkornbaustahlen; Deutsche Fas-
sung EN 10216-3:2013

403/1

DIN EN
10216-4

14-03

Nahtlose Stahlrohre fur Druckbean-
spruchungen — Technische Liefer-
bedingungen — Teil 4. Rohre aus un-
legierten und legierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei tiefen
Temperaturen; Deutsche Fassung
EN 10216-4:2013

ISO 9329-3

403/1

DIN EN
10216-5

14-03

Nahtlose Stahlrohre fur Druckbean-
spruchungen — Technische Lieferbe-
dingungen — Teil 5: Rohre aus nicht-
rostenden Stéhlen; Deutsche Fassung
EN 10216-5:2013

ISO 9329-4

403/1

DIN EN
10217-1

19-08

Geschweil3te Stahlrohre fur Druck-
beanspruchungen — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 1. Rohre aus
unlegierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei Raumtemperatur;
Deutsche Fassung EN 10217-1:2019

ISO 9330-1

403/1

DIN EN
10217-2

19-08

Geschweildte Stahlrohre fir Druck-
beanspruchungen — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 2: Elektrisch
geschweil3te Rohre aus unlegierten
und legierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei erhéhten Tempera-
turen; Deutsche Fassung EN 10217-
2:2019

ISO 9330-2
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D)

Dok. 2)

Ausg.

Titel

Vergleichbar
mit 2) 3)

403/1

DIN EN
10217-3

19-08

Geschweildte Stahlrohre fur Druckbe-
anspruchungen — Technische Liefer-
bedingungen — Teil 3: Rohre aus legier-
ten Feinkornbaustadhlen; Deutsche
Fassung EN 10217-3:2019

403/1

DIN EN
10217-4

19-08

Geschweil3te Stahlrohre fir Druck-
beanspruchungen — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 4: Elektrisch
geschweil3te Rohre aus unlegierten
Stahlen mit festgelegten Eigenschaf-
ten bei tiefen Temperaturen; Deutsche
Fassung EN 102174:2019

ISO 9330-3

403/1

DIN EN
10217-5

19-08

Geschweildte Stahlrohre fur Druck-
beanspruchungen — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 5: Unterpulver-
geschweildte Rohre aus unlegierten
und legierten Stahlen mit festgelegten
Eigenschaften bei erhéhten Tempera-
turen; Deutsche Fassung EN 10217-
5:2019

ISO 9330-4

403/1

DIN EN
10217-6

19-08

Geschweildte Stahlrohre fur Druck-
beanspruchungen — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 6: Unterpulver-
geschweildste Rohre aus unlegierten
Stahlen mit festgelegten Eigenschaf-
ten bei tiefen Temperaturen; Deutsche
Fassung EN 102176:2019

ISO 9330-5

403/1

DIN EN
10217-7

15-01

Geschweildte Stahlrohre fur Druckbe-
anspruchungen — Technische Liefer-
bedingungen — Teil 7: Rohre aus nicht-
rostenden Stéhlen; Deutsche Fassung
EN 10217-7:2014

ISO 9330-6

401

DIN EN
10218-1

12-03

Stahldraht und Drahterzeugnisse — All-
gemeines; Teil 1: Prufverfahren; Deut-
sche Fassung EN 10218-1:2012

ISO 22034-1

28

DIN EN
10218-2

12-03

Stahldrant und  Drahterzeugnisse
— Allgemeines — Teil 2: Drahtmalie
und Toleranzen; Deutsche Fassung
EN 10218-2:2012

ISO 22034-2

402/1

DIN EN
10219-1

06-07

Kaltgefertigte geschweilte Hohlprofile
fur den Stahlbau aus unlegierten Bau-
stahlen und aus Feinkornbaustahlen —
Teil 1. Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10219-1:2006

ISO 10799-1
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Wasser und anderen wassrigen
Flissigkeiten — Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung
EN 10224:2002+A1:2005

D) Dok. 2) Ausg. | Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
28 DIN EN 19-07 |Kaltgeformte geschweildte Hohlprofile | ISO 10799-2
10219-2 fur den Stahlbau — Teil 2: Grenzabma-
Re, MalRe und statische Werte; Deut-
sche Fassung EN 10219-2:2019
402/1 DIN EN 20-11 |Kaltgeformte geschweilte Hohlprofile
10219-3 fur den Stahlbau — Teil 3: Technische
Lieferbedingungen fur hoher- und wet-
terfeste Stéhle; Deutsche Fassung
EN 10219-3:2020
28 DIN EN 03-03 | Nahtlose und geschweil3te Stahlrohre
10220 — Allgemeine Tabellen fur Mal3e und
langenbezogene Masse; Deutsche
Fassung EN 10220:2002
403/2 DIN EN 17-06 | Schmiedestiicke aus Stahl fir Druck- |1SO 9327-1
10222-1 behalter — Teil 1: Allgemeine Anforde-
rungen an Freiformschmiedestiicke;
Deutsche Fassung EN 102221:2017
403/2 DIN EN 17-06 | Schmiedestiicke aus Stahl fiur Druck- |1SO 9327-2
10222-2 behalter — Teil 2: Ferritische und mar-
tensitische Stadhle mit festgelegten
Eigenschaften bei erhéhten Tempera-
turen; Deutsche Fassung EN 10222-
2:2017
403/2 DIN EN 17-06 | Schmiedestiicke aus Stahl fur Druck- |1SO 9327-3
10222-3 behélter — Teil 3: Nickelstdhle mit
festgelegten Eigenschaften bei tiefen
Temperaturen; Deutsche Fassung
EN 10222-3:2017
403/2 DIN EN 17-06 | Schmiedestiicke aus Stahl fur Druck- | ISO 9327-4
10222-4 behélter — Teil 4: Schweil3geeignete
Feinkornbaustahle mit hoher Dehn-
grenze; Deutsche Fassung EN 10222-
4:2017
403/2 DIN EN 17-06 | Schmiedestiicke aus Stahl fur Druck- | 1SO 9327-5
10222-5 behalter — Teil 5: Martensitische, aus-
tenitische und austenitisch-ferritische
nichtrostende Stahle; Deutsche Fas-
sung EN 10222-5:2017
DIN EN 05-12 |Rohre und Fittings aus unlegier-|ISO 559
10224 tem Stahl fur den Transport von
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D)

Dok. 2)

Ausg.

Titel

Vergleichbar
mit 2) 3)

DIN EN
10225-1

19-11

Schweil3geeignete Baustéhle fir fest-
stehende Offshore-Konstruktionen —
Technische Lieferbedingungen — Teil 1:
Bleche; Deutsche Fassung EN 10225-
1:2019

DIN EN
10225-2

19-11

Schweil3geeignete Baustahle fur fest-
stehende Offshore-Konstruktionen —
Technische Lieferbedingungen — Teil 2:
Profile; Deutsche Fassung EN 10225-
1:2019

DIN EN
10225-3

19-11

Schweil3geeignete Baustahle fir fest-
stehende Offshore-Konstruktionen —
Technische Lieferbedingungen — Teil 3:
Warmgefertigte Hohlprofile; Deutsche
Fassung EN 10225-1:2019

DIN EN
10225-4

19-11

Schweil3geeignete Baustéhle fur fest-
stehende Offshore-Konstruktionen —
Technische Lieferbedingungen — Teil 4:
Kaltgeformte geschweilte Hohlprofile;
Deutsche Fassung EN 10225-1:2019

401

DIN EN
10228-1

16-10

Zerstorungsfreie Prifung von Schmie-
desticken aus Stahl — Teil 1. Magnet-
pulverprifung; Deutsche Fassung
EN 10228-1:2016

401

DIN EN
10228-2

16-10

Zerstorungsfreie Prufung von Schmie-
destiicken aus Stahl — Teil 2: Eindring-
prifung; Deutsche Fassung EN 10228-
2:2016

401

DIN EN
10228-3

16-10

Zerstorungsfreie Prufung von Schmie-
destiicken aus Stahl — Teil 3: Ultra-
schallprifung von Schmiedestiicken
aus ferritischem oder martensitischem
Stahl; Deutsche Fassung EN 10228-
3:2016

401

DIN EN
10228-4

16-10

Zerstoérungsfreie Prifung von Schmie-
desticken aus Stahl — Teil 4: Ultra-
schallprifung von Schmiedesticken
aus austenitischem und austenitisch-
ferritischem nichtrostendem  Stahl;
Deutsche Fassung EN 10228-4:2016

401

DIN EN
10229

98-11

Bewertung der Bestandigkeit von
Stahlerzeugnissen gegen wasserstoff-
induzierte Rissbildung (HIC); Deutsche
Fassung EN 10229:1998
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rischen KenngréRen von Elektro-
blech und —band; Deutsche Fassung
EN 10251:2015

o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
402/1 DIN EN 09-10 | Automatisch gestrahlte und automa-
10238 tisch fertigungsbeschichtete Erzeug-
nisse aus Baustéahlen; Deutsche Fas-
sung EN 10238:2009
DIN EN 17-09 |Metallographische Prifung des Ge-|ISO 4967
10247 haltes nichtmetallischer Einschlisse in
Stahlen mit Bildreihen; Deutsche Fas-
sung EN 10247:2017
402/1 DIN EN 95-08 | Warmgewalzte Spundbohlen aus un-
10248-1 legierten Stahlen — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10248-1:1995
28 DIN EN 95-08 | Warmgewalzte Spundbohlen aus un-
10248-2 legierten Stéhlen — Teil 2: Grenzab-
maf3e und Formtoleranzen; Deutsche
Fassung EN 10248-2:1995
402/1 DIN EN 95-08 |Kaltgeformte Spundbohlen aus un-
10249-1 legierten Stahlen — Teil 1. Technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10249-1:1995
28 DIN EN 95-08 |Kaltgeformte Spundbohlen aus un-
10249-2 legierten Stdhlen — Teil 2. Grenzab-
mal3e und Formtoleranzen; Deutsche
Fassung EN 10249-2:1995
404/1 DIN EN 99-12 | Freiformschmiedestiicke aus Stahl fur
10250-1 allgemeine Verwendung — Teil 1: Alige-
meine Anforderungen; Deutsche Fas-
sung EN 10250-1:1999
404/1 DIN EN 99-12 | Freiformschmiedesticke aus Stahl
10250-2 fur allgemeine Verwendung — Teil 2:
Unlegierte Qualitats- und Edelstahle;
Deutsche Fassung EN 10250-2:1999
404/1 DIN EN 99-12 | Freiformschmiedestiicke aus Stahl
10250-3 fur allgemeine Verwendung — Teil 3:
Legierte Edelstahle; Deutsche Fas-
sung EN 10250-3:1999
404/1 DIN EN 00-02 | Freiformschmiedestiicke aus Stahl fur
405 10250-4 allgemeine Verwendung — Teil 4: Nicht-
rostende Stdhle; Deutsche Fassung
EN 10250-4:1999
DIN EN 15-11 | Magnetische Werkstoffe — Verfah-
10251 ren zur Bestimmung der geomet-
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
401 DIN EN 00-04 | Gesenkschmiedeteile aus Stahl
10254 — Allgemeine technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung
EN 10254:1999
403/1 DIN EN 07-07 |Rohre aus unlegiertem Stahl mit
10255 Eignung zum Schweilen und Ge-
windeschneiden — Technische Lie-
ferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10255:2004+A1:2007
404/1 DIN EN 18-02 | Walzdraht, Stabe und Draht aus Kalt- | ISO 4954
10263-1 stauch- und KaltflieRpressstahlen
— Teil 1. Allgemeine technische Lie-
ferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10263-1:2017
404/1 DIN EN 18-02 | Walzdraht, Stabe und Draht aus Kalt- | ISO 4954
10263-2 stauch- und KaltflieRpressstahlen —
Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fur nicht fir eine Warmebehandlung
nach der Kaltverarbeitung vorge-
sehene Stahle; Deutsche Fassung
EN 10263-2:2017
404/1 DIN EN 18-02 | Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kalt- | ISO 4954
10263-3 stauch- und Kaltfliepressstahlen —
Teil 3. Technische Lieferbedingungen
fur Einsatzstahle; Deutsche Fassung
EN 10263-3:2017
404/1 DIN EN 18-02 | Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kalt- | ISO 4954
10263-4 stauch- und KaltflieRpressstahlen —
Teil 4: Technische Lieferbedingungen
fur Vergutungsstahle; Deutsche Fas-
sung EN 10263-4:2017
404/1 DIN EN 18-02 | Walzdraht, Stabe und Draht aus Kalt- | ISO 4954
405 10263-5 stauch- und KaltflieRpressstahlen —
Teil 5: Technische Lieferbedingungen
fur nichtrostende Stahle; Deutsche
Fassung EN 10263-5:2017
DIN EN 12-03 | Stahldraht und Drahterzeugnisse -
10264-1 Stahldraht fur Seile — Teil 1: Allgemei-
ne Anforderungen; Deutsche Fassung
EN 10264-1:2012
DIN EN 12-03 | Stahldraht und Drahterzeugnisse -
10264-2 Stahldraht fur Seile — Teil 2: Kaltge-

zogener Draht aus unlegiertem Stahl
fur Seile fur allgemeine Verwendungs-
zwecke; Deutsche Fassung EN 10264-
2:2012
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o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 12-03 | Stahldraht und Drahterzeugnisse -
10264-3 Stahldraht fur Seile — Teil 3: Runder
und profilierter Draht aus unlegiertem
Stahl fur hohe Beanspruchungen;
Deutsche Fassung EN 10264-3:2012
DIN EN 12-03 | Stahldraht und Drahterzeugnisse -
10264-4 Stahldraht fur Seile — Teil 4: Draht aus
nicht rostendem Stahl; Deutsche Fas-
sung EN 10264-4:2012
DIN EN 96-01 | Magnetische Werkstoffe — Anforde-|IEC 404-8-5
10265 rungen an Blech und Band aus Stahl
mit festgelegten mechanischen und
magnetischen Eigenschaften; Deut-
sche Fassung EN 10265:1995
401 DIN EN 03-12 | Stahlrohre, Fittings und Hohlprofile fur | ISO 3545-1
10266 den Stahlbau — Symbole und Definition | ISO 3545-2
von Begriffen fur die Verwendung in|1SO 3545-3
Erzeugnisnormen; Deutsche Fassung
EN 10266:2003
404/1 DIN EN 98-02 |Von Warmformgebungstemperatur | ISO 11692
10267 ausscheidungshartende ferritisch-
perlitische Stéhle; Deutsche Fassung
EN 10267:1998
402/2 DIN EN 13-12 |Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus|ISO 13887
10268 Stahl mit hoher Streckgrenze zum
Kaltumformen — Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN
10268:2006+A1:2013
403/2 DIN EN 14-02 | Stahle und Nickellegierungen fur Be-
405 10269 festigungsmittel fir den Einsatz bei er-
hohten und/oder tiefen Temperaturen;
Deutsche Fassung EN 10269:2013
404/1 DIN EN 17-09 | Stahldraht fir Federn — Teil 1: Paten- | ISO 8458-1
10270-1 tiert-gezogener unlegierter Federstahl- | ISO 8458-2
draht; Deutsche Fassung EN 10270-
1:2011+A1:2017
404/1 DIN EN 12-01 |Stahldraht fir Federn — Teil 2:|I1SO 8458-1
10270-2 Olschlussverguteter Federstahldraht; | ISO 8458-3
Deutsche Fassung EN 102702:2011
DIN EN 98-12 | Flacherzeugnisse aus Stahl mit elek-
10271 trolytisch  abgeschiedenen  Zink-Ni-
ckel-(ZN)-Uberziigen - Technische
Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10271:1998
403/2 DIN EN 16-10 |Stabe aus nichtrostendem Stahl fir
10272 Druckbehélter; Deutsche Fassung

EN 10272:2016
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
403/2 DIN EN 16-10 | Warmgewalzte schweil3geeignete
10273 Stabe aus Stahl fur Druckbehalter mit
festgelegten Eigenschaften bei erhoh-
ten Temperaturen; Deutsche Fassung
EN 10273:2016
DIN EN 00-08 | Chemische Analyse von Eisenwerk-
10276-1 stoffen — Bestimmung des Sauerstoff-
gehaltes von Stahl und Eisen — Teil
1. Herstellung und Vorbereitung der
Stahlproben fir die Sauerstoff-Bestim-
mung; Deutsche Fassung EN 10276-
1:2000
DIN EN 03-10 | Chemische Analyse von Eisenwerk-
10276-2 stoffen — Bestimmung des Sauerstoff-
gehaltes von Stahl und Eisen — Telil 2:
Messung der Infrarotabsorption nach
Aufschmelzen unter Inertgas; Deut-
sche Fassung EN 10276-2:2003
404/1 DIN EN 18-09 |Blankstahlerzeugnisse — Technische |ISO 683-18
10277 Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 10277-1:2018
28 DIN EN 99-12 |Mal3e und Grenzabmafle von Blank-|I1SO 683-18
10278 stahlerzeugnissen; Deutsche Fassung
EN 10278:1999
28 DIN EN 00-03 | Warmgewalzter U-Profilstahl — Gren-
10279 zabmalde, Formtoleranzen und Grenz-
abweichungen der Masse; Deutsche
Fassung EN 10279:2000
404/2405 |DIN EN 19-06 |Korrosionsbestéandiger Stahlguss; | ISO 11972
10283 Deutsche Fassung EN 10283:2019
404/2 DIN EN 15-04 | Stahlguss — Stahlguss fur allgemei-|1SO 3755
10293 ne Anwendungen; Deutsche Fassung | ISO 14737
EN 10293:2015
404/2 DIN EN 05-12 | Stahlrohre fur die spanende Bearbei-
10294-1 tung (Drehteilrohre) — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 1: Unlegierte
und legierte Stahle; Deutsche Fassung
EN 10294-1:2005
404/2405 |DIN EN 12-04 | Stahlrohre fur die spanende Bearbei-
10294-2 tung (Drehteilrohre) — Technische Lie-
ferbedingungen — Teil 2: Nichtrostende
Stahle mit spezifizierten Zerspanungs-
eigenschaften; Deutsche Fassung
EN 10294-2:2012
404/2 DIN EN 03-01 | Hitzebestandiger Stahlguss; Deutsche [ ISO 11973
405 10295 Fassung EN 10295:2002
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maldgewalzte Rohre; Deutsche Fas-
sung EN 10305-3:2016

o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
404/2 DIN EN 04-02 | Geschweildte kreisformige Stahlrohre
10296-1 fur den Maschinenbau und allgemeine
technische Anwendungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre
aus unlegierten und legierten Stahlen;
Deutsche Fassung EN 10296-1:2002
404/2 DIN EN 06-02 | Geschweildte kreisformige Stahlrohre
405 10296-2 fur den Maschinenbau und allgemeine
technische Anwendungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 2: Nicht-
rostende Stéhle; Deutsche Fassung
EN 10296-2:2005
404/2 DIN EN 03-06 | Nahtlose kreisformige Stahlrohre flr
10297-1 den Maschinenbau und allgemeine
technische Anwendungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 1: Rohre
aus unlegierten und legierten Stéhlen;
Deutsche Fassung EN 10297-1:2003
404/2 DIN EN 06-02 | Nahtlose kreisformige Stahlrohre fur
405 10297-2 den Maschinenbau und allgemeine
technische Anwendungen — Techni-
sche Lieferbedingungen — Teil 2: Nicht-
rostende Stdhle; Deutsche Fassung
EN 10297-2:2005
405 DIN EN 08-06 |Warmfeste Stahle, Nickel- und Co-|ISO 4955
10302 baltlegierungen; Deutsche Fassung
EN 10302:2008
DIN EN 16-02 |Dunnes Elektroblech und -band aus |IEC 60404-
10303 Stahl zur Verwendung bei mittle-|8-8
ren Frequenzen; Deutsche Fassung
EN 10303:2015
DIN EN 01-07 | Magnetische Relaiswerkstoffe (Eisen |IEC 60404-
10304 und Stahl); Deutsche Fassung|8-10
EN 10304:2001
404/2 DIN EN 16-08 | Préazisionsstahlrohre — Technische Lie- | ISO 3304
10305-1 ferbedingungen — Teil 1: Nahtlose kalt-
gezogene Rohre; Deutsche Fassung
EN 10305-1:2016
404/2 DIN EN 16-08 | Prazisionsstahlrohre — Technische Lie- | ISO 3305
10305-2 ferbedingungen — Teil 2: Geschweil3te
kaltgezogene Rohre; Deutsche Fas-
sung EN 10305-2:2016
404/2 DIN EN 16-08 | Prazisionsstahlrohre — Technische Lie- | ISO 3306
10305-3 ferbedingungen — Teil 3: Geschweilite
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D) Dok. 2) Ausg. | Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
403/1 DIN EN 16-08 | Préazisionsstahlronre — Technische
404/2 10305-4 Lieferbedingungen — Teil 4: Nahtlose
kaltgezogene Rohre fur Hydraulik- und
Pneumatik-Druckleitungen; Deutsche
Fassung EN 10305-4:2016
404/2 DIN EN 16-08 | Prazisionsstahlrohre — Technische Lie-
10305-5 ferbedingungen — Teil 5: Geschweil3te
und malumgeformte Rohre mit qua-
dratischem oder rechteckigem Quer-
schnitt; Deutsche Fassung EN 10305-
5:2016
404/2 DIN EN 16-08 | Prazisionsstahlrohre — Technische Lie-
10305-6 ferbedingungen — Teil 6: Geschweilite
kaltgezogene Rohre fir Hydraulik- und
Pneumatik-Druckleitungen; Deutsche
Fassung EN 10305-6:2016
401 DIN EN 02-04 |Eisen und Stahl — Ultraschallprifung
10306 von H-Profilen mit parallelen Flan-
schen und IPE-Profilen; Deutsche Fas-
sung EN 10306:2001
401 DIN EN 02-03 | Zerstorungsfreie Prifung — Ultraschall-
10307 prufung von Flacherzeugnissen aus
austenitischem und austenitisch-ferriti-
schem nichtrostendem Stahl ab 6 mm
Dicke (Reflexionsverfahren); Deutsche
Fassung EN 10307:2001
401 DIN EN 02-03 | Zerstorungsfreie Prufung — Ultraschall-
10308 prifung von Staben aus Stahl; Deut-
sche Fassung EN 10308:2001
405 DIN EN 05-12 | Geschweil3te Rohre aus nichtrosten-
10312 dem Stahl fur den Transport von Was-
ser und anderen wassrigen Flussigkei-
ten — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10312:2002 +
A1:2005
401 DIN EN 16-10 | Verfahren zur Ableitung von Mindest-|1SO 2605-3
10314 werten der Dehngrenze von Stahl bei
erhohten Temperaturen; Deutsche
Fassung EN 10314:2016
DIN EN 06-10 | Standardverfahren zur Analyse von
10315 hochlegiertem Stahl mittels Rdntgen-

fluoreszenzspektroskopie (RFA) unter
Anwendung eines Vergleichs-Kor-
rekturverfahrens; Deutsche Fassung
EN 10315:2006
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im nicht schlussgegliihten Zustand,;
Deutsche Fassung EN 10341:2006

D) Dok. 2) Ausg. | Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 05-08 | Bestimmung der Dicke und der chemi-
10318 schen Zusammensetzung metallischer
Uberziige auf Basis von Zink und Alu-
minium — Standard-Verfahren; Deut-
sche Fassung EN 10318:2005
404/1 DIN EN 04-11 |Stahldraht und Drahterzeugnisse —|ISO 16650
10323 Reifeneinlegedraht; Deutsche Fas-
sung EN 10323:2004
404/1 DIN EN 04-11 | Stahldraht und Drahterzeugnisse —|ISO 23717
10324 Schlaucharmierungsdraht; Deutsche
Fassung EN 10324:2004
402/2 DIN EN 05-07 | Verpackungsblech — Flacherzeugnis-
10333 se aus Stahl fur die Verwendung in Be-
rihrung mit Lebensmitteln, Produkten
und Getranken fur den menschlichen
und tierischen Verzehr — Verzinnter
Stahl (WeilRblech); Deutsche Fassung
EN 10333:2005
402/2 DIN EN 05-07 | Verpackungsblech — Flacherzeugnisse
10334 aus Stahl fur die Verwendung in Beriih-
rung mit Lebensmitteln, Produkten und
Getranken fur den menschlichen und
tierischen Verzehr — Unbeschichteter
Stahl (Feinstblech); Deutsche Fassung
EN 10334:2005
402/2 DIN EN 05-07 | Verpackungsblech — Flacherzeugnisse
10335 aus Stahl fur die Verwendung in Bertuih-
rung mit Lebensmitteln, Produkten und
Getranken fur den menschlichen und
tierischen Verzehr — Unlegierter elek-
trolytisch  spezialverchromter  Stahl;
Deutsche Fassung EN 10335:2005
E DINEN |03-11 |Spannstahldrahte und -litzen mit Uber-
10337 zug aus Zink und Zinklegierung; Deut-
sche Fassung prEN 10337:2003
402/2 DIN EN 15-10 |Kaltgewalzte und  warmgewalzte
10338 Flacherzeugnisse ohne Uberzug aus
Mehrphasenstahlen zum Kaltumfor-
men — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10338:2015
402/1 DIN EN 08-01 | Stahlguss fur das Bauwesen; Deutsche
10340 Fassung EN 10340:2007
DIN EN 06-08 | Kaltgewalztes Elektroblech und -band
10341 aus unlegierten oder legierten Stahlen
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 05-09 | Magnetische Werkstoffe — Einteilung
10342 der Isolationen auf Elektroblech und
-band und daraus gefertigten Stanztei-
len; Deutsche Fassung EN 10342:2005
402/1 DIN EN 09-07 | Vergutungsstéahle fur das Bauwesen
10343 — Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10343:2009
402/2 DIN EN 15-10 |Kontinuierlich schmelztauchveredelte | ISO 3575
10346 Flacherzeugnisse aus Stahl — Tech- | ISO 4998
nische Lieferbedingungen; Deutsche | 1ISO 5000
Fassung EN 10346:2015 ISO 9364
ISO 14788
402/1 DIN EN 19-02 | Stahl fur die Bewehrung von Beton —
10348-2 Verzinkter Betonstahl — Teil 2: Verzink-
te Bewehrungsstahlerzeugnisse; Deut-
sche Fassung EN 10348-2:2018
404/2 DIN EN 10-02 |Stahlguss — Austenitischer Man-|1SO 13521
10349 ganstahlguss; Deutsche Fassung
EN 10349:2009
DIN EN 11-05 |Chemische Analyse von Eisenwerk-
10351 stoffen — Optische Emissionsspek-
troskopie mit induktiv gekoppeltem
Plasma fur niedrig legierte Stahle
— Bestimmung von Mn, P, Cu, Ni, Cr,
Mo, V, Co, Al (gesamt) und Sn (Rou-
tineverfahren); Deutsche Fassung
EN 10351:2011
DIN EN 13-11 |Chemische Analyse von Eisenwerk-
10355 stoffen — Analyse von unlegierten und
niedrig legierten Stahlen mittels op-
tischer Emissionsspektrometrie  mit
induktiv gekoppeltem Plasma — Be-
stimmung von Si, Mn, P, Cu, Ni, Cr, Mo
und Sn nach Ldsen in Salpeter- und
Schwefelsaure [Routineverfahren];
Deutsche Fassung EN 10355:2013
403/1 DIN EN 14-03 | Austenitische, austenitisch-ferritische
10357 und ferritische langsnahtgeschweil3te
Rohre aus nichtrostendem Stahl fir die
Lebensmittel- und chemische Industrie,
Deutsche Fassung EN 10357:2013
402/2 DIN EN 15-10 | Lasergeschweil3te Tailored Blanks aus
10359 Stahlfeinblech — Technische Lieferbe-
dingungen
DIN EN 15-10 | Warm-, Halbwarm- oder Kaltschmiede-
10360 teile — Nacharbeit vor Lieferung; Deut-

scher Fassung EN 10360:2015
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gan; Potentiometrisches Verfahren
(ISO 4159, 1. Ausgabe: 1978.12.15);
Deutsche Fassung EN 24159:1989

o) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 16-02 |Legierte Stdhle — Bestimmung des
10361 Nickelanteils — Verfahren mittels opti-
scher Emissionsspektrometrie mit in-
duktiv gekoppeltem Plasma; Deutsche
Fassung EN 10361:2015
DIN EN 16-10 |Kontinuierlich warmgewalztes Riffel-
10363 band und —blech abgelangt aus Warm-
breitband aus Stahl — Grenzabmalle
und Formtoleranzen; Deutsche Fas-
sung EN 10363:2016
DIN EN 17-05 | Warmgewalzter U-Profilstahl, |- und
10365 H-Trager — Mal3e und Masse; Deut-
sche Fassung EN 10365:2017
DIN EN 20-06 | Qualitatsverfolgungssystem far
10372 Flachstahlprodukte mittels Barcode
— Druck, Erfassung und Informations-
verarbeitung;  Deutsche  Fassung
EN 10372:2020
DIN EN 17-07 |Bahnanwendungen - Oberbau; | ISO 5003
13674-1 Schienen — Teil 1: Vignolschienen ab
46 kg/m; Deutsche Fassung EN 13674-
1:2011+A1:2017
DIN EN 20-01 | Bahnanwendungen — Oberbau; Schie-
13674-2 nen — Teil 2. Schienen fir Weichen
und Kreuzungen, die in Verbindung mit
Vignolschienen ab 46 kg/m verwendet
werden; Deutsche Fassung EN 13674-
2:2019
DIN EN 10-12 | Bahnanwendungen - Oberbau;
13674-3 Schienen — Teil 3: Radlenkerschie-
nen; Deutsche Fassung EN 13674-
3:2006+A1:2010
DIN EN 20-02 | Bahnanwendungen — Oberbau; Schie- | 1ISO 5003
13674-4 nen — Teil 4: Vignolschienen mit einer
langenbezogenen Masse zwischen
27 kg/m und unter 46 kg/m; Deutsche
Fassung EN 13674-4:2019
DIN EN 19-06 |Bahnanwendungen — Oberbau — Spe-
14811 zialschienen — Rillenschienen und zu-
gehorige Konstruktionsprofile; Deut-
sche Fassung EN 14811:2019
DIN EN 90-04 |Bestimmung des Mangangehaltes |ISO 4159
24159 von Ferromangan und Ferrosilicoman-
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1) Dok. 2) Ausg. |Titel Vergleichbar
mit 2) 3)
DIN EN 92-07 |Stahl und Eisen; Bestimmung des|ISO 4935
24935 Schwefelgehalts; Methode mit Infra-
rotabsorption nach Verbrennung im
Induktionsofen (1ISO 4935:1989); Deut-
sche Fassung EN 24935:1991
DIN EN 92-11 [Stahl und Eisen; Bestimmung |ISO 4937
24937 des  Chromgehalts; Potentiomet-
risches oder Vvisuelles Verfahren
(ISO 4937:1986); Deutsche Fassung
EN 24937:1990
DIN EN 92-10 |Stahl und Guleisen; Bestimmung |ISO 4943
24943 des Kupfergehalts; Flammenatomab-
sorptionsspektrometrisches Verfahren
(ISO 4943:1985); Deutsche Fassung
EN 24943:1990
DIN EN 92-07 | Stahl; Bestimmung des Aluminiumge- | ISO 9658
29658 halts; Spektralphotometrische Atom-
absorptionsmethode (ISO 9658:1990);
Deutsche Fassung EN 29658:1991
401 DIN EN 17-09 |Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage |ISO 377
ISO 377 und Vorbereitung von Probenabschnit-
ten und Proben fur mechanische Pri-
fungen (1ISO 377:2017); Deutsche Fas-
sung EN ISO 377:2017
DIN EN 20-06 | Stahl und Eisen — Bestimmung des |ISO 439
ISO 439 Gesamtsiliziumgehaltes — Gravimetri-
sches Verfahren (ISO 439:2020); Deut-
sche Fassung EN 1SO 439:2020
DIN EN 00-01 | Stahl — Stirnabschreckversuch (Jomi- [ ISO 642
ISO 642 ny-Versuch) (ISO 642:1999); Deutsche
Fassung EN ISO 642.1999
DIN EN 20-06 |Stahl — Mikrophotographische Be-|ISO 643
ISO 643 stimmung der erkennbaren Korngro-
Be (ISO 643:2019, korrigierte Fas-
sung 2020-03); Deutsche Fassung
EN ISO 643:2020
404/1 DIN EN 18-09 | Fur eine Warmebehandlung bestimmte | ISO 683-1
ISO 683-1 Stahle, legierte Stahle und Automaten-
stahle — Teil 1: Unlegierte Vergitungs-
stahle (ISO 683-1:2016); Deutsche
Fassung EN ISO 683-1:2018
404/1 DIN EN 18-09 | FUr eine Warmebehandlung bestimmte | ISO 683-2
ISO 683-2 Stahle, legierte Stahle und Automaten-

stahle — Teil 2: Legierte Vergitungs-
stahle (1ISO 683-2:2016); Deutsche
Fassung EN ISO 683-2:2018
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