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Vorwort

In der vorliegenden 25. Auflage des DIN-Taschenbuches 1 sind Uber 50 Grundnormen ver-
schiedener Fachgebiete abgedruckt.

Dieses DIN-Taschenbuch 1 soll es einem weiten Benutzerkreis ermdéglichen, sich neben
einigen allgemein gultigen Normen einer Auswahl von Grundnormen aus folgenden Fach-
gebieten zu bedienen:

e FEinheiten und Formelzeichen;

e Gewinde;

e Oberflachenrauheit;

¢ Mechanische Verbindungstechnik;
¢ Toleranzen und Passungen;

¢ \erzahnungstechnik;

e Zeichnungswesen.

Da das DIN-Taschenbuch 1 mit dem DIN-Taschenbuch 3 ,Maschinenbau — Normen fir
die Anwendung in der Praxis“ in engem Zusammenhang steht, folgt auch die 25. Auflage
des DIN-Taschenbuches 1 dem bewédhrten Konzept, dass sich beide Taschenbuchinhalte
moglichst gut ergdnzen und dass sich keine Wiederholungen von Normen ergeben. Ein
Verzeichnis der im DIN-Taschenbuch 3 abgedruckten Normen befindet sich auf den Seiten
771 bis 773.

Zielsetzung dieses DIN-Taschenbuches 1 ist es, haufig bendtigte Grundnormen der mecha-
nischen Technik abzubilden. Dem Anwender werden bei einem weitergehenden Informa-
tionsbedlirfnis die DIN-Taschenblicher aus dem Bereich Mechanische Technik empfohlen.
Ein Verzeichnis befindet sich am Anfang des Buches.

Berlin, im November 2013 Dr. Nadine Geyer
Regina Speier



Hinweise zur Nutzung von DIN-Taschenbiichern

Was sind DIN-Normen?

Das DIN Deutsches Institut fir Normung e. V. erarbeitet Normen und Standards als Dienst-
leistung fur Wirtschaft, Staat und Gesellschaft. Die Hauptaufgabe des DIN besteht darin,
gemeinsam mit Vertretern der interessierten Kreise konsensbasierte Normen markt- und
zeitgerecht zu erarbeiten. Hierflr bringen rund 26 000 Experten ihr Fachwissen in die Nor-
mungsarbeit ein. Aufgrund eines Vertrages mit der Bundesregierung ist das DIN als die
nationale Normungsorganisation und als Vertreter deutscher Interessen in den europa-
ischen und internationalen Normungsorganisationen anerkannt. Heute ist die Normungs-
arbeit des DIN zu fast 90 Prozent international ausgerichtet.

DIN-Normen kénnen nationale Normen, Europaische Normen oder Internationale Normen
sein. Welchen Ursprung und damit welchen Wirkungsbereich eine DIN-Norm hat, ist aus
deren Bezeichnung zu ersehen:

DIN (plus ZahiInummer, z. B. DIN 4701)

Hier handelt es sich um eine nationale Norm, die ausschlieBlich oder Gberwiegend nati-
onale Bedeutung hat oder als Vorstufe zu einem internationalen Dokument verdffentlicht
wird (Entwirfe zu DIN-Normen werden zusétzlich mit einem ,,E“ gekennzeichnet, Vor-
normen mit einem ,,SPEC*). Die ZadhlInummer hat keine klassifizierende Bedeutung.

Bei nationalen Normen mit Sicherheitsfestlegungen aus dem Bereich der Elektrotechnik
ist neben der Zdhlnummer des Dokumentes auch die VDE-KIlassifikation angegeben (z. B.
DIN VDE 0100).

DIN EN (plus ZahInummer, z. B. DIN EN 71)

Hier handelt es sich um die deutsche Ausgabe einer Europdischen Norm, die unverandert
von allen Mitgliedern der européischen Normungsorganisationen CEN/CENELEC/ETSI
tubernommen wurde.

Bei Europaischen Normen der Elektrotechnik ist der Ursprung der Norm aus der Zahlnum-
mer ersichtlich: von CENELEC erarbeitete Normen haben ZdhiInummern zwischen 50000
und 59999, von CENELEC tGbernommene Normen, die in der IEC erarbeitet wurden, haben
Zahlnummern zwischen 60000 und 69999, Européische Normen des ETSI haben Zahl-
nummern im Bereich 300000.

DIN EN ISO (plus Zadhinummer, z. B. DIN EN ISO 306)

Hier handelt es sich um die deutsche Ausgabe einer Europdischen Norm, die mit einer
Internationalen Norm identisch ist und die unverandert von allen Mitgliedern der européa-
ischen Normungsorganisationen CEN/CENELEC/ETSI Gbernommen wurde.

DIN ISO, DIN IEC oder DIN ISO/IEC (plus Zadhinummer, z. B. DIN ISO 720)

Hier handelt es sich um die unveranderte Ubernahme einer Internationalen Norm in das
Deutsche Normenwerk.

Weitere Ergebnisse der Normungsarbeit konnen sein:

DIN SPEC (Vornorm) (plus Zahinummer, z. B. DIN SPEC 1201)

Hier handelt es sich um das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vor-
behalte zum Inhalt oder wegen des gegentber einer Norm abweichenden Aufstellungsver-
fahrens vom DIN nicht als Norm herausgegeben wird. An DIN SPEC (Vornorm) knUpft sich
die Erwartung, dass sie zum geeigneten Zeitpunkt und ggf. nach notwendigen Verande-



rungen nach dem Ublichen Verfahren in eine Norm Uberflhrt oder ersatzlos zuriickgezogen
werden.

Beiblatt: DIN (plus Z&hinummer) Beiblatt (plus Z&hinummer), z. B. DIN 2137-6 Beiblatt 1

Beiblatter enthalten nur Informationen zu einer DIN-Norm (Erlauterungen, Beispiele,
Anmerkungen, Anwendungshilfsmittel u. A.), jedoch keine {iber die Bezugsnorm hinausge-
henden genormten Festlegungen. Das Wort Beiblatt mit Z&hlnummer erscheint zuséatzlich
im Nummernfeld zu der Nummer der Bezugsnorm.

Was sind DIN-Taschenbiicher?

Ein besonders einfacher und preisginstiger Zugang zu den DIN-Normen fihrt Uber die
DIN-Taschenblcher. Sie enthalten die jeweils fir ein bestimmtes Fach- oder Anwendungs-
gebiet relevanten Normen im Originaltext.

Die Dokumente sind in der Regel als Originaltextfassungen abgedruckt, verkleinert auf
das Format AS5.

(+ Zusatz fur Variante VOB/STLB-Bau-Taschenbicher)
(+ Zusatz fur Variante DIN-DVS-Taschenbucher)
(+ Zusatz fur Variante DIN-VDE-Taschenbucher)

Was muss ich beachten?

DIN-Normen stehen jedermann zur Anwendung frei. Das hei3t, man kann sie anwenden,
muss es aber nicht. DIN-Normen werden verbindlich durch Bezugnahme, z. B. in einem
Vertrag zwischen privaten Parteien oder in Gesetzen und Verordnungen.

Der Vorteil der einzelvertraglich vereinbarten Verbindlichkeit von Normen liegt darin, dass
sich Rechtsstreitigkeiten von vornherein vermeiden lassen, weil die Normen eindeutige
Festlegungen sind. Die Bezugnahme in Gesetzen und Verordnungen entlastet den Staat
und die Burger von rechtlichen Detailregelungen.

DIN-Taschenbucher geben den Stand der Normung zum Zeitpunkt ihres Erscheinens wie-
der. Die Angabe zum Stand der abgedruckten Normen und anderer Regeln des Taschen-
buchs finden Sie auf S. Ill. MaBgebend fir das Anwenden jeder in einem DIN-Taschenbuch
abgedruckten Norm ist deren Fassung mit dem neuesten Ausgabedatum. Den aktuellen
Stand zu allen DIN-Normen kénnen Sie im Webshop des Beuth Verlags unter www.beuth.de
abfragen.

Wie sind DIN-Taschenbiicher aufgebaut?

DIN-Taschenbiicher enthalten die im Abschnitt ,Verzeichnis abgedruckter Normen“ jeweils
aufgefiihrten Dokumente in ihrer Originalfassung. Ein DIN-Nummernverzeichnis sowie ein
Stichwortverzeichnis am Ende des Buches erleichtern die Orientierung.

Abkirzungsverzeichnis
Die in den Dokumentnummern der Normen verwendeten Abkurzungen bedeuten:

A Anderung von Europdischen oder Deutschen Normen
Bbl Beiblatt

Ber Berichtigung

DIN Deutsche Norm

DIN CEN/TS Technische Spezifikation von CEN als Deutsche Vornorm
DIN CEN ISO/TS Technische Spezifikation von CEN/ISO als Deutsche Vornorm
DIN EN Deutsche Norm auf der Basis einer Europdischen Norm



DIN EN ISO

DIN IEC
DIN ISO

DIN SPEC

DIN SPEC (CWA)

DIN SPEC
(Fachbericht)

DIN SPEC (PAS)

DIN VDE
DVS

E

EN ISO

ENV

ISO/TR
VDI

Deutsche Norm auf der Grundlage einer Européischen Norm, die auf
einer Internationalen Norm der ISO beruht

Deutsche Norm auf der Grundlage einer Internationalen Norm der IEC

Deutsche Norm, in die eine Internationale Norm der ISO unverédndert
Ubernommen wurde

Offentlich zugéngliches Dokument, das Festlegungen fiir Regelungsge-
genstédnde materieller und immaterieller Art oder Erkenntnisse, Daten
usw. aus Normungs- oder Forschungsvorhaben enthéalt und welches
durch temporar zusammengestellte Gremien unter Beratung des DIN
und seiner Arbeitsgremien oder im Rahmen von CEN-Workshops ohne
zwingende Einbeziehung aller interessierten Kreise entwickelt wird

ANMERKUNG: Je nach Verfahren wird zwischen DIN SPEC (Vornorm),
DIN SPEC (CWA), DIN SPEC (PAS) und DIN SPEC (Fachbericht) unter-
schieden.

CEN/CENELEC-Vereinbarung, die innerhalb offener CEN/CENELEC-
Workshops entwickelt wird und den Konsens zwischen den registrier-
ten Personen und Organisationen widerspiegelt, die fur ihren Inhalt
verantwortlich sind

Ergebnis eines DIN-Arbeitsgremiums oder die Ubernahme eines euro-
paischen oder internationalen Arbeitsergebnisses

Offentlich verfligbare Spezifikation, die Produkte, Systeme oder
Dienstleistungen beschreibt, indem sie Merkmale definiert und Anfor-
derungen festlegt

Deutsche Norm, die zugleich VDE-Bestimmung oder VDE-Leitlinie ist
DVS-Richtlinie oder DVS-Merkblatt
Entwurf

Europédische Norm (EN), in die eine Internationale Norm (ISO-Norm)
unveradndert Ubernommen wurde und deren Deutsche Fassung den
Status einer Deutschen Norm erhalten hat

Européische Vornorm, deren Deutsche Fassung den Status einer
Deutschen Vornorm erhalten hat

Technischer Bericht (ISO Technical Report)
VDI-Richtlinie



DIN-Nummernverzeichnis

Hierin bedeuten:

L Neu aufgenommen gegenuber der 24. Auflage des DIN-Taschenbuches 1
L] Geéandert gegenuber der 24. Auflage des DIN-Taschenbuches 1
O Zur abgedruckten Norm besteht ein Norm-Entwurf

(en) Von dieser Norm gibt es auch eine vom DIN herausgegebene englische Ubersetzung

Dokument

Dokument

DIN 13-1 (en)
DIN 13-19 (en)
DIN 13-51 @ (en)
DIN 74 (en)

DIN 103-1 (en)
DIN 103-2 (en)
DIN 103-4 (en)
DIN 202 (en)
DIN 254 (en)
DIN 323-1 (en)
DIN 332-1 (en)
DIN 405-1 (en)
DIN 405-2 (en)
DIN 406-10 (en)
DIN 406-11 (en)
DIN 406-12 (en)
DIN 475-1 (en)
DIN 476-2 [
DIN 623-1 (en)
DIN 780-1 (en)
DIN 780-2 (en)
DIN 867 (en)
DIN 868 (en)
DIN 1301-1 (en)
DIN 1305 (en)
DIN 1314 (en)
DIN 1319-1 (en)

DIN 1319-2 [ (en)

DIN 1319-3 (en)

DIN 3998-1 (en)

DIN 4760 (en)

DIN EN 22553 (en)

DIN EN ISO 1 (en)

DIN EN ISO 216 L1 (en)
DIN EN ISO 286-1 @ (en)
DIN EN ISO 286-2 @ (en)
DIN EN ISO 1101 (en)
DIN EN ISO 1101 Ber. 1
DIN EN ISO 1119 [ (en)
DIN EN ISO 1302 @ (en)
DIN EN ISO 1302 Ber. 1
DIN EN ISO 4288 (en)
DIN EN ISO 8015 @ (en)
DIN EN ISO 16610-21 @ (en)
DIN ISO 68-1 (en)

DIN ISO 128-30 (en)

DIN ISO 128-34 (en)

DIN ISO 128-40 (en)

DIN ISO 128-44 (en)

DIN I1ISO 128-50 (en)

DIN ISO 261 (en)

DIN ISO 965-1%) (en)

DIN ISO 2768-1

DIN ISO 2768-2

DIN ISO 5456-2

DIN ISO 5456-3

*) Druckfehlerberichtigung

Gegeniber der letzten Ausgabe nicht mehr abgedruckte Normen:

DIN EN ISO 11562

Ersetzt durch DIN EN ISO 16610-21

DIN I1SO 286-1 Ersetzt durch DIN EN ISO 286-1
DIN ISO 286-2 Ersetzt durch DIN EN ISO 286-2
DIN I1ISO 1101 Ersetzt durch DIN EN ISO 1101

DIN ISO 8015

Ersetzt durch DIN EN ISO 8015




Verzeichnis abgedruckter Normen
Uber die blau hervorgehobenen Normen gelangen Sie zu den entsprechenden Dokumenten.

Dokument Ausgabe Titel
1 Allgemeines

DIN 1301-1 2010-10 Einheiten - Teil 1: Einheitennamen, Einheitenzeichen

DIN 1305 1988-01 Masse, Wagewert, Kraft, Gewichtskraft, Gewicht, Last; Be-
griffe

DIN 1314 1977-02 Druck; Grundbegriffe, Einheiten

DIN 1319-1 1995-01 Grundlagen der MeBtechnik — Teil 1: Grundbegriffe

DIN 1319-2 2005-10 Grundlagen der Messtechnik — Teil 2: Begriffe fir Messmittel

DIN 1319-3 1996-05 Grundlagen der MeBtechnik — Teil 3: Auswertung von Mes-
sungen einer einzelnen MeBgréBe; MeBunsicherheit
2 Technische Grundlagen, allgemein

DIN 254 2003-04 Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Reihen von Ke-
geln und Kegelwinkeln; Werte fir Einstellwinkel und Einstell-
hdéhen

DIN 323-1 1974-08 Normzahlen und Normzahlreihen; Hauptwerte, Genauwerte,
Rundwerte

DIN 332-1 1986-04 Zentrierbohrungen 60°; Form R, A, Bund C

DIN EN ISO 1 2002-10 Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Referenztem-
peratur fir geometrische Produktspezifikation und -prifung
(ISO 1:2002); Deutsche Fassung EN ISO 1:2002

DIN EN ISO 1119 2012-04 Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Reihen von Ke-
geln und Kegelwinkeln (ISO 1119:2011); Deutsche Fassung
EN ISO 1119:2011
3 Gewinde

DIN 13-1 1999-11 Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung - Teil 1:
NennmaBe fir Regelgewinde; Gewinde-Nenndurchmesser
von 1 mm bis 68 mm

DIN 13-19 1999-11 Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung - Teil 19:
Nennprofile

DIN 13-51 2013-10 Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 51:
AuBengewinde mit Ubergangstoleranzfeld (friiher Gewinde
fur Festsitz) — Toleranzen, GrenzabmaBe, GrenzmaBe

DIN 103-1 1977-04 Metrisches ISO-Trapezgewinde; Gewindeprofile

DIN 103-2 1977-04 Metrisches ISO-Trapezgewinde; Gewindereihen

DIN 103-4 1977-04 Metrisches ISO-Trapezgewinde; NennmalBe

DIN 202 1999-11 Gewinde - Ubersicht

DIN 405-1 1997-11 Rundgewinde allgemeiner Anwendung - Teil 1: Gewinde-

profile, NennmaBe



Dokument

Ausgabe

Titel

DIN 405-2

DIN ISO 68-1

DIN ISO 261

DIN ISO 965-1

DIN 406-10

DIN 406-11

DIN 406-12

DIN EN 22553

DIN EN ISO 1302

DIN EN ISO 1302
Ber 1

DIN ISO 128-30

DIN ISO 128-34

DIN ISO 128-40

DIN ISO 128-44

DIN ISO 128-50

DIN ISO 5456-2

1997-11

1999-11

1999-11

1999-11

1992-12

1992-12

1992-12

1997-03

2002-06

2008-08

2002-05

2002-05

2002-05

2002-05

2002-05

1998-04

Rundgewinde allgemeiner Anwendung — Teil 2: AbmaBe und
Toleranzen

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung -
Grundprofil — Teil 1: Metrisches Gewinde (ISO 68-1:
1998)

Metrisches 1SO-Gewinde allgemeiner Anwendung - Uber-
sicht (ISO 261:1998)

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleran-
zen — Teil 1: Prinzipien und Grundlagen (ISO 965-1:1998)

4 Zeichnungswesen

Technische Zeichnungen; MaBeintragung; Begriffe, allge-
meine Grundlagen

Technische Zeichnungen; MaBeintragung; Grundlagen der
Anwendung

Technische Zeichnungen; MaBeintragung; Eintragung von
Toleranzen flr Langen- und WinkelmaBe; ISO 406:1987, mo-
difiziert

Schwei3- und Létndhte — Symbolische Darstellung in Zeich-
nungen (ISO 2553:1992); Deutsche Fassung EN 22553:1994

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Angabe der
Oberflachenbeschaffenheit in der technischen Produktdo-
kumentation (ISO 1302:2002); Deutsche Fassung EN ISO
1302:2002

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Angabe der
Oberflachenbeschaffenheit in der technischen Produkt-
dokumentation (ISO 1302:2002); Deutsche Fassung EN ISO
1302:2002, Berichtigung zu DIN EN ISO 1302:2002-06

Technische Zeichnungen - Allgemeine Grundlagen der
Darstellung — Teil 30: Grundregeln fur Ansichten (ISO 128-
30:2001)

Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundlagen der Dar-
stellung — Teil 34: Ansichten in Zeichnungen der mechani-
schen Technik (ISO 128-34:2001)

Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundlagen der Dar-
stellung — Teil 40: Grundregeln fur Schnittansichten und
Schnitte (ISO 128-40:2001)

Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundlagen der Dar-
stellung — Teil 44: Schnitte in Zeichnungen der mechanischen
Technik (ISO 128-44:2001)

Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundlagen der Dar-
stellung — Teil 50: Grundregeln fir Flachen in Schnitten und
Schnittansichten (ISO 128-50:2001)

Technische Zeichnungen - Projektionsmethoden - Teil 2: Or-
thogonale Darstellungen (ISO 5456-2:1996)



Dokument

Ausgabe

Titel

DIN ISO 5456-3

DIN EN ISO 286-1

DIN EN ISO 286-2

DIN EN ISO 1101

DIN EN ISO 1101
Ber 1

DIN EN ISO 8015

DIN ISO 2768-1

DIN ISO 2768-2

DIN 4760
DIN EN ISO 4288

DIN EN ISO
16610-21

DIN 74

DIN 475-1

1998-04

2010-11

2010-11

2008-08

2011-10

2011-09

1991-06

1991-04

1982-06
1998-04

2013-06

2003-04

1984-01

Technische Zeichnungen - Projektionsmethoden — Teil 3:
Axonometrische Darstellungen (ISO 5456-3:1996)

5 Toleranzen und Passungen

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranz-
system fUr L4&ngenmaBe - Teil 1: Grundlagen fir Toleranzen,
AbmaBe und Passungen (ISO 286-1:2010); Deutsche Fas-
sung EN ISO 286-1:2010

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranz-
system fUr LdngenmaBe — Teil 2: Tabellen der Grundtole-
ranzgrade und GrenzabmaBe flir Bohrungen und Wellen (ISO
286-2:2010); Deutsche Fassung EN ISO 286-2:2010

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische
Tolerierung — Tolerierung von Form, Richtung, Ort und Lauf
(ISO 1101:2004); Deutsche Fassung EN ISO 1101:2005

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — 1 Geometrische-
Tolerierung - Tolerierung von Form, Richtung, Ort
und Lauf (ISO 1101:2004); Deutsche Fassung EN
ISO 1101:2005, Berichtigung zu DIN EN ISO 1101:
2008-08

Geometrische Produktspezifikation (GPS) - Grundlagen —
Konzepte, Prinzipien und Regeln (ISO 8015:2011); Deutsche
Fassung EN ISO 8015:2011

Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Langen- und Winkel-
maBe ohne einzelne Toleranzeintragung; ldentisch mit 1ISO
2768-1:1989

Allgemeintoleranzen; Toleranzen fir Form und Lage ohne
einzelne Toleranzeintragung; Identisch mit ISO 2768-2:1989

6 Oberflachen
Gestaltabweichungen; Begriffe, Ordnungssystem

Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachen-
beschaffenheit: Tastschnittverfahren — Regeln und Verfah-
ren fur die Beurteilung der Oberflachenbeschaffenheit (ISO
4288:1996); Deutsche Fassung EN ISO 4288:1997

Geometrische Produktspezifikation (GPS) - Filterung
16610-21 - Teil 21: Lineare Profilfiter: GauB-Filter (1ISO
16610-21:2011); Deutsche Fassung EN ISO 16610-21:2012

7 Mechanische Verbindungselemente, Werkzeuge

Senkungen fur Senkschrauben, ausgenommen Senkschrau-
ben mit Képfen nach DIN EN 27721

Schlusselweiten flr Schrauben, Armaturen, Fittings



Dokument Ausgabe Titel
8 Antriebstechnik

DIN 780-1 1977-05 Modulreihe flr Zahnréder; Moduln fur Stirnréder

DIN 780-2 1977-05 Modulreihe flr Zahnrader; Moduln fir Zylinderschneckenge-
triebe

DIN 867 1986-02 Bezugsprofile fur Evolventenverzahnungen an Stirnradern
(Zylinderradern) fir den allgemeinen Maschinenbau und den
Schwermaschinenbau

DIN 868 1976-12 Allgemeine Begriffe und BestimmungsgréBen fir Zahnrader,
Zahnradpaare und Zahnradgetriebe

DIN 3998-1 1976-09 Benennungen an Zahnradern und Zahnradpaaren; Allgemei-
ne Begriffe
9 Walzlager

DIN 623-1 1993-05 Walzlager; Grundlagen; Bezeichnung, Kennzeichnung
10 Verschiedenes

DIN 476-2 2008-02 Papier-Endformate — C-Reihe

DIN EN ISO 216 2007-12 Schreibpapier und bestimmte Gruppen von Drucksachen -

Endformate — A- und B-Reihen und Kennzeichnung der Ma-
schinenlaufrichtung (ISO 216:2007); Deutsche Fassung EN
ISO 216:2007



Druckfehlerberichtigung

Folgende Druckfehlerberichtigung wurde in den DIN-Mitteilungen + elektronorm zu den in
diesem DIN-Taschenbuch enthaltenen Normen verd6ffentlicht.

Die abgedruckte Norm entspricht der Originalfassung und wurde nicht Kkorrigiert. In Fol-
geausgaben wird der aufgeflihrte Druckfehler berichtigt.

DIN ISO 965-1:1999-11

Im Abschnitt 13.3.1 , Toleranzen fur den AuBendurchmesser des AuBengewindes (T ), Tole-
ranzgrad 6“ muss die Gleichung fir die Berechnung der Toleranzen fur den AuBendurch-
messer wie folgt richtig lauten:

3,15

_ 3p2 _
T,(6)=180%P2 5
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DEUTSCHE NORM November 1999

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung DIN
Teil 1: Nennmalfl3e fir Regelgewinde -
Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm 13-1
ICS 21.040.10 Ersatz fur Ausgabe 1986-12

ISO general purpose metric screw threads — Part 1: Nominal sizes for
coarse pitch threads; Nominal diameter from 1 mm to 68 mm

Filetages métriques ISO pour usages généraux — Partie 1: Dimensions
nominales pour filetages a pas gros; Diametre nominal des filetages de
1 mm a 68 mm

Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich B "Gewinde" des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG)
erarbeitet.

Der Beschlul? des Fachbereiches, die Normen des ISO/TC 1 "Gewinde" fur das Metrische ISO-Gewinde
allgemeiner Anwendung als DIN-ISO-Normen in das Deutsche Normenwerk zu Ubernehmen, fihrte zu einer
redaktionell geanderten Fassung dieser Norm. Die Nennmalfle leiten sich aus den Gleichungen fur die
Grundmafle nach DIN ISO 724 und den Gleichungen fiir die Nennprofile nach DIN 13-19 ab und berechnen sich

fur den Kerndurchmesser des AuBengewindes d; mit der empfohlenen Kernausrundung R - H nach
DIN 1SO 965-1. 6

Die Bezeichnung der Gewinde wurde ergénzt, aber nicht gedndert und ist jetzt in DIN ISO 965-1 festgelegt. Das
Normenwerk fir das Metrische ISO-Gewinde, bestehend aus Normen der Reihe DIN 13 und den DIN-ISO-
Normen, ist im Anhang A dargestellt.

Der Anhang A dient nur zur Information.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Gleichungen zur Berechnung der Werte fir die NennmaRe in der Tabelle 1 wurden nicht mehr
aufgenommen; sie sind in DIN 13-19 enthalten.

b) Die Normbezeichnung wurde durch den Bezug auf DIN ISO 965-1 ersetzt.

c) Die FuRBnote zur Erlauterung der "Toleranzklasse mittel" ist entfallen; diese normative Festlegung ist in
DIN ISO 965-1 enthalten.

d) Der Gewinde-Nenndurchmesser 7 mm wurde der Reihe 2 zugeordnet.

e) Der Titel der Norm wurde geéndert.

Fruhere Ausgaben

DIN 13-34: 1960-11, 1962-10, 1964-06
DIN 13-44: 1966-03
DIN 13-1: 1949x-02, 1969-11, 1973-03, 1986-12

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung mit dem Grundprofil nach DIN 1ISO 68-1
und den Nennprofilen nach DIN 13-19. Sie legt die Nennmaf3e der Regelgewinde fiir Gewinde-Nenndurchmesser
von 1 mm bis 68 mm fest.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschuf3 Technische Grundlagen (NATG) — Gewinde — im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 13-19
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 19: Nennprofile

DIN 13-20
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 20: Grenzmalie fur Regelgewinde mit gebréuchlichen
Toleranzklassen; Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm

DIN 2244
Gewinde — Begriffe

DIN I1SO 68-1
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundprofil — Teil 1: Metrisches Gewinde (ISO 68-1 : 1998)

DIN ISO 724
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundmaf3e (ISO 724 : 1993)

DIN ISO 965-1
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und Grundlagen
(ISO 965-1 : 1998)

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN 2244,

4 Malde, Bezeichnung

Nennmalfle nach Tabelle 1 auf der Grundlage der Gleichungen fir die Nennprofile nach DIN 13-19. Aus der
Tabelle 1 sind vorzugsweise die Gewinde mit Nenndurchmessern der Reihe 1 anzuwenden; erst dann, wenn
erforderlich, die der Reihe 2 und dann die der Reihe 3.

GrundmalRRe nach DIN ISO 724; GrundabmaRe und Toleranzen nach DIN ISO 965-1; Grenzmaf3e nach DIN 13-20.

Innengewinde P
\ |
ONNVANGN T
e
Q -~ 60°
1] %\ 600
= 2\
They ! )
T
jo %
Wroe 2o
S 3 S Aufiengewinde S8
H/_/ \ﬁ/_/
Durchmesser des Durchmesser des
Innengewindes Auflengewindes

Bild 1: Gewinde-Nennprofile
Bezeichnung eines Metrischen ISO-Gewindes nach DIN ISO 965-1.

DR-= %’; empfohlene Kernausrundung nach DIN ISO 965-1; die Ausfiihrung mit Korbbogen ist zuléassig.
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MaRe in Millimeter

Gewinde- Stei- Flanken- Kerndurchmesser Gewindetiefe Rundung
Nenndurchmesser gung durchmesser

d=D

Reihe 1| Reihe 2 | Reihe 3| P d, =D, dg D, hy H, R=H

1 0,25 0,838 0,693 0,729 0,153 0,135 0,036

1,1 0,25 0,938 0,793 0,829 0,153 0,135 0,036

1,2 0,25 1,038 0,893 0,929 0,153 0,135 0,036

1,4 0,3 1,205 1,032 1,075 0,184 0,162 0,043

1,6 0,35 1,373 1171 1,221 0,215 0,189 0,051

1,8 0,35 1,573 1,371 1,421 0,215 0,189 0,051

2 0,4 1,740 1,509 1,567 0,245 0,217 0,058

2,2 0,45 1,908 1,648 1,713 0,276 0,244 0,065

2,5 0,45 2,208 1,948 2,013 0,276 0,244 0,065

3 0,5 2,675 2,387 2,459 0,307 0,271 0,072

35 0,6 3,110 2,764 2,850 0,368 0,325 0,087

4 0,7 3,545 3,141 3,242 0,429 0,379 0,101

4,5 0,75 4,013 3,580 3,688 0,460 0,406 0,108

5 0,8 4,480 4,019 4,134 0,491 0,433 0,115

6 1 5,350 4,773 4,917 0,613 0,541 0,144

7 1 6,350 5,773 5,917 0,613 0,541 0,144

8 1,25 7,188 6,466 6,647 0,767 0,677 0,180

9 1,25 8,188 7,466 7,647 0,767 0,677 0,180

10 15 9,026 8,160 8,376 0,920 0,812 0,217

11 15 10,026 9,160 9,376 0,920 0,812 0,217

12 1,75 10,863 9,853 10,106 1,074 0,947 0,253

14 2 12,701 11,546 11,835 1,227 1,083 0,289

16 2 14,701 13,546 13,835 1,227 1,083 0,289

18 2,5 16,376 14,933 15,294 1,534 1,353 0,361

20 25 18,376 16,933 17,294 1,534 1,353 0,361

22 2,5 20,376 18,933 19,294 1,534 1,353 0,361

24 3 22,051 20,319 20,752 1,840 1,624 0,433

27 3 25,051 23,319 23,752 1,840 1,624 0,433

30 3,5 27,727 25,706 26,211 2,147 1,894 0,505

33 3,5 30,727 28,706 29,211 2,147 1,894 0,505

36 4 33,402 31,093 31,670 2,454 2,165 0,577

39 4 36,402 34,093 34,670 2,454 2,165 0,577

42 4,5 39,077 36,479 37,129 2,760 2,436 0,650

45 4,5 42,077 39,479 40,129 2,760 2,436 0,650

48 5 44,752 41,866 42,587 3,067 2,706 0,722

52 5 48,752 45,866 46,587 3,067 2,706 0,722

56 55 52,428 49,252 50,046 3,374 2,977 0,794

60 55 56,428 583,252 54,046 3,374 2,977 0,794

64 6 60,103 56,639 57,505 3,681 3,248 0,866

68 6 64,103 60,639 61,505 3,681 3,248 0,866
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Anhang A (informativ)

Erlauterungen

Mit der Ubernahme der Normen des ISO/TC 1 "Gewinde" fiir das Metrische 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung
in das Deutsche Normenwerk wird die bisherige Praxis aufgegeben, Teile oder vollstandige 1SO-Normen des
ISO/TC 1 in die Normen der Reihe DIN 13 zu integrieren. Die Ubernommenen ISO-Normen ergédnzen oder ersetzen
Normen der Reihe DIN 13, wobei die DIN-ISO-Normnummer dokumentiert, da? die Norm mit der ISO-Norm
Ubereinstimmt. Die nationalen Erweiterungen gegeniiber den Festlegungen des ISO-Systems bleiben in den Normen
der Reihe DIN 13 erhalten.

Bei einer eventuellen Ubernahme der ISO-Normen des ISO/TC 1 als EN-Normen des Europaischen Komitees fiir
Normung (CEN) stellen dann die entsprechenden DIN-ISO-Normen deren Deutsche Fassung dar.

Die Tabelle A.1enthalt die Normen fir das Metrische ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung und gibt an, welche
bisherigen DIN-Normen durch die DIN-ISO-Normen ersetzt worden sind.

Tabelle A.1
Norm Inhalt Umfang/Bemerkungen
DIN 13-1 Nennmalfe fir Regelgewinde Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm
DIN 13-2 bis Nennmale fir Feingewinde mit Steigungen .
DIN 13-11 von 0,2 mm bis 8 mm Nenndurchmesser von 1 mm bis 1 000 mm
DIN 13-19 Nennprofile Grundprofil ist in DIN 1SO 68-1 festgelegt
DIN 13-20 Grenzmal3e fur Regelgewinde Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm
DIN 13-21 bis Grenzmal3e fur Feingewinde mit Steigungen .
DIN 13-26 von 0.2 mm bis 8 mm Nenndurchmesser von 1 mm bis 1 000 mm
DIN 13-28 Kernquerschnitte, Spannungsquerschnitte Regel- und Feingewinde, Nenndurchmesser
Steigungswinkel von 1 mm bis 250 mm
DIN 13-50 Kombination von Toleranzklassen fiir Regelgewinde M3 bis M16, Feingewinde
gefurchte Gewinde M8 x 1 bis M30 x 2 nach DIN ISO 965-2
DIN 13-51 Toleranzen, Grenzmale, Grenzabmalf3e fir | Regel- und Feingewinde, Nenndurchmesser
AuRengewinde mit Ubergangstoleranzfeld |von 1 mm bis 150 mm
DIN 13-52 Toleranzsystem fir mehrgangiges Regel- und Feingewinde der Normen der
Metrisches 1ISO-Gewinde Reihe DIN 13
DIN ISO 68-1 Grundprofil fir das Metrische ISO-Gewinde | Ersatz fur das Grundprofil nach
DIN 13-19 : 1986-12
Ubersicht, Auswahl, Durchmesser und Nenndurchmesser von 1 mm bis 300 mm;
DIN 1SO 261 Steigung fur Regel- und Feingewinde Ersatz fur DIN 13-12 : 1988-10 und
DIN 13-12 Bbl. 1 : 1975-11
DIN 1SO 262 Auswahlreihen fur Schrauben, Bolzen und | Nenndurchmesser von 1 mm bis 64 mm; mit
Muttern DIN I1SO 965-2 Ersatz fur DIN 13-13 : 1983-10
DIN ISO 724 Grundmalle Nenndurchmesser von 1 mm bis 300 mm
Toleranzen: Grundlagen des Toleranz- Nenndurchmesser von 1 mm bis 355 mm
DIN 1SO 965-1 svstems fur das Met?ische 1SO-Gewinde Ersatz fur DIN 13-14 : 1982-08 und
Y DIN 13-15 : 1982-08
. A ) Regelgewinde von M1 bis M64, Feingewinde
DIN ISO 965-2 Igsesrgr?.znfirt‘t'eﬁrenzmaﬁe fur dieToleranz- 1,8 x 1 bis M64 x 4; mit DIN ISO 262
Ersatz fur DIN 13-13 : 1983-10
DIN 1SO 965-3 Toleranzen: Grenzabmalfie fiir Nenndurchmesser von 1 mm bis 355 mm
Konstruktionsgewinde Ersatz fur DIN 13-27 : 1983-12
DIN 1SO 1502 Lehrung und Lehren Ersatz fur DIN 13-16 bis DIN 13-18 Ausgaben
Januar 1987
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Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung DIN
Teil 19: Nennprofile -
13-19

ICS 21.040.10 Mit DIN ISO 68-1 : 1999-11
Ersatz fur Ausgabe 1986-12

ISO general purpose metric screw threads — Part 19: Nominal profiles

Filetages métriques ISO pour usages généraux — Partie 19: Profiles
nominales

Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich B "Gewinde" des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG)
erarbeitet.

Der Beschlul? des Fachbereiches, die Normen des ISO/TC 1 "Gewinde" fur das Metrische ISO-Gewinde
allgemeiner Anwendung als DIN-ISO-Normen in das Deutsche Normenwerk zu Ubernehmen, fihrte zu einer
geénderten Fassung dieser Norm, in der nur noch die Nennprofile (Fertigungsprofile) festgelegt sind.

Eine Ubersicht tiber das Normenwerk fiir das Metrische 1ISO-Gewinde, bestehend aus Normen der Reihe DIN 13
und den DIN-ISO-Normen, ist im Anhang A von DIN 13-1 dargestellt.

Anderungen
Gegentiiber der Ausgabe Dezember 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Das Grundprofil wurde in DIN ISO 68-1 {lbernommen.

b) Die Zahlenangaben in den Gleichungen sind, bezogen auf die Angaben in DIN ISO 68-1, auf 6 Stellen
nach dem Komma angegeben.

c) Der Titel der Norm wurde geéndert.

Fruhere Ausgaben

DIN 13-30: 1960-08, 1964-06
DIN 13-19: 1972-05, 1986-12

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flr Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung mit einem Grundprofil nach DIN ISO 68-1.
Sie legt die Nennprofile (Fertigungsprofile) des AuRengewindes und des Innengewindes fur Gewindepaarungen
mit und ohne Flankenspiel fest, nach denen die MalRe der Gewindewerkzeuge festgelegt werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 2244
Gewinde — Begriffe

DIN I1SO 68-1
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundprofil — Teil 1: Metrisches Gewinde
(ISO 68-1 : 1998)

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschuf Technische Grundlagen (NATG) — Gewinde — im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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DIN ISO 724
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundmaf3e (ISO 724 : 1993)

DIN ISO 965-1
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und Grundlagen
(ISO 965-1 : 1998)

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN 2244,

4 Nennprofile (Fertigungsprofile)

Die Form des Gewindegrundes am Aufendurchmesser des Innengewindes ist freigestellt, jedoch muf3 die Flanke
bis zum Durchmesser D bzw. D + EI gerade sein.

Die Nennmalfe fir Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung nach Normen der Reihe DIN 13 sind auf das
Profil ohne Flankenspiel nach Bild 1 bezogen. Fur Profile mit Flankenspiel siehe GrundabmaRle esund El nach
DIN I1SO 965-1.

Innengewinde | Aullengewinde
X

\ 7
- X’ s L
s
L
v A\VaAEST
|
Q N PR P m |
sis|s SISl s
H/_/ ;\/—/
Durchmesser des Durchmesser des
Innengewindes Au3engewindes

Bild 1: Profile bei Gewindepaarung
ohne Flankenspiel (Nullprofil)

Innengewinde  , ~ Auflengewinde
1 7 X

hs

¢d3—€$
¢d2-95
?d-es

Ubrige Angaben wie Bild 1

Bild 2: Profile bei Gewindepaarung mit Flankenspiel durch Grundabmaf3
im Auf3engewinde

Innenggwinde % Auflengewinde
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Ubrige Angaben wie Bild 1

Bild 3: Profile bei Gewindepaarung mit Flankenspiel durch Grundabmafie
im Auf3en- und im Innengewinde
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Legende zu den Bildern 1 bis 3:

D = d = Gewinde-Nenndurchmesser

D, =d, —2(%’ —%’) —d-2H, =d - 1,082532 P
D, =d, =d —%H - d -0,649519 P

dy =dy -2 (%’ —%’) - d -1,226869 P

dz =d; - %’ (far die Durchmesser nach DIN ISO 724 errechnet sich d; auf Grundlage von d,)

H =§P = 0,866 025 P

D _Dl 5
Hy = = 2 H =0,541266 P
2 8
d-d
hy = S =17 -0613435P
2 24
H
R =7 -0144338P

ANMERKUNG: Fur die praktische Anwendung wurde die Anzahl der Stellen nach dem Komma gegeniber
DIN I1SO 68-1 auf sechs Stellen gerundet.
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DIN 13-51
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ICS 21.040.10 Ersatz flr
DIN 13-51:2005-08

Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung —
Teil 51: AuBengewinde mit Ubergangstoleranzfeld (friher Gewinde fur
Festsitz) - Toleranzen, GrenzabmaRe, GrenzmaRe

ISO general purpose metric screw threads —
Part 51: External screw threads for transition fits (former: screw threads for interference
fit) - tolerances, limit deviations, limits of sizes

Filetages métriques ISO pour usages généraux —

Partie 51: Filetage extérieur avec plage de tolérances a ajustement de transition
(antérieurement: filetage a ajustement serré) - tolérances, écarts limites, dimensions
limites
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Vorwort

Diese Norm wurde vom NA 152-02-01 AA ,Gewinde* des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG)
im DIN erarbeitet. Sie stellt eine Uberarbeitete Fassung von DIN 13-51:2005-08 dar.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berUhren
kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 13-51:2005-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) weitere Feingewinde in Tabelle 2 und in Tabelle 4 aufgenommen;

b) Bezeichnung in Abschnitt 5 geringfligig geandert;

c) Anhang A wurde entfernt und dafiir der Anwendungsbereich um eine Anmerkung zum Festsitz erweitert;

d) die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 13 und DIN 14 Beiblatt 14:1944x-03
DIN 13 und DIN 14 Beiblatt 15:1944xx-03
DIN 13-51:1988-12; 2005-08
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Toleranzklassen fur AuRengewinde fest, die mit Innengewinden der Toleranzklasse ,fein“ (4H
bzw. 4H5H) nach DIN ISO 965-1 gepaart werden. Ziel dieser Gewindepaarungen ist es, einen ,festen Sitz“ im
Gewinde zu erhalten.

ANMERKUNG Ein ,Festsitz“ wird, je nach Lage der Istmalle des Auflen- und Innengewindes, nicht in jedem Fall
erreicht. Ist ein ,Festsitz* erforderlich, dann wird die Anwendung von DIN 8141-1 ,Metrisches ISO-Gewinde; Regel- und
Feingewinde fiir Festsitz in Aluminium-GuRlegierungen; Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 16 mm; Nennmale,
Toleranzen und Grenzmal3e* empfohlen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

DIN 13-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 1: Nennmalle fiir Regelgewinde;
Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigungen 1 mm und 1,25 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmalle fiir Feingewinde mit
Steigung 1,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: Nennmalle fir Feingewinde mit
Steigung 2 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 13-10, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 10: Nennmal3e fir Feingewinde mit
Steigung 6 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 70 mm bis 500 mm

DIN 13-20, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 20: Grenzmalle fiir Regelgewinde mit
bevorzugten Toleranzklassen; Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 68 mm

DIN 13-21, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 21: Grenzmalle flir Feingewinde mit
bevorzugten Toleranzklassen; Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 24,5 mm

DIN 13-23, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 23: Grenzmalle fiir Feingewinde mit
bevorzugten Toleranzklassen; Gewinde-Nenndurchmesser von 53 mm bis 110 mm

DIN 13-24, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 24: Grenzmalle flir Feingewinde mit
bevorzugten Toleranzklassen, Gewinde-Nenndurchmesser von 112 mm bis 180 mm Nenndurchmesser

DIN 2244, Gewinde — Begriffe und Bestimmungsgréf3en fiir zylindrische Gewinde

DIN ISO 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen
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3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 2244.

4 Gewindeprofil und Toleranzklassen

Die zulassigen Toleranzklassen sind in Tabelle 1 festgelegt, die Gewindeprofile sind in den Bildern 1 bis 3
dargestellt.

Tabelle 1 — Toleranzklassen und ihre Anwendung

Toleranzklasse Anwendung
Sn4 fur besonders gleichmafRigen und strammen ,Sitz* (nicht-dichte Verbindung)
Sk 6 fur allgemeine Anwendung, z. B. Stiftschrauben nach DIN 938 (nicht-dichte Verbindung)
Sn 4 dicht fur dichte Verbindung, sonst wie Sn 4




DIN 13-51:2013-10

P
N
NS
[y
N
BN
j: -
Legende N ~| o
~ o
a Mindestmafd R 3| @ w Y ] ®
b HachstmaR Sl
H
¢ R=014434P =—
6
Bild 1 — AuBengewinde mit positivem GrundabmaR im Flankendurchmesser;
Toleranzfeldlage Sn 4
P
o~
~
[y
gl <
wlog
o~ Q ~
~
= y
A
I —
A
Legende § N 2
a  MindestmaR | .| 2] ® ©
b HéchstmaR Ky ©
H
¢ R=014434P = 5
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Bild 3 — AuBengewinde mit positiven GrundabmaRen in Flanken- und AuBendurchmesser;
Toleranzfeldlage Sn 4 dicht
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5 Bezeichnung

Entsprechend den Festlegungen in DIN ISO 965-1 wird ein Auflengewinde mit den im Abschnitt 4
festgelegten Toleranzklassen wie folgt bezeichnet:

BEISPIEL 1 Ein Regelgewinde M10 mit Toleranzklasse Sk 6:
M10 — Sk 6

BEISPIEL 2 Ein Feingewinde M100 x 6 mit Toleranzklasse Sn 4 dicht:

M100 x 6 — Sn 4 dicht

6 MaRe

6.1 Grenzabmale und Toleranzen

Aus den Tabellen 2 und 3 sind vorzugsweise die Gewinde mit Nenndurchmessern der Reihe 1 anzuwenden;
erst dann, wenn erforderlich, die der Reihe 2 und dann die der Reihe 3. Die Gewinde-Nenndurchmesser unter
3 mm werden in der Praxis kaum angewendet.

Tabelle 2 — GrenzabmaRe und Toleranzen fiir AuBengewinde mit Toleranzklassen Sn 4 und Sk 6 nach
Bild 1 bzw. Bild 2

Gewinde- Q& AUR Flankendurchmesser
Nenndurchmesser S ! endu:jchmesser a2
d -% Toleranzklasse Sn 4 Toleranzklasse Sk 6
mm n Grenzabmale | Toleranz | GrenzabmaRe | Toleranz | GrenzabmaRe | Toleranz
Reihe | Reihe | Reihe es ei Ty es ei To es ei Tyo
1 2 3 mm um um Mm um Mm um um pm pm
Regelgewinde nach DIN 13-1
1 1,2 0,25 -63 63
1,4 0,3 0 -71 71 +28 +6 22 +28 -8 36
1,6 1,8 0,35 -71 71
2 0,4 -100 100
25 2,2 0,45 -112 112
3 0,5 -118 118
35 06 0 140 120 +40 +8 32 +40 -10 50
4 0,7 -150 150
5 0,8 -180 180
6 7 1 -224 224
8 1,25 0 -250 250 +56 +11 45 +56 -15 71
10 11 1,5 -280 280
12 1,75 -400 400
16 14 2 -475 475
20 18 | 22 25 0 -530 530 +80 +17 63 +80 -20 100
24 27 3 -600 600
30 33 3,5 -710 710
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Gewinde- Qt;, A Flankendurchmesser
Nenndurchmesser S uBendun;lchmesser R
d % Toleranzklasse Sn 4 Toleranzklasse Sk 6
mm n GrenzabmaBe | Toleranz | GrenzabmaRBe | Toleranz | GrenzabmaRe | Toleranz
Reihe | Reihe | Reihe es ei Ty es ei Tap es ei Tap
1 2 3 mm um um um um um um gm gm gm
36 39 4 -800 800
42 45 4,5 -850 850
48 52 5 0 -900 900 +112 +22 90 +112 -28 140
56 60 5,5 -950 950
64 68 6 -1000 1000
Feingewinde nach DIN 13-5
8 1 -224 224
+56 +11 45 +56 -15 71
10 125 0 -250 250
12 -250 250 +80 +17 63 +80 -20 100
Feingewinde nach DIN 13-6
12
14 1,5 0 -280 280 +80 +17 63 +80 -20 100
16
18
20 1,5 0 -280 280 +80 +17 63 +80 -20 100
22
Feingewinde nach DIN 13-7
24 | | | 2 | o | 475 | 475 | +80 | +17 | 63 | +80 | 20 | 100
Feingewinde nach DIN 13-10
70
72
76 -1 000 1000 +112 +22 90 +112 -28 140
80
85
90
95
100
105
110 6 0
115
120 -1 060 1060 +160 +35 125 +160 -40 200
125
130
135
140
145
150
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Tabelle 3 — GrenzabmaRe und Toleranzen fiir AuBengewinde mit Toleranzklasse
Sn 4 dicht nach Bild 3

Flankendurchmesser
Gewinde-Nenndurchmesser Steiqun AuBendurchmesser dy
d gung d
mm P Toleranzklasse Sn 4 dicht
GrenzabmaRe Toleranz GrenzabmaRe Toleranz
Reihe 1 | Reihe2 | Reihe 3 es el Td es el Ta2
mm pm pm pum um um um
Regelgewinde nach DIN 13-1
1 1,2 0,25
1,4 0,3 +11 -45 56 +28 +6 22
1,6 1,8 0,35
2 0,4
2,5 2,2 0,45
3 0,5
35 0.6 +17 -63 80 +40 +8 32
4 0,7
5 0,8
6 7 1
8 9 1,25 +22 -90 112 +56 +11 45
10 11 1,5
12 1,75
16 14 2
20 18 | 22 2,5 +35 -125 160 +80 +17 63
24 27 3
30 33 3,5
36 39 4
42 45 4,5
48 52 5 +44 -180 224 +112 +22 90
56 60 5,5
64 68 6
Feingewinde nach DIN 13-10
70
72
=5 +44 -180 224 +112 +22 90
80 6
85
90 +65 -250 315 +160 +35 125
95
100
105
110
115
120
125 6 +65 -250 315 +160 +35 125
130
135
140
145
150
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6.2 Grenzmale

Die Grenzmale fir Aul3en-, Flanken- und Kerndurchmesser sind in den Tabellen 4 und 5 festgelegt.

Tabelle 4 — GrenzmaRe fiir AuBendurchmesser d und Flankendurchmesser d, der Toleranzklassen
Sn 4 und Sk 6 sowie fiir Kerndurchmesser d;

Gewinde- = AuRendurch- Flankendurchmesser
Nenndurflhmesser e messer do Kerndu;cgmesser
mm % d Toleranzklasse Sn 4 | Toleranzklasse Sk 6 3
Hoéchst- | Mindest- [ Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest-
Reihe | Reihe | Reihe maR maf maf maf maf maR maf maR
1 2 3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Regelgewinde nach DIN 13-1
1 1 0,937 0,866 0,844 0,866 0,830 0,693 0,649
1,2 0:25 1,2 1,137 1,066 1,044 1,066 1,030 0,893 0,849
1,4 0,3 1,4 1,329 1,233 1,211 1,233 1,197 1,032 0,984
1,6 1,6 1,529 1,401 1,379 1,401 1,365 1,170 1,117
1,8 0:35 1,8 1,729 1,601 1,579 1,601 1,565 1,370 1,317
2 0,4 2 1,900 1,780 1,748 1,780 1,730 1,509 1,451
2,2 2,2 2,088 1,948 1,916 1,948 1,898 1,648 1,586
2,5 0,45 2,5 2,388 2,248 2,216 2,248 2,198 1,948 1,886
3 0,5 3 2,882 2,715 2,683 2,715 2,665 2,387 2,320
3,5 0,6 3,5 3,360 3,150 3,118 3,150 3,100 2,764 2,688
4 0,7 4 3,850 3,585 3,553 3,685 3,635 3,141 3,058
5 0,8 5 4,820 4,520 4,488 4,520 4,470 4,019 3,928
6 6 5,776 5,406 5,361 5,406 5,335 4,773 4,663
7 1 7 6,776 6,406 6,361 6,406 6,335 5,773 5,663
8 8 7,750 7,244 7,199 7,244 7,173 6,466 6,343
9 128 9 8,750 8,244 8,199 8,244 8,173 7,466 7,343
10 10 9,720 9,082 9,037 9,082 9,011 8,160 8,017
11 "o 11 10,720 10,082 10,037 10,082 10,011 9,160 9,017
12 1,75 12 11,600 10,943 10,880 10,943 10,843 9,853 9,691
14 14 13,525 12,781 12,718 12,781 12,681 11,546 11,369
16 ? 16 15,525 14,781 14,718 14,781 14,681 13,546 13,369
18 18 17,470 16,456 16,393 16,456 16,356 14,933 14,731
20 2,5 20 19,470 18,456 18,393 18,456 18,356 16,933 16,731
22 22 21,470 | 20,456 | 20,393 | 20,456 | 20,356 18,933 18,731
24 24 23,400 | 22,131 22,068 | 22,131 22,031 20,319 | 20,078
27 ° 27 26,400 | 25,131 25,068 | 25,131 25,031 23,319 | 23,078

10
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Gewinde- = AuBendurch- Flankendurchmesser
Nenndur::ihmesser 3a messer dy Kerndu;cl;messer
mm % d Toleranzklasse Sn 4 | Toleranzklasse Sk 6 ®
Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest-
Reihe | Reihe | Reihe maR maR maR maR maR maR maR maR
1 2 3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30 30 29,290 | 27,807 | 27,744 | 27,807 | 27,707 | 25,706 | 25,439
33 %9 33 32,290 | 30,807 | 30,744 | 30,807 | 30,707 | 28,706 | 28,439
36 36 35,200 | 33,514 | 33,424 | 33,514 | 33,374 | 31,093 | 30,799
39 ¢ 39 38,200 | 36,514 | 36,424 | 36,514 | 36,374 | 34,093 | 33,799
42 42 41,150 | 39,189 | 39,099 | 39,189 | 39,049 | 36,479 | 36,156
45 o 45 44,150 | 42,189 | 42,099 | 42,189 | 42,049 | 39,479 | 39,156
48 48 47,100 | 44,864 | 44,774 | 44,864 | 44,724 | 41,866 | 41,513
52 ° 52 51,100 | 48,864 | 48,774 | 48,864 | 48,724 | 45,866 | 45,513
56 56 55,050 | 52,540 | 52,450 | 52,540 | 52,400 | 49,252 | 48,870
60 > 60 59,050 | 56,540 | 56,450 | 56,540 | 56,400 | 53,252 | 52,870
64 64 63,000 | 60,215 | 60,125 | 60,215 | 60,075 | 56,639 | 56,228
68 ° 68 67,000 | 64,215 | 64,125 | 64,215 | 64,075 | 60,639 | 60,228
Feingewinde nach DIN 13-5
8 1 8 7,776 7,406 7,361 7,406 7,335 6,773 6,663
10 1,25 10 9,750 9,244 9,199 9,244 9,173 8,466 8,343
12 1,25 12 11,750 | 11,268 | 11,205 | 11,268 | 11,168 | 10,466 | 10,333
Feingewinde nach DIN 13-6
12 1,5 12 11,720 | 11,106 | 11,043 | 11,106 | 11,006 | 10,160 | 10,012
14 1,5 14 13,720 | 13,106 | 13,043 | 13,106 | 13,006 | 12,160 | 12,012
16 1,5 16 15,720 | 15,106 | 15,043 | 15,106 | 15,006 | 14,160 | 14,012
18 1,5 18 17,720 | 17,106 | 17,043 | 17,106 | 17,006 | 16,160 | 16,012
20 1,5 20 19,720 | 19,106 | 19,043 | 19,106 | 19,006 | 18,160 | 18,012
22 1,5 22 21,720 | 21,106 | 21,043 | 21,106 | 21,006 | 20,160 | 20,012
Feingewinde nach DIN 13-7
24 2 24 23,525 | 22,781 22,718 | 22,781 22,681 21,546 | 21,363
Feingewinde nach DIN 13-10
70 70 69,000 | 66,215 | 66,125 | 66,215 | 66,075 | 62,639 | 62,228
72 72 71,000 | 68,215 | 68,125 | 68,215 | 68,075 | 64,639 | 64,228
76 76 75,000 | 72,215 | 72,125 | 72,215 | 72,075 | 68,639 | 68,228
80 80 79,000 | 76,215 | 76,125 | 76,215 | 76,075 | 72,639 | 72,228
85 ° 85 83,940 | 81,263 | 81,138 | 81,263 | 81,063 | 77,639 | 77,228
90 90 88,940 | 86,263 | 86,138 | 86,263 | 86,063 | 82,639 | 82,228
95 95 93,940 | 91,263 | 91,138 | 91,263 | 91,063 | 87,639 | 87,218
100 100 98,940 | 96,263 | 96,138 | 96,263 | 96,063 | 92,639 | 92,218

11
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Gewinde- = AuBendurch- Flankendurchmesser
Nenndur::ihmesser EXY messer doy Kerndu;cl;messer
mm % d Toleranzklasse Sn 4 | Toleranzklasse Sk 6 3

Hoéchst- | Mindest- | Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest- | Hochst- | Mindest-

Reihe | Reihe | Reihe maf maR maR maR maR maf maR maf

1 2 3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
105 105 103,940 | 101,263 | 101,138 | 101,263 | 101,063 | 99,639 | 97,218
110 110 108,940 | 106,263 | 106,138 | 106,263 | 106,063 | 102,639 | 102,218
115 115 113,940 | 111,263 | 111,138 | 111,263 | 111,063 | 107,639 | 107,218
120 120 118,940 | 116,263 | 116,138 | 116,263 | 116,063 | 112,639 | 112,218
125 125 123,940 | 121,263 | 121,138 | 121,263 | 121,063 | 117,639 | 117,218
130 130 128,940 | 126,263 | 126,138 | 126,263 | 126,063 | 122,639 | 122,218
135 ° 135 133,940 | 131,263 | 131,138 | 131,263 | 131,063 | 127,639 | 127,218
140 140 138,940 | 136,263 | 136,138 | 136,263 | 136,063 | 132,639 | 132,218
145 145 143,940 | 141,263 | 141,138 | 141,263 | 141,063 | 137,639 | 137,218
150 150 148,940 | 146,263 | 146,138 | 146,263 | 146,063 | 142,639 | 142,218

a Grenzmalde der Toleranzklasse 4 h nach DIN 13-20, DIN 13-21, DIN 13-23 und DIN 13-24.

12
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Tabelle 5 — GrenzmaRe fiir AuBendurchmesser 4 und Flankendurchmesser d, der Toleranzklasse

Sn 4 dicht sowie fiir Kerndurchmesser d;

Gewinde- = Flankendurchmesser d,
Nenndurflhmesser S AuBendurchmesser d Kerndu:;:r;messer
m & Toleranzklasse Sn 4 dicht 3
Reihe | Reihe | Reihe HochstmaB | MindestmaB | HéchstmaB | MindestmaB | H6chstmaR | MindestmaR
1 2 3 mm mm mm mm mm mm mm
Regelgewinde nach DIN 13-1
1 1,011 0,955 0,866 0,844 0,693 0,649
1,2 0:25 1,211 1,155 1,066 1,044 0,893 0,849
1,4 0,3 1,411 1,355 1,233 1,211 1,032 0,984
1,6 1,611 1,555 1,401 1,379 1,170 1,117
1,8 0:35 1,811 1,755 1,601 1,579 1,370 1,317
2 0,4 2,017 1,937 1,780 1,748 1,509 1,451
2,2 2,217 2,137 1,980 1,948 1,648 1,586
25 0,45 2,517 2,437 2,248 2,216 1,948 1,886
3 0,5 3,017 2,937 2,715 2,683 2,387 2,320
3,5 0,6 3,517 3,437 3,150 3,118 2,764 2,688
4 0,7 4,017 3,937 3,585 3,553 3,141 3,058
5 0,8 5,017 4,937 4,520 4,488 4,019 3,928
6 6,022 5,910 5,406 5,361 4,773 4,663
7 1 7,022 6,910 6,406 6,361 5,773 5,663
8 8,022 7,910 7,244 7,199 6,466 6,343
9 125 9,022 8,910 8,244 8,199 7,466 7,343
10 10,022 9,910 9,082 9,037 8,160 8,017
11 "o 11,022 10,910 10,082 10,037 9,160 9,017
12 1,75 12,035 11,875 10,943 10,880 9,853 9,691
14 14,035 13,875 12,781 12,718 11,546 11,369
16 ? 16,035 15,875 14,781 14,718 13,546 13,369
18 18,035 17,875 16,456 16,393 14,933 14,731
20 2,5 20,035 19,875 18,456 18,393 16,933 16,731
22 22,035 21,875 20,456 20,393 18,933 18,731
24 24,035 23,875 22,131 22,068 20,319 20,078
27 ° 27,035 26,875 25,131 25,068 23,319 23,078
30 30,035 29,875 27,807 27,744 25,706 25,439
33 > 33,035 32,875 30,807 30,744 28,706 28,439
36 36,044 35,820 33,514 33,424 31,093 30,799
39 4 39,044 38,820 36,514 36,424 34,093 33,799

13
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Gewinde- = Flankendurchmesser d,
Nenndur;hmesser -;',’Q* AuRendurchmesser d - Kerndu;cl;messer
m & Toleranzklasse Sn 4 dicht 3
Reihe | Reihe | Reihe HochstmaB [ MindestmaB | HochstmaB | MindestmaR | HochstmaB | MindestmaB
1 2 3 mm mm mm mm mm mm mm
42 42,044 41,820 39,189 39,099 36,479 36,156
45 o 45,044 44,820 42,189 42,099 39,479 39,156
48 48,044 47,820 44,864 44,774 41,866 41,513
52 ° 52,044 51,820 48,864 48,774 45,866 45,513
56 56,044 55,820 52,540 52,450 49,252 48,870
60 > 60,044 59,820 56,540 56,450 53,252 52,870
64 64,044 63,820 60,215 60,125 56,639 56,228
68 ° 68,044 67,820 64,215 64,125 60,639 60,228
Feingewinde nach DIN 13-10
70 70,044 69,820 66,215 66,125 62,639 62,228
72 72,044 71,820 68,215 68,125 64,639 64,228
76 76,044 75,820 72,215 72,125 68,639 68,228
80 80,044 79,820 76,215 76,125 72,639 72,228
85 85,065 84,750 81,263 81,138 77,639 77,228
90 6 90,065 89,750 86,263 86,138 82,639 82,228
95 95,065 94,750 91,263 91,138 87,639 87,218
100 100,065 99,750 96,263 96,138 92,639 92,218
105 105,065 104,750 101,263 101,138 99,639 97,218
110 110,065 109,750 106,263 106,138 102,639 102,218
115 115,065 114,750 111,263 111,138 107,639 107,218
120 120,065 119,750 116,263 116,138 112,639 112,218
125 125,065 124,750 121,263 121,138 117,639 117,218
130 130,065 129,750 126,263 126,138 122,639 122,218
135 6 135,065 134,750 131,263 131,138 127,639 127,218
140 140,065 139,750 136,263 136,138 132,639 132,218
145 145,065 144,750 141,263 141,138 137,639 137,218
150 150,065 149,750 146,263 146,138 142,639 142,218

a Grenzmalde der Toleranzklasse 4h nach DIN 13-20, DIN 13-23 und DIN 13-24.

14
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Literaturhinweise

DIN 938, Stiftschrauben — Einschraubende = 1 d

DIN 8141-1, Metrisches ISO-Gewinde, Regel- und Feingewinde fiir Festsitz in Aluminium-Gul3legierungen;
Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 16 mm; Nennmal3e, Toleranzen und Grenzmalle

DIN 8141-2, Metrisches ISO-Gewinde; Regel- und Feingewinde fiir Festsitz in Aluminium-GuBlegierungen;
Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 16 mm; Lehren fiir Innen- und AuRengewinde
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Senkungen fur Senkschrauben |
ausgenommen Senkschrauben mit Képfen nach DIN EN 27721 74

O
P

ICS 21.060.01 Ersatz fur
DIN 74-1:2000-11

Countersinks for countersunk head screws —
except countersunk head screws with heads according to
DIN EN 27721

Noyures pour vis a téte fraisée —
a I'exception des vis a téte fraisée avec des tétes conformément
ala DIN EN 27721

Vorwort

Diese Norm wurde vom FMV-1.2/3 ,Fachgrundnormen® erarbeitet.

Anderungen
Gegeniiber DIN 74-1:2000-11 wurden folgende Anderung vorgenommen:
a) Normnummer gedndert (DIN 74 anstelle von DIN 74-1);

b) Male von d, und # in Tabelle 3 Uberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

DIN 74-1: 1971-07, 1980-12, 2000-11

Fortsetzung Seite 2 bis 5

Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. DIN 74:2003-04
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet. Preisgr. 05  Vertr.-Nr. 0005
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Malle und Bezeichnungen flir Senkungen fiir Senkschrauben fest, deren Kopfe nicht mit
den Hullmafien der Einheitskdpfe nach DIN EN 27721 Gbereinstimmen.

ANMERKUNG  Senkungen fur Senkschrauben mit Einheitskdpfen nach DIN EN 27721 (friher DIN ISO 7721) sind in
DIN 66 festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich
Anderungen).

DIN 95, Linsensenk-Holzschrauben mit Schlitz.

DIN 97, Senk-Holzschrauben mit Schlitz.

DIN 7969, Senkschrauben mit Schlitz ohne Mutter oder mit Sechskantmutter fiir Stahlkonstruktionen.

DIN 7995, Linsensenk-Holzschrauben mit Kreuzschlitz.

DIN 7997, Senk-Holzschrauben mit Kreuzschlitz.

DIN EN 20273, Mechanische Verbindungselemente — Durchgangslécher fiir Schrauben (ISO 273:1979);
Deutsche Fassung EN 20273:1991.

DIN EN ISO 10642, Senkschrauben mit Innensechskant (ISO 10642:1997); Deutsche Fassung
EN ISO 10642:1997.

3 Male und Bezeichnung

3.1 Senkung, Form A
Geeignet fir:
— Senk-Holzschrauben nach DIN 97 und DIN 7997

— Linsensenk-Holzschrauben nach DIN 95 und DIN 7995
90°+1°
?d,

%

NN

®d,

Bild 1 — Senkung, Form A

BEISPIEL Eine Senkung, Form A, fir Gewindedurchmesser 4 mm wird wie folgt bezeichnet:

Senkung DIN 74 — A4



Tabelle 1 — MaRe fiir Senkung Form A

DIN 74:2003-04

Malfe in Millimeter

FrGewinde- | 46| 2 | 25| 3 | 35| 4 |45| 5 |55| 6 | 7 |8
@  H13 |18 | 24|29 |34 39|45 5 | 55| 6 | 66| 76| 9
d> H13 | 37 | 46 | 57 | 65 | 7.6 | 86 | 95 | 104 | 11,4 | 12,4 | 14,4 | 164
i - 09 | 11 | 14| 16|19 | 21|23 25| 27| 29| 33| 37

@ Durchgangsloch mittel nach DIN EN 20273

3.2 Senkung, Form E

Geeignet fiir Senkschrauben fiir Stahlkonstruktionen nach DIN 7969.

o

od,

NN

®d,

Bild 2 — Senkung, Form E

BEISPIEL Eine Senkung, Form E, fir Gewindedurchmesser 12 mm wird wie folgt bezeichnet:
Senkung DIN 74 — E12
Tabelle 2 — MaRe fiir Senkung Form E
Mafe in Millimeter
Fir Gewinde- 10 12 16 20 22 24
durchmesser
d{@ H13 10,5 13 17 21 23 25
ds H13 19 24 31 34 37 40
t = 5,5 7 9 11,5 12 13
o +1° 75° 60°

@ Durchgangsloch mittel nach DIN EN 20273
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3.3 Senkung, Form F

Geeignet fir Senkschrauben mit Innensechskant nach DIN EN ISO 10642.
24

¢d,

®d;

Bild 3 — Senkung, Form F

BEISPIEL Eine Senkung, Form F, fir Gewindedurchmesser 12 mm wird wie folgt bezeichnet:

Senkung DIN 74 — F12

Tabelle 3 — MaRe fiir Senkung Form F

Malfe in Millimeter

Fur Gewinde- 3 | 4| 5 | 6 | 8 | 10|12 14|16 | 20
durchmesser
d@ H13 34 4,5 5,5 6,6 9 11 13,56 | 155 | 1756 | 22
dy H13 6,94 | 9,18 (11,47 | 13,71 | 18,25 | 22,73 | 27,21 | 31,19 | 33,99 40,71
t = 1,8 2,3 3,0 3,6 4,6 5,9 6,9 7,8 82 | 94
a +1° 90°

@ Durchgangsloch mittel nach DIN EN 20273

3.4 Andere Senktiefen

Sind bei einzelnen Senkungen nach dieser Norm in Sonderfallen andere Senktiefen ¢ erforderlich, so ist
die Senktiefe (z. B. 3 mm fiir eine Senkung A4) in der Bezeichnung anzugeben.

BEISPIEL Eine Senkung, Form A, fir Gewindedurchmesser 4 mm mit der abweichenden Senktiefe 11 =3 mm
wird wie folgt bezeichnet:

Senkung DIN 74 — A4 x 3
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4 Zeichnungseintragungen

BEISPIEL 1 Bei Anwendung von Kurzbezeichnungen

DINT4-AL DIN7L-AL

B

Bild 4a — Zeichnungseintragung
BEISPIEL 2 Bei Anwendung von MaReintragungen
90°+1°
8,6H13

2

®L4,5H13

Bild 4b — Zeichnungseintragung bei Angabe des Senkdurchmessers

90°+1° -
@ o~
A
A

®4,5H13

Bild 4c — Zeichnungseintragung bei Angabe der Senktiefe
90°+1°
#8,6H13

Bild 4d — Zeichnungseintragung bei Teilen mit s < #

Literaturhinweise
DIN 66, Senkungen fiir Senkschrauben mit Einheitsképfen nach DIN ISO 7721.

DIN EN 27721, Senkschrauben — Gestaltung und Priifung von Senkkdpfen (ISO 7721:1983); Deutsche
Fassung EN 27721:1991.



Friihere Ausgaben:

DIN 378 Teil1 und Teil 2: 10.25x
DIN 379: 10.25, 08.37

DIN 103: 04.24, 08.24

Anderung April 1977:

Norm auf der Grundlage der ISO 2901-1977 redaktionell

uberarbeitet.

DIN 103 Teil 1: 07.19, 08.70

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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DEUTSCHE NORMEN

April 1977

Metrisches ISO-Trapezgewinde

Gewindeprofile

O
Z

103

Teil 1

1 Grundprofil

sind.

1SO-metric trapezoidal screw threads; Profiles

MaBe in mm

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 2901-1977, siehe Erlauterungen.

Das Grundprofil ist das theoretische Profil, dem die GrundmaBe des AuBen-, Flanken- und Kerndurchmessers zugeordnet

Die Spiele im AuBen- und Kerndurchmesser (siehe Abschnitt 2) und die GrundabmaBe fiir den Flankendurchmesser (siehe
Abschnitt 3) sind auf diese GrundmaBe bezogen.

S S—
W;,’ e D =d  AuBendurchmesser des Gewindes
i I - .
0.366 p./ AW 30«7\‘_%‘ ‘ D;=d, Flankendurchmesser des G.ewmdes
M —1 75°H\ TN Dy =d; Kerndurchmesser des Gewindes
e ‘ L ] 1 P  Steigung des eingangigen Gewindes
r S 1 ; und Teilung des mehrgédngigen Ge-
! 7 windes
B L] H  Héhe des Grunddreiecks
DT - osssp H, Gewindetiefe des Grundprofils
Q N~ . / .
QQ . 000 - . .
E | N ' Gewindeachse Bild 1. Grundprofil
Tabelle 1. MaBe fiir das Grundprofil
Steigung H H/2 H,
p 1,866 P 0933 P 05 P 0366 P
1,5 2,799 1,400 0,75 0,549
2 3,732 1,866 1 0,732
3 5,598 2,799 1.5 1,098
4 7,464 3,732 2 1,464
5 9,330 4,665 25 1,830
6 11,196 5,598 3 2,196
7 13,062 6,531 3,5 2,562
8 14,928 7,464 4 2,928
9 16,794 8,397 4,5 3,294
10 18,660 9,330 5 3,660
12 22,392 11,196 6 4,392
14 26,124 13,062 7 5,124
16 29,856 14,928 8 5,856
18 33,588 16,794 9 6,588
20 37,320 18,660 10 7,320
22 41,052 20,526 11 8,052
24 44,784 22,392 12 8,784
28 52,248 26,124 14 10,248
32 59,712 29,856 16 11,712
36 67,176 33,588 18 13,176
40 74,640 37,320 20 14,640
44 82,104 41,052 22 16,104

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Ertduterungen Seite 4 und 5

AusschuB Gewinde (AGew) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéin 1

04.77

DIN 103 Teil 1
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Vertr.-Nr. 0005
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2 Nennprofile

Diese Profile, auf die die AbmaBe und Toleranzen bezogen sind, haben zum Grundprofil (siehe Bild 1) vorgeschriebene Spiele
im AuBen- und Kerndurchmesser.

D, =d-2H;=d-P
H; =05P

Hy =H{+a.=05P +a,
hy =Hy+a.=05P+a,

H,
z =025P =——
2

Dy =d+2a,
d3 =d - 2]13
o/ ‘ d2 =D2=d—22=d—0,5P
S SRS a.  Spiel2)
Bolzengewinde =~ . P Q =
IS ST | 1 Ry =max 054

R; =max. a,

Bild 2. Profile fiir Bolzen- und Muttergewinde mit Spielim AuBen-und Kerndurchmesser und ohne Flankenspiel (NennmaBe)

Tabelle 2. MaBe fiir die Nennprofile

P ac H4 = h3 R1 RZ
max. max.
1,5 0,15 0,9 0,075 0,15
2 0,25 1,25 0,125 0,25
3 0,25 1,75 0,125 0,25
4 0,25 2,25 0,125 0,25
5 0,25 2,75 0,125 0,25
6 0,5 3,5 0,25 0,5
7 0.5 4 0,25 0,5
8 0,5 4,5 0,25 0,5
9 0,5 5 0,25 0,5
10 0,5 55 0,25 0,5
12 0,5 6,5 0,25 0,5
14 1 8 0,5 1
16 1 9 0,5 1
18 1 10 0,5 1
20 1 11 0,5 1
22 1 12 0,5 1
24 1 13 0,5 1
28 1 15 0,5 1
32 1 17 0,5 1
36 1 19 0,5 1
40 1 21 0,5 1
44 1 23 0,5 1

1) Es wird empfohlen, eine Rundung R; oder eine Fase am AuBendurchmesser des Bolzengewindes vorzusehen.
?2) Der Index ¢ bedeutet crest = Spitze.

3) Die groBtzulassige Kantenrundung am AuBendurchmesser des Muttergewindes infolge Abnutzung des neuen, scharf-
kantigen Werkzeuges an dieser Stelle darf nicht groBer als das MaB a. sein.
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3 Profile fiir Gewinde mit Flankenspiel
Diese Profile ergeben sich aus den Nennprofilen und dem Grundabmas8 fiir den Flankendurchmesser

s =0,26795 A4,

Ao = GrundabmaB (=oberes AbmaB)
fir Bolzengewinde im Flanken-
durchmesser.

Ubrige MaBbuchstaben (siehe
Bild 2)

Nennmafl

AAAMd R -
Ao
2

/ . 2 e
ap ///' A ”é///’/ ‘d//
olzengewinde ,

/// // S ,/g/ / /

Bild 3. Profile fiir Bolzen- und Muttergewinde mit Spiel im AuBen- und Kerndurchmesser und mit Flankenspiel (System
Einheitsmutter)

4 Profile fiur mehrgangige Gewinde
{(Dargestellt ist das Profil eines zweigangigen Bolzengewindes)

Bild 4. Profile fir mehrgéngige Gewinde

Py Steigung Abstand entlang der Flankendurchmesserlinie zwischen benach-
barten Flanken gleicher Richtung desselben Gewindeganges.

P Teilung Abstand entlang der Flankendurchmesserlinie zwischen benach-
barten Flanken der gleichen Richtung.

Mehrgéngige (n-gangige) Gewinde haben das gleiche Profil wie eingdngige Gewinde mit der Steigung P, = Teilung P.

Fiir die Teilung P der mehrgéngigen Gewinde diirfen nur die fiir die Steigung P (gleich Teilung P) der eingangigen Gewinde
zugelassenen Werte gewihlt werden. Das Vielfache der Teilung P der mehrgéngigen Gewinde braucht jedoch nicht einem
fir eingéngige Gewinde zugelassenen Steigungswert zu entsprechen.

5 Abweichungen vom Profil

Bei geroliten Bolzengewinden kann das Profil im Kerndurchmesser geédndert werden, um eine hier notwendige gréBere
Rundung im Kern des Gewindes zu erhalten. Der Kerndurchmesser des Bolzengewindes kann in diesem Fall um 0,15 - P
kleiner werden als NennmaB ds.

Bei der Herstellung von Trapezgewinden mit geradflankigen Werkzeugen kdnnen Abweichungen von der im Nennprofil ge-
gebenen Flankenform entstehen. Diese Abweichungen sind im ailgemei_nen zulassig. In besonderen Fillen (groBer Steigungs-
winkel; erhohte Genauigkeit) wird empfohlen, das Herstellverfahren (die Lage der erzeugenden Geraden am Werkzeug)
zu vereinbaren und somit die Flankenform von Boizen- und Muttergewinden und den entsprechenden Lehren einheitlich
festzulegen. In diesen Féllen gelten die Regeln der Schneckengeometrie nach DIN 3975 (Ausgabe Oktober 1976, Ab-
schnitt 3.6), d. h. Werkzeuge und Lehren miissen nach dem gleichen Verfahren hergestelit werden.

Esist nicht moglich, den Wert des Steigungswinkeis fur diese besonderen Falle anzugeben, da er von verschiedenen Faktoren
abhédngt. Als Anhalt fur die untere Grenze kann 8° bei gefriasten und 6° bei geschliffenen Trapezgewinden dienen.

1, 2) und 3) Siehe Seite 2
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Weitere Normen

DIN 103 Teil2 Metrisches iSO-Trapezgewinde; Gewindereihen

DIN 103 Teil3 Metrisches ISO-Trapezgewinde; AbmaBe und Toleranzen fiir Trapezgewinde allgemeiner Anwendung
DIN 103 Teil4 Metrisches ISO-Trapezgewinde; NennmaBe

DIN 103 Teil5 Metrisches ISO-Trapezgewinde; GrenzmaBe fur Muttergewinde von 8 bis 100 mm Nenndurchmesser
DIN 103 Teil6 Metrisches ISO-Trapezgewinde; GrenzmaBe fur Muttergewinde von 105 bis 300 mm Nenndurchmesser
DIN 103 Teil7 Metrisches ISO-Trapezgewinde; GrenzmaBe fiir Bolzengewinde von 8 bis 100 mm Nenndurchmesser
DIN 103 Teil8 Metrisches ISO-Trapezgewinde; GrenzmaBe fiir Bolzengewinde von 105 bis 300 mm Nenndurchmesser

DIN 103 Teil9 (Vornorm) Metrisches ISO-Trapezgewinde; Lehren fiir Bolzen- und Muttergewinde, LehrenmaBe und Bau-
merkmale

Erlduterungen

Diese Norm stimmt sachlich in den Abschnitten 1 und 2 vollstandig iiberein mit der von der International Organization for
Standardization (ISO) herausgegebenen Norm ISO 2901-1977.

E: 1SO metric trapezoidal screw threads; Basic profile and maximum-material-profile.
D: Metrisches ISO-Trapezgewinde; Grundprofil und Maximum-Material-Profile.

Die Abschnitte 3 und 4 dieser Norm Uber Profile iiber Gewinde mit Flankenspiel und Profile fiir mehrgéngige Gewinde sind in
der 1ISO-Norm nicht enthalten. Fiir Profile fir Gewinde mit Flankenspiel wurde das System der Einheitsmutter gewahlit.
Damit die Flankenuberdeckung bei allen Passungen gieich ist, wurde der AuBendurchmesser des Bolzengewindes fir alle
Toleranzlagen gleich dem NennmaB d ausgefiihrt. Dadurch sind fir alle Toleranzlagen gleiche Lehren fiir den AuBendurch-
messer des Bolzengewindes anzuwenden. Ebenso wurde das NennmaB fiir den Kerndurchmesser des Bolzengewindes fiir
alle Toleranzlagen einheitlich mit d; festgelegt. Das GrundabmaB A, wurde in die Toleranz fir den Kerndurchmesser
einbezogen.

Fur die Herstellung des Trapezgewindes durch Rollen wurde ein besonderer Hinweis aufgenommen. Gegen die hierin zuge-
lassene Verringerung des Kerndurchmessers des Bolzengewindes bestehen keine Bedenken, da die Festigkeit des Bolzens
durch das Rollen eine bessere Oberflache im Kern ergibt und die Gefligebildung des Bolzens nicht beeintrachtigt wird.

Der Abschnitt 5 dieser Norm wurde gegeniiber der ISO-Norm erweitert, weil bei der Herstellung steilgangiger Trapezgewinde
die gleichen Verhiltnisse vorliegen wie bei der Schneckenfertigung (siehe DIN 3975, Ausgabe Oktober 1976, Abschnitt 3.6).
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Anderungen gegeniiber DIN 103 (Ausgabe August 1924), DIN 378 Teil 1 und Teil 2 (Ausgaben Oktober 1925), DIN 379 (Ausgabe
August 1937):

Die folgenden Anderungen waren bereits in DIN 103 Teil 1 (Ausgabe August 1970) in den Erlzuterungen angesprochen worden
und werden zum besseren Verstandnis alter Unterlagen wiederholt.

In Ubereinstimmung mit der ISO 2901 wurden die Spitzenspiele a. gegenuber den friheren Ausfuhrungen der Trapezgewinde
gesndert, weil bei der Erarbeitung der ISO-Norm beschlossen worden war, in Anlehnung an die Normen der UdSSR und der
Lander mit anglo-amerikanischen Einheiten einen einheitlichen Wert fiir das Spitzenspiel a. im AuBen- und Kerndurch-
messer des Gewindes festzulegen. Die folgende Tabelle zeigt eine Gegeniiberstellung der bisherigen Werte nach DIN 103,
DIN 378 und DIN 379 und der neuen Werte.

bisher
Steigung neu
a b a.
2 0,25 0,5 0,25
3 0,25 0,5 0,25
4 0,25 0,5 0,25
5 0,25 0,75 0,25
6 0,25 0,75 0,5
7 0,25 0,75 0,5
8 0,25 0,75 0,5
9 0,25 0,75 0,5
10 0,25 0,75 0,5
12 0,25 0,75 0,5
16 0,5 1,5 1
20 0,5 1.5 1
24 0,5 1,5 1
32 0,5 1,5 1
40 0,5 1,5 1

Die Gewindetiefe h3 des Bolzengewindes ist mit 0,5 X P + a. und die Flankeniiberdeckung mit H; X 0,5 X P festgelegt. Die
folgende Tabelle stellt die Gewindetiefe /15 des Bolzengewindes und H4 des Muttergewindes sowie die Flankeniiberdeckung
H{ nach dieser Norm mit den in den friiheren Normen DIN 103, DIN 378 und DIN 379 festgelegten Werten gegeniber.

Flankeniiberdeckung Gewindetiefe
. . neu fir Bolzen- . .
Steigung bisher neu bisher fgr und Mutter- bisher f"."
Bolzengewinde . Muttergewinde
gewinde

P . t2 Hl tl h3 = H4 T

2 0,75 1 1,25 1,25 1

3 1,25 1,5 1,75 1,75 1,5

4 1,75 2 2,25 2,25 2

5 2 2,5 2,75 2,75 2,25

6 2,5 3 3,25 3,56 2,75

7 3 3,5 3,75 4 3,25

8 3,5 4 4,25 4,5 3,75

9 4 4.5 4,75 5 4,25
10 4,5 5 5,25 55 4,75
12 55 6 6,25 6,5 5,75
16 7 8 8,5 9 7,5
20 9 10 10,5+ 11 9,5
24 11 12 12,5 13 11,5
32 15 16 16,5 17 15,5
40 19 20 20,5 21 19,5




DIN 103: 04.24, 08.24
DIN 103 Teil 1: 07.19

Friihere Ausgaben:

Anderung April 1977:

DIN 378 Teil 1 und Teil 2: 10.25X

DIN 379: 10.25, 08.37

Norm auf der Grundlage der ISO 2902-1977 redaktionell

iiberarbeitet.

DIN 103 Teil 2: 07.19, 08.70

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 621.882.082.4 DEUTSCHE NORMEN April 1977
: : DIN
Metrisches ISO-Trapezgewinde
- 03
Gewindereihen Teil 2

ISO-metric trapezoidal screw threads; General plan

Diese Norm stimmt sachlich vollstandig iberein mit der von der International Organization for Standardization (ISO) heraus-
gegebenen internationalen Norm ISO 2902-1977.
E: 1SO-metric trapezoidal screw threads; General plan
D: Metrisches ISO-Trapezgewinde; Ubersicht

1 Einfiihrung
Diese Norm enthalt Metrisches ISO-Trapezgewinde mit Profilen nach DIN 103 Teil 1.

Es bleibt jedem Industriezweig und jedem Werk Uberlassen, aus den Trapezgewinden dieser Norm eine
Auswahl zu treffen, deren Durchmesser/Steigungs-Kombinationen den eigenen Bediirfnissen entspricht.

2 Wahl des Durchmessers und der Steigung (siehe Tabelle in Abschnitt 4)

Die Durchmesser sind vorzugsweise aus der Reihe 1und wenn notwendig aus der Reihe 2 zu wahlen. Die Durch-
messer der Reihe 3 sollen fiir Neukonstruktionen vermieden werden.

Die Steigungen fiir einen gegebenen Durchmesser sind in der entsprechenden Zeile aufgefiihrt. Es sollen vor-
zugsweise die eingerahmten Steigungen gewahlt werden.

Wenn Trapezgewinde mit anderen Durchmessern als die in der Tabelle angegeben fiir notwendig gehalten
werden, dann ist eine der Steigungen zu wahlen, die in der Tabelle in Abschnitt 4 dem nachstliegenden
Gewinde-Nenndurchmesser zugeordnet ist.

3 Bezeichnung

Eingangige Metrische Trapezgewinde dieser Norm werden mit den Buchstaben Tr bezeichnet, denen
der Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung P des eingéngigen Gewindes (hier Steigung P = Tei-
lung P) in mm folgen, die durch das Zeichen X getrennt sind.

Beispiel: Tr40X7

Mehrgangige Metrische Trapezgewinde dieser Norm werden mit den Buchstaben Tr bezeichnet, denen
der Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung Py, des mehrgangigen Gewindes in mm, der Buch-
stabe P (Teilung) und die Teilung in mm folgen.

Beispiel: Tr 40 X14 P7
Steigung Py,

14
Gangzahl = ——————— = —— fiir das Beispiel. Es handelt sich also um ein zweigdngiges Gewinde.
Teilung P 7

Fur Gewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzklasse mittel und zwar Toleranzfeld 7e beim Bolzen-
gewinde und Toleranzfeld 7H beim Muttergewinde. Wird ein anderes Toleranzfeld gewiinscht, dann ist
dies anzugeben; die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir ein Bolzengewinde mit dem Toleranzfeid 8e:
Tr 40 X 7-8e. Die Bezeichnung fiir ein entsprechendes zweigangiges Gewinde lautet: Tr 40 X 14 P7-8e.

Fortsetzung Seite

2und 3

Erlauterungen Seite 3
AusschuB Gewinde (AGew) im DIN Deutsches institut fiir Normung e. V.
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Veriag GmbH, Beriin 30 und Kétn 1 DIN 103 Teil2 Apr 1977 Preisgr. 5

08.80

Vertr.-Nr. 0005
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4 Gewindedurchmesser und Steigungen

MaBe in mm
Gewinde-Nenndurchmesser d Steigungen P der eingédngigen Trapezgewinde
Reihe | Reihe | Reihe | 4440 36|32|28|24|22|20| 18| 16|14 12|10 0|8 |7 |65 |4 |3 | 215
8 1,5
9 2115
10 2 11,5
11 312
12 312
14 312
16 4 2
18 4 2
20 4 2
22 8 5 3
24 8 5 3
26 8 5 3
28 8 5 3
30 10 6 3
32 10 6 3
34 10 6 3
36 10 6 3
38 10 7 3
40 10 7 3
42 10 7 3
44 12 7 3
46 12 8 3
48 12 8 3
50 12 8 3
52 12 8 3
55 14 9 3
60 14 9 3
65 16 10 4
70 16 10 4
75 16 10 4
80 16 10 4
85 18 12 4
90 18 12 4
95 18 12 4
100 20 12 4
105 20 12 4
110 20 12 4
115 22 14 6
120 22 14 6
125 22 14 6
130 22 14 6
135 24 14 6
140 24 14 6
145 24 14 6
150 24 16 6
155 24 16 6
160 28 16 6
165 28 16 6
170 28 16 6
175 28 16 8
180 28 18 8
185 32 18 8
190 32 18 8
195 32 18 8
200 32 18 8
210 36 20 8
220 36 20 8
230 36 20 8
240 36 22 8
250 40 22 12
260 40 22 12
270 40 24 12
280 40 24 12
290 44 24 12
300 44 24 12
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Weitere Normen

DIN 103
DIN 103
DIN 103
DIN 103
DIN 103
DIN 103
DIN 103
DIN 103

Teil 1
Teil 3
Teil 4
Teil 5
Teil 6
Teil 7
Teil 8
Teil 9

Steigung P in mm —————

Metrisches ISO-Trapezgewinde; Grundprofile

Metrisches ISO-Trapezgewinde; AbmaBe und Toleranzen fur Trapezgewinde allgemeiner Anwendung
Metrisches ISO-Trapezgewinde; NennmaBe

Metrisches ISO-Trapezgewinde; GrenzmaBe fiir Muttergewinde von 8 bis 100 mm Nenndurchmesser
Metrisches ISO-Trapezgewinde; GrenzmaBe fiir Muttergewinde von 105 bis 300 mm Nenndurchmesser
Metrisches 1ISO-Trapezgewinde; GrenzmasBe fiir Bolzengewinde von 8 bis 100 mm Nenndurchmesser
Metrisches ISO-Trapezgewinde; Grenzmage fiir Bolzengewinde von 105 bis 300 mm Nenndurchmesser

(Vornorm) Metrisches ISO-Trapezgewinde; Lehren fiir Bolzen- und Muttergewinde, LehrenmaBe und Bau-
merkmale

Erlduterungen

Die Durchmesserreihen sind in drei Anwendungsreihen aufgeteilt. Die bisher vorkommen-
den Durchmesser der Reihe 3 wurden vorerst noch beibehalten, sie sollen aber in Zukunft
bei Neukonstruktionen vermieden werden.

Fiir jeden Gewindedurchmesser sind héchstens nur drei Steigungen zur Anwendung emp-
fohlen. Eine davon ist als Vorzugssteigung gekennzeichnet, um die Anzahl der anzuwen-
denden Trapezgewinde noch weiter einzuschranken. Wenn in besonderen Fallen andere
Durchmesser an Stelle der aufgefihrten bendtigt werden, soll eine Steigung gewahit
werden, die dem nachstliiegenden Durchmesser zugeordnet ist.

Das ISO/TC 1 war der Meinung, daB8 Trapezgewinde iber 300 mm Durchmesser so wenig
vorkommen und eine Empfehlung fur Durchmesser iber diesen Bereich hinaus nicht ange-
bracht erscheint. Die in dieser Norm festgelegten Durchmesser der Reihe 1 mit den zuge-
ordneten Steigungen sind im folgenden Diagramm bildlich dargestelit.

Kombinationen von Durchmesser X Steigung fiir eingangiges Trapezgewinde

w
@3]
™~

Vorzugsreihe

-_—
(e)
e~

S~ 0 O NN W
~

-~

A -

1.5

8 1012 16 2024 |32 40 52|70 (90120 200[ 300
28 60 80100 220

Gewindedurchmesser d in mm ———



DIN 103: 04.24, 08.24
DIN 103 Teil 1: 07.19

Frithere Ausgaben:

Anderung April 1977:

DIN 378 Teil1 und Teil 2: 10.25x

DIN 379: 10.25, 08.37

Norm auf der Grundlage der ISO 2904-1977 redaktioneli

iiberarbeitet.

DIN 103 Teil 4: 12.71

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

DK 621.882.082.4 DEUTSCHE NORMEN April 1977

Metrisches ISO-Trapezgewinde —
NennmaBe 103
Teil 4

ISO-metric trapezoidal screw threads; Basic sizes

Diese Norm stimmt sachlich vollstandig Giberein mit der von der International Organization for Standardization (ISO)
herausgegebenen internationalen Norm {SO 2904-1977:

E: ISO-metric trapezoidal screw threads; Nominal sizes
D: Metrisches ISO-Trapezgewinde; NennmaBe

MaBe in mm

Nennprofile LSS S S
proft Muttergewinde 4
7
| Dy=d-2H,=d-P
307 : Hy=05P
‘ m\\ /) Do Hy=H;+a.=05P +a,
A e Du hy =Hy+a.=05P +a,
Do - T SR z =025P=H,/2
¥ \\&Z’f g T \ Dy =d+2a.
* o } d3 =d —2h3
% ! IR~ dy =Dy=d -2z=d -05P
g & | - 2 2 )
‘o§ S T Q é‘ Q a. Spiel
‘ l \ Bolzengewinde l ; R; =max. 0,54,
N \\\\\ NN R, = max. a,

Bezeichnung eines eingangigen Metrischen Trapezgewindes von d = 40 mm Nenndurchmesser mit P = 7 mm Steigung 4):

Tr40X7

Tabelle 1. MaBe fiir die Gewindeprofile

p 1,5 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 |12 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24 | 28 | 32 | 36 | 40 | 44

a 015]0,25|0,25|0,25{0,25|05 |05 |05 [05 |05 |05 |1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
hs-H, |09 [125(175]2251275|35 |4 45 |5 55 |65 |8 9 [10 |11 |12 {13 |16 |17 |19 |21 |23

H; 0,751 1,5 12 25 |3 35 |4 45 |5 B 7 8 9 |10 |11 (12 |14 |16 {18 |20 |22
Rjymax. [0,075/0,125]0,125/0,125(0,125 0,26 | 0,25| 0,2510,25| 0,256/ 0,25| 05 | 05| 05| 05| 05 05| 05| 05| 05| 05| 05
Romax. [0,15,0,25/0,25|0,25/025(05 |05 |05 |05 |05 |05 |t 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1) Es wird empfohlen, eine Rundung R; oder eine Fase am AuBendurchmesser des Bolzengewindes vorzusehen.

2) Die groBtzulassige Kantenrundung am AuBendurchmesser des Muttergewindes infolge Abnutzung des neuen, scharf-
kantigen Werkzeuges an dieser Stelle darf nicht groBer als das MaB q sein.

3) Bei geroliten Bolzengewinden kann das Profil im Kerndurchmesser gedndert werden, um eine hier notwendige groBere
Rundung im Kern des Gewindes zu erhalten. Der Kerndurchmesser des Bolzengewindes kann in diesem Fall um 0,15 - P
kleiner werden als NennmaB d5.

4) Fur Gewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzkiasse mittel, und zwar Toleranzfeld 7e beim Bolzengewinde und
Toleranzfeld 7H beim Muttergewinde. Wird ein anderes Toleranzfeld gewiinscht, dann ist dies anzugeben; die Bezeich-
nung lautet dann z. B. fiir ein Bolzengewinde mit dem Toleranzfeld 8e:

Trd0 X7 - 8e
Bezeichnung eines mehrgéngigen Trapezgewindes siehe DIN 103 Teil 2.

Weitere Normen

DIN 103 Teil1 Metrisches ISO-Trapezgewinde; Grundprofile
DIN 103 Teil2 Metrisches ISO-Trapezgewinde; Gewindereihen
DIN 103 Teil3 Metrisches ISO-Trapezgewinde; AbmaBe und Toleranzen fiir Trapezgewinde aligemeiner Anwendung

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Ausschu3 Gewinde (AGew) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kdin 1

DIN 103 Teil4 Apr 1977 Preisgr. 4

04.77 Vertr.-Nr. 0004
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Tabelle 2. Gewinde-NennmaBe

Gewinde-Nenndurchmesser . Flanken- Al n-
d Steigung du rca:mmgsser durcrl?:esser Kerndurchmesser
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 p d,=D, Dy ds D,
8 1,5 7,250 8,300 6,200 6,500
1,5 8,250 9,300 7,200 7,500
9 2 8,000 9,500 6,500 7,000
1,5 9,250 10,300 8,200 8,500
10 2 9,000 10,500 7,500 8,000
2 10,000 11,500 8,500 9,000
H 3 9,500 11,500 7,500 8,000
2 11,000 12,500 9,500 10,000
12 3 10,500 12,500 8,500 9,000
2 13,000 14,500 11,500 12,000
14 3 12,500 14,500 10,500 11,000
2 15,000 16,500 13,500 14,000
16 4 14,000 16,500 11,500 12,000
2 17,000 18,500 15,500 16,000
18 4 16,000 18,500 13,500 14,000
2 19,000 20,500 17,500 18,000
20 4 18,000 20,500 15,500 16,000
3 20,500 22,500 18,500 19,000
22 5 19,500 22,500 16,500 17,000
8 18,000 23,000 13,000 14,000
3 22,500 24,500 20,500 21,000
24 5 21,500 24,500 18,500 19,000
8 20,000 25,000 15,000 16,000
3 24,500 26,500 22,500 23,000
26 5 23,500 26,500 20,500 21,000
8 22,000 27,000 17,000 18,000
3 26,500 28,500 24,500 25,000
28 5 25,500 28,500 22,500 23,000
8 24,000 29,000 19,000 20,000
3 28,500 30,500 26,500 27,000
30 6 27,000 31,000 23,000 24,000
10 25,000 31,000 19,000 20,000
3 30,500 32,500 28,500 29,000
32 6 29,000 33,000 25,000 26,000
10 27,000 33,000 21,000 22,000
3 32,500 34,500 30,500 31,000
34 6 31,000 35,000 27,000 28,000
10 29,000 35,000 23,000 24,000
3 34,500 36,500 32,500 33,000
36 6 33,000 37,000 29,000 30,000
10 31,000 37,000 25,000 26,000
3 36,500 38,500 34,500 35,000
38 7 34,500 39,000 30,000 31,000
10 33,000 39,000 27,000 28,000
3 38,500 40,500 36,500 37,000
40 7 36,500 41,000 32,000 33,000
10 35,000 41,000 29,000 30,000
3 40,500 42,500 38,500 39,000
42 7 38,500 43,000 34,000 35,000
10 37,000 43,000 31,000 32,000
3 42,500 44 500 40,500 41,000
44 7 40,500 45,000 36,000 37,000
12 38,000 45,000 31,000 32,000
3 44,500 46,500 42,500 43,000
46 8 42,000 47,000 37,000 38,000
12 40,000 47,000 33,000 34,000
3 46,500 48,500 44,500 45,000
48 8 44,000 49,000 39,000 40,000
] 12 42,000 49,000 35,000 36,000
Die Gewinde-Nenndurchmesser sind vorzugsweise aus der Reihe 1 und wenn notwendig aus der Reihe 2 zu wahien. Die
Durchmesser der Reihe 3 sollen fiir Neukonstruktionen vermieden werden.




Tabelle 2. (Fortsetzung)

DIN 103 Teil4 Seite 3

i - . Flanken- AuBen-

Gewinde Nen;durchmesser Steigung durchmesser | durchmesser Kerndurchmesser
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 p d>»=D> D, ds D,

3 48,500 50,500 46,500 47,000

50 8 46,000 51,000 41,000 42,000

12 44,000 51,000 37,000 38,000

3 50,500 52,500 48,500 49,000

52 8 48,000 53,000 43,000 44,000

12 46,000 53,000 39,000 40,000

3 53,500 55,500 51,500 52,000

55 9 50,500 56,000 45,000 46,000

14 48,000 57,000 39,000 41,000

3 58,500 60,500 56,500 57,000

60 9 55,500 61,000 50,000 51,000

14 53,000 62,000 44,000 46,000

4 63,000 65,500 60,500 61,000

65 10 60,000 66,000 54,000 55,000

16 57,000 67,000 47,000 49,000

4 68,000 70,500 65,500 66,000

70 10 65,000 71,000 59,000 60,000

16 62,000 72,000 52,000 54,000

4 73,000 75,500 70,500 71,000

75 10 70,000 76,000 64,000 65,000

16 67,000 77,000 57,000 59,000

4 78,000 80,500 75,500 76,000

80 10 75,000 81,000 69,000 70,000

16 72,000 82,000 62,000 64,000

4 83,000 85,500 80,500 81,000

85 12 79,000 86,000 72,000 73,000

18 76,000 87,000 65,000 67,000

4 88,000 90,500 85,500 86,000

90 12 84,000 91,000 77,000 78,000

18 81,000 92,000 70,000 72,000

4 93,000 95,500 90,500 91,000

95 12 89,000 96,000 82,000 83,000

18 86,000 97,000 75,000 77,000

4 98,000 100,500 95,500 96,000

100 12 94,000 101,000 87,000 88,000

20 90,000 102,000 78,000 80,000

4 103,000 105,500 100,500 101,000

105 12 99,000 106,000 92,000 93,000

20 95,000 107,000 83,000 85,000

4 108,000 110,500 105,500 106,000

110 12 104,000 111,000 97,000 98,000

20 100,000 112,000 88,000 90,000

6 112,000 116,000 108,000 109,000

115 14 108,000 117,000 99,000 101,000

22 104,000 117,000 91,000 93,000

6 117,000 121,000 113,000 114,000

120 14 113,000 122,000 104,000 106,000

22 109,000 122,000 96,000 98,000

6 122,000 126,000 118,000 119,000

125 14 118,000 127,000 109,000 111,000

22 114,000 127,000 101,000 103,000

6 127,000 131,000 123,000 124,000

130 14 123,000 132,000 114,000 116,000

22 119,000 132,000 106,000 108,000

6 132,000 136,000 128,000 129,000

135 14 128,000 137,000 119,000 121,000

24 123,000 137,000 109,000 111,000

6 137,000 141,000 133,000 134,000

140 14 133,000 142,000 124,000 126,000

24 128,000 142,000 114,000 116,000

.6 142,000 146,000 138,000 139,000

145 14 138,000 147,000 129,000 131,000

24 133,000 147,000 119,000 121,000
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Tabelle 2. (Fortsetzung)

i - . nken- AuBen-

Gewinde Nen‘?durchmesser Steigung du'il:ahmesser durchmesser Kerndurchmesser
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 P d, =D, Dy ds Dy

6 147,000 151,000 143,000 144,000

150 16 142,000 152,000 132,000 134,000

24 138,000 152,000 124,000 126,000

6 152,000 156,000 148,000 149,000

155 16 147,000 157,000 137,000 139,000

24 143,000 157,000 129,000 131,000

6 157,000 161,000 153,000 154,000

160 16 152,000 162,000 142,000 144,000

28 146,000 162,000 130,000 132,000

6 162,000 166,000 158,000 159,000

165 16 157,000 167,000 147,000 149,000

28 151,000 167,000 135,000 137,000

6 167,000 171,000 163,000 164,000

170 16 162,000 172,000 152,000 154,000

28 156,000 172,000 140,000 142,000

8 171,000 176,000 166,000 167,000

175 16 167,000 177,000 157,000 159,000

28 161,000 177,000 145,000 147,000

8 176,000 181,000 171,000 172,000

180 18 171,000 182,000 160,000 162,000

28 166,000 182,000 150,000 152,000

8 181,000 186,000 176,000 177,000

185 18 176,000 187,000 165,000 167,000

32 169,000 187,000 151,000 153,000

8 186,000 191,000 181,000 182,000

190 18 181,000 192,000 170,000 172,000

32 174,000 192,000 156,000 158,000

8 191,000 196,000 186,000 187,000

195 18 186,000 197,000 175,000 177,000

32 179,000 197,000 161,000 163,000

8 196,000 201,000 191,000 192,000

200 18 191,000 202,000 180,000 182,000

32 184,000 202,000 166,000 168,000

8 206,000 211,000 201,000 202,000

210 20 200,000 212,000 188,000 190,000

36 192,000 212,000 172,000 174,000

8 216,000 221,000 211,000 212,000

220 20 210,000 222,000 198,000 200,000

36 202,000 222,000 182,000 184,000

8 226,000 231,000 221,000 222,000

230 20 220,000 232,000 208,000 210,000

36 212,000 232,000 192,000 194,000

8 236,000 241,000 231,000 232,000

240 22 229,000 242,000 216,000 218,000

36 222,000 242,000 202,000 204,000

12 244,000 251,000 237,000 238,000

250 22 239,000 252,000 226,000 228,000

40 230,000 252,000 208,000 210,000

12 254,000 261,000 247,000 248,000

260 22 249,000 262,000 236,000 238,000

40 240,000 262,000 218,000 220,000

12 264,000 271,000 257,000 258,000

270 24 258,000 272,000 244,000 246,000

40 250,000 272,000 228,000 230,000

12 274,000 281,000 267,000 268,000

280 24 268,000 282,000 254,000 256,000

40 260,000 282,000 238,000 240,000

12 284,000 291,000 277,000 278,000

290 24 278,000 292,000 264,000 266,000

44 268,000 292,000 244,000 246,000

12 294,000 301,000 \287,000 288,000

300 24 288,000 302,000 274,000 276,000

44 278,000 302,000 254,000 256,000
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Gewinde DIN
Ubersicht 202
ICS 21.040.01 Ersatz fur

Ausgabe 1988-01
Screw threads — General plan

Filetages — Vue d’ensemble

Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich B ,,Gewinde“ des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG) erarbeitet.
Sie stellt eine redaktionell Uberarbeitete Fassung von DIN 202 : 1988-01 dar, mit einer Ausnahme, daB3 die Tabelle 3:
~,Gewinde nach auslandischen Normen“ nicht mehr aufgenommen wurde. Eine Gewindelbersicht Uber die auslan-
dischen Normen ist im Beuth-Kommentar ,Internationale Gewindelbersicht — Kennbuchstaben, Profile und Bezeich-
nungen von Gewinden in Normen verschiedener Léander* zusammengefaft.

Anderungen
Gegenliber der Ausgabe 1988-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Tabelle 3 wurde nicht mehr aufgenommen, da Gewinde nach ausldndischen Normen im Beuth-Kommentar
sinternationale Gewindeubersicht — Kennbuchstaben, Profile und Bezeichnungen von Gewinden in Normen ver-
schiedener Lander” zusammengefaBt sind.

b) Die FuBnote 1 in der Tabelle 1 wurde gestrichen, da die Bezeichnung fir Linksgewinde in DIN ISO 965-1 festgelegt ist.

c) Die Tabelle 1 wurde um DIN 13-52, DIN 8141-1, DIN EN 144-1 und DIN ISO 6698, die Tabelle 2 um ISO 965-4 und
ISO 965-5 ergénzt.

d) Séagengewinde nach DIN 55525 wurde in die Tabelle 1 aufgenommen.

e) Kegeliges Rundgewinde nach DIN 4930 und kegeliges Gestangerohrgewinde nach DIN 4941 wurden aus der
Tabelle 1 gestrichen.

Friihere Ausgaben

DIN 202: 1923-02, 1924, 1926-04, 1938x-07, 1974-08, 1981-12, 1988-01

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt zur schnellen Unterrichtung die allgemein oder fur ein gréBeres Sondergebiet angewendeten
Gewinde.

Tabelle 1 enthalt Gewinde nach DIN-Normen. In Tabelle 2 sind Gewinde nach ISO-Normen zusammengestellt.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

Siehe Tabellen 1 und 2.

3 Bezeichnung

Im allgemeinen enthalt die Gewinde-Kurzbezeichnung den Gewinde-Kennbuchstaben und den Gewinde-Nenndurch-
messer oder die Gewinde-NenngrdBe. Zusatzangaben fur Steigung oder Gangzahl je 25,4 mm, Toleranz, Mehrgangig-
keit, Kegeligkeit und Linksgangigkeit sind gegebenenfalls anzufligen. Bei vielen Gewinden nach DIN-Normen wird zur
Unterscheidung von Metrischen ISO-Gewinden die DIN-Hauptnummer in der Kurzbezeichnung angegeben.

Fir die in den Tabellen 1 und 2 angegebenen Normen gilt jeweils nur die neueste Ausgabe der betreffenden Norm.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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Tabelle 1: Gewinde nach DIN-Normen

Kenn- . 1)
Benennung Profil (Skizze) buch- Kurzbezglchnung NenngréBe nach Norm Anwendung
Beispiel
staben
Metrisches M M 0,8 0,3 mm bis | DIN 14-1 bis fir Uhren und Fein-
ISO-Gewinde 0,9 mm DIN 14-4 werktechnik
(ein- und mehr- >
gangig) M 8?2 1 mm bis DIN 13-1 allgemein
68 mm (Regelgewinde)
M24 x 4P 2 DIN 13-52
M6 x 0,752 1 mmbis | DIN 13-2 bis allgemein, wenn die
M8 x 1 — LH? 1000 mm DIN 13-11 Steigung des
Regelgewindes zu
M24 x 4P 2 DIN 13-52 groB ist (Feingewinde)
M64 x 4 64 mm und | DIN 6630 AuBengewinde fir
76 mm FaBverschraubungen
M30 x 2 —4H5H | 1,4 mm bis | LN 9163-1 bis fur Luft- und Raumfahrt
355 mm LN 9163-7
NNVTIANNN LN 9163-10 und
N s LN 9163-11
Metrisches M 10 Sn 4 3 mm bis DIN 13-51 fur Ein- nicht
ISO-Gewinde M 10 Sk 6 150 mm schraub- dichtend
mit Ubergangs- - - ende an -
toleranzfeld M 10 Sn 4 dicht 3 mm bis Stiftschrau- | dichtend
(friher Gewinde 150 mm ben
fir Festsitz)
Metrisches M 36 12 mm bis | DIN 2510-2 flr Schraubenverbin-
Gewinde mit 180 mm dungen mit Dehnschaft
groBem Spiel
Metrisches EGM |EGM 20 2 mm bis DIN 8140-2 Aufnahmegewinde
ISO-Gewinde, 52 mm (Regel- und Feinge-
Aufnahmege- winde) flr Gewinde-
winde flir Ge- einsatze aus Draht
windeeinsatze
Metrisches MFS MFS 12 x 15 5 mm bis DIN 8141-1 far Festsitz in Alumi-
ISO-Gewinde 16 mm nium-GuBlegierungen
fir Festsitz (Regel- und Fein-
gewinde)
Metrisches o M M 30 x 2 keg 6 mm bis DIN 158-1 far VerschluB-
kegeliges 60 60 mm schrauben und
AuBengewinde M 30 x 2 keg kurz Schmiernippel
/
<1116
selbstformendes o S S8 x 1 6 mm bis DIN 71412 flr Kegelschmier-
kegeliges 105 10 mm nippel;
AuBengewinde Gewinde ahnlich

DIN 158-1, Flanken-
winkel jedoch 105°

Y Vollstandige Bezeichnungen sind in den entsprechenden in der Tabelle aufgefiihrten Normen enthalten.
2) Bezeichnung nach DIN ISO 965-1.

(fortgesetzt)
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Kenn- . 1)
Benennung Profil (Skizze) buch- Kurzbgzglchnung NenngréBe nach Norm Anwendung
staben eispiel
MJ-Gewinde MJ MJ6 x 1 —4h6h | 1,6 mmbis | DINISO 5855-1 | Luft- und Raumfahrt
39 mm und
DIN ISO 5855-2
MJ 6 x 1 — 4H5H
zylindrisches G G11/2A 1/16 bis 6 DIN ISO 228-1 | AuBengewinde fur
Rohrgewinde fiir G11/2B Rohre, Rohrverbindun-
nicht im Ge- gen und Armaturen
winde dichtende . -
Verbindungen G11/2 Innengewinde fur
Rohre, Rohrverbindun-
gen und Armaturen
G 3/4 3/4,1,2 DIN 6630 AuBengewinde fiir
FaBverschraubungen
51/2 51/2 DIN 6602 AuBengewinde fiir
- Kesselwagen
zylindrisches Rp Rp 1/2 1/16 bis 6 DIN 2999-1 Innengewinde fir
Rohrgewinde fiir Gewinderohre und
im Gewinde Fittings
dichtende Ver- - - -
bindungen Rp 1/8 1/8 bis DIN 3858 Innengewinde flr
11/2 Rohrverschraubungen
kegeliges Rohr- 5geo R R1/2 1/16 bis 6 DIN 2999-1 AuBengewinde fuir
gewinde fur im Gewinderohre und
Gewinde dich- Fittings
tende Verbin- -
dungen / R 1/8-1 1/8 bis DIN 3858 AuBengewinde fiir
X 4 11/2 Rohrverschraubungen
<1116
Metrisches ISO- Tr Tr40 x 7 8 mm bis DIN 103-1 bis | allgemein
Trapezgewinde 300 mm DIN 103-8
(ein- und mehr- Tr40 x 14P7
gangig)
flaches Tr40 x 7 DIN 380-1 und
Metrisches ISO- DIN 380-2
Trapezgewinde Tr40 x 14P7
(ein- und mehr-
gangig)
30° Tr48 x 12 48 mm DIN 263-1 und | fiir Schienenfahrzeuge
T g DIN 263-2
rapezgewinde
(ein- und zwei- \\\ Tr40 x 16 P 8 40 mm
gangig) mit
Spiel Tr32 x 1,5 10 mm bis | DIN 6341-2 fir Zug-Spannzangen
56 mm
gerundetes Tra- Tr40 x 5 26 mm bis | DIN 30295-1 fur Schienenfahrzeuge
pezgewinde 80 mm und
DIN 30295-2

Y Vollstandige Bezeichnungen sind in den entsprechenden in der Tabelle aufgefiihrten Normen enthalten.

(fortgesetzt)
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Kenn- . 1)
Benennung Profil (Skizze) buch- Kurzbgzglchnung NenngréBe nach Norm Anwendung
staben eispiel
Trapezgewinde 20° KT KT 22 10 mm bis | DIN 6063-2 fur Kunststoff-
50 mm behéltnisse
Metrisches 3° . 300 S S48 x 8 10 mm bis | DIN 513-1 bis | bei Aufnahme von
Ségengewinde 640 mm DIN 513-3 einseitig wirkenden
(ein- und mehr- > S40 x 14P7 Kraften
gangig) _
%
Ségengewinde 450 S 630 x 20 100 mm bis | DIN 2781 fur hydraulische
45° 1250 mm Pressen
7,
Ségengewinde S25 x 15 6 mm bis DIN 20401-1 im Bergbau
40 mm und
DIN 20401-2
S22 10 mm bis | DIN 55525 fir Kunststoff- und
50 mm Glasbehéltnisse im
Verpackungswesen
GS GS 22
KS KS 22
KS 22 10 mm bis | DIN 6063-1 fur Kunststoffbehalt-
50 mm nisse im Verpackungs-
wesen
zylindrisches Rd Rd 40 x 1/6 8 mm bis DIN 405-1 und | allgemein
Rundgewinde Rd 40 x 1/3P 1/6 | 200 mm DIN 405-2
(ein- und mehr-
gangig)
zylindrisches \\\\\ Rd 40 x 5 10 mm bis | DIN 20400 mit groBer Tragtiefe
Rundgewinde N 300 mm im Bergbau
Rd 80 x 10 50 mm bis | DIN 15403 fir Lasthaken
320 mm
Rd 70 20 mm bis | DIN 7273-1 fur Teile aus Blech und
v 100 mm zugehdrige Verschrau-
bungen
Y Vollstandige Bezeichnungen sind in den entsprechenden in der Tabelle aufgefiihrten Normen enthalten.
(fortgesetzt)
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Kenn- . 1)
Benennung Profil (Skizze) buch- Kurzbgzglchnung NenngréBe nach Norm Anwendung
staben eispiel
zylindrisches NEOLEINN Rd Rd 59 x 7 34 mm bis | DIN 262-1 und | fiir Schienenfahrzeuge
Rundgewinde 15236 - 79 mm DIN 262-2
zylindrisches Rd 50 x 7 50 mm DIN 264-1 und | flr Schienenfahrzeuge
Rundgewinde \\\30°§ : DIN 264-2
mit Spiel \ Rd 50 x 7 links
zylindrisches Rd 40 x 1/7 40 mm DIN 3182-1 fir Atemschutzgerate
Rundgewinde 80 mm und
110 mm
NN
30° GL GL25 x 3 8 mm bis DIN 168-1 fur Glasbehéltnisse
45 mm
Elektrogewinde E E 27 14 mm DIN 40400 fur D-Sicherungen;
16 mm E 14 und E 27 auch fur
18 mm Lampensockel und
27 mm -fassungen
33 mm
w ES5 5 mm DIN EN 60061-1 | flr Lampensockel
E10 10 mm
AN\
E 40 40 mm
— 28 x 2 28 mmund | DIN EN 60399 | AuBengewinde fir
40 mm Lampenfassungen und
Innengewinde fiir
Schirmtragerringe
zylindrisches W W 3/16 3/16 DIN 49301 fir D-Schraub-
Whitworth- PaBeinsatze D Il und
Gewinde D Il in der Elektro-
technik
Glasgewinde 350 Glasg | Glasg 74,5 745 mm DIN 40450 in der Elektrotechnik
84,5 mm fur Schutzglaser und
99 mm Kappen
123,5 mm
158 mm
188 mm

Y Vollstandige Bezeichnungen sind in den entsprechenden in der Tabelle aufgefiihrten Normen enthalten.

(fortgesetzt)
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

Kenn- . 1)
Benennung Profil (Skizze) buch- Kurzbgzglchnung NenngréBe nach Norm Anwendung
staben eispiel
Stahlpanzer- Pg Pg 21 7 mm bis DIN 40430 in der Elektrotechnik
rohrgewinde 48 mm
Blechschrauben- ; ST ST 35 1,5 mm bis | DIN EN ISO 1478 | flir Blechschrauben
gewinde / o 95 mm
Holzschrauben- — 4 1,6 mm bis | DIN 7998 fir Holzschrauben
gewinde 20 mm
Fahrradgewinde FG FG 95 2 mm bis DIN 79012 fur Fahrrader und
34,8 mm Mopeds
— 1,375 — 24 6H/69g 1,375 DIN ISO 6698 fir Zusammenarbeit
von Freilaufzahnkran-
zen und Naben
Ventilgewinde Vg Vg 12 5 mm bis DIN 7756 Ventile fir Fahrzeug-
12 mm bereifungen
kegeliges Whit- E E 17 con 19,8 mm DIN EN 144-1 Einschraubstutzen
worth-Gewinde (55°/ von Gasflaschen-
w W 288 x 1/14keg | 19,8 mm DIN 477-1 ventilen
28,8 mm
31,3 mm
N
=325
zylindrisches W218 x 1/14 21,8 mm Seitenstutzen von
Whitworth- 24,32 mm Gasflaschenventilen
Gewinde 254 mm
W 80 80 mm DIN EN 962 flr Schutzkappen
von Gasflaschen
RMS-Gewinde RMS RMS 20,32 mm DIN 58888 flr Mikroskop-
objektive
kegeliges Gg Gg41/2 31/2 DIN 20314 fur Tiefbohrtechnik
Gestangerohr- 41/2 und Bergbau
gewinde 51/2
Gewinde flr HA HA 45 1,5 mm DIN 58810 Knochenschrauben
Knochenschrau- 2 mm und Muttern flir
ben und Muttern D 2,7 mm chirurgische Im-
\\ 3,5 mm und plantate
45 mm
iz
HB HB 6,5 4 mm und
6,5 mm

Y Vollistandige Bezeichnungen sind in den entsprechenden in der Tabelle aufgefiihrten Normen enthalten.
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Internationale Titel entsprechende
Norm DIN-Norm

ISO 7-1:1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — DIN 2999-1
Part 1: Dimensions, tolerances and designation
Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen —
Teil 1: MaBe, Toleranzen und Bezeichnung

ISO 68-1:1998 ISO general purpose screw threads — Basic profile — Part 1: Metric screw threads DIN ISO 68-1
ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundprofil —
Teil 1: Metrisches Gewinde

ISO 68-2:1998 ISO general purpose screw threads — Basic profile — Part 2: Inch screw threads —
ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundprofil — Teil 2: Inch-Gewinde

ISO 228-1:1994 Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1: DIN ISO 228-1
Dimensions, tolerances and designation
Rohrgewinde fir nichtim Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: MaBe, Toleranzen
und Bezeichnung

ISO 261:1998 ISO general purpose metric screw threads — General plan DIN ISO 261
Metrisches I1SO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Ubersicht

ISO 262:1998 ISO general purpose metric screw threads — Selected sizes for screws, bolts and nuts | DIN ISO 262
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Auswabhlreihen fur Schrauben,
Bolzen und Muttern

ISO 263:1973 ISO inch screw threads — General plan and selection for screws, bolts and nuts — —
Diameter range 0,06 to 6 inch
ISO-Inch-Gewinde — Ubersicht und Auswahl fiir Schrauben, Bolzen und Muttern —
Durchmesserbereich 0,06 bis 6 inch

ISO 724:1993 ISO general purpose metric screw threads — Basic dimensions DIN ISO 724
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — GrundmaBe

ISO 725:1978 ISO inch screw threads — Basic dimensions —
ISO-Inch-Gewinde — GrundmaBe

ISO 965-1:1998 ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 1: Principles and basic | DIN ISO 965-1
data
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien
und Grundlagen

ISO 965-2:1998 ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 2: Limits of sizes for | DIN 13-20 bis
general purpose external and internal screw threads — Medium quality DIN 13-22 und
Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 2: GrenzmaBe | DIN ISO 965-2
fur AuBen- und Innengewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzklasse mittel

ISO 965-3:1998 | ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 3: Deviations for DIN ISO 965-3

constructional screw threads

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 3: Grenz-
abmagBe fur Konstruktionsgewinde

ISO 965-4:1998

ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 4: Limits of sizes for
hot-dip galvanized external screw threads to mate with internal screw threads tapped
with tolerance position H or G after galvanizing

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 4: GrenzmaBe
far feuerverzinkte AuBengewinde, passend fir Innengewinde der Toleranzfeldlagen H
oder G nach Aufbringung des Uberzuges

ISO 965-5:1998

ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 5: Limits of sizes for
internal screw threads to mate with hot-dip galvanized external screw threads with
maximum size of tolerance position h before galvanizing

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 5: GrenzmaBe
fir Innengewinde, passend fir feuerverzinkte AuBengewinde mit HéchstmaBen der
Toleranzfeldlage h vor Aufbringung des Uberzuges

(fortgesetzt)

" Gewinde nach auslandischen Normen siehe Beuth-Kommentar ,Internationale Gewindelibersicht — Kennbuchstaben, Profile
und Bezeichnungen von Gewinden in Normen verschiedener Lander, zu beziehen durch Beuth Verlag GmbH, Bestell-Nr
ISBN 3-410-12 201-X
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Tabelle 2 (abgeschlossen)

Internationale
Norm

Titel

entsprechende
DIN-Norm

ISO 1478:1983

Tapping screw threads
Blechschraubengewinde

DIN EN ISO 1478

ISO 2901:1993

ISO metric trapezoidal screw threads — Basic profile and maximum material profiles
Metrisches ISO-Trapezgewinde — Grundprofil und Maximum-Material-Profile

DIN 103-1

ISO 2902:1977

ISO metric trapezoidal screw threads — General plan
Metrisches ISO-Trapezgewinde — Allgemeines

DIN 103-2

ISO 2903:1993

ISO metric trapezoidal screw threads — Tolerances
Metrisches ISO-Trapezgewinde — Toleranzen

DIN 103-3

ISO 2904:1977

ISO metric trapezoidal screw threads — Basic dimensions
Metrisches ISO-Trapezgewinde — GrundmaBe

DIN 103-4

ISO 3161:1996

Aerospace — UNJ threads, with controlled root radius, for aerospace — Inch series

UNJ-Gewinde mit definiertem Radius am Gewindegrund zur Verwendung in der Luft-
und Raumfahrt — Inch-Reihe

ISO 4570-1:1977

Tyre valve threads — Part 1: Threads 5V1, 5V2, 6V1, and 8V1
Reifenventilgewinde — Teil 1: Gewinde 5V1, 5V2, 6V1 und 8V1

ISO 4570-2:1979

Tyre valve threads — Part 2: Threads 9V1, 10V2, 12V1, 13V1
Reifenventilgewinde — Teil 2: Gewinde 9V1, 10V2, 12V1, 13V1

ISO 4570-3:1980

Tyre valve threads — Part 3: Threads 8V2, 10V1, 11V1, 13V2, 15V1, 16V1, 17V1, 17V2,
17V3, 19V1, 20V1

Reifenventilgewinde — Teil 3: Gewinde 8V2, 10V1, 11V1,13V2, 15V1, 16V1, 17V1,17V2,
17V3, 19V1, 20V1

ISO 5835:1991

Implants for surgery — Metal bone screw with hexagonal drive connection, spherical
undersurface of head, asymmetrical thread — Dimensions

Chirurgische Implantate — Knochenschrauben aus Metall mit hexagonaler Antriebs-
verbindung, sphéarischer Kopfunterseite, asymmetrischem Gewinde — Abmessungen

DIN 58810

ISO 5855-1:1989

Aerospace — MJ threads — Part 1: General requirements
Luft- und Raumfahrt — MJ-Gewinde — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN ISO 5855-1

ISO 5864:1993

ISO inch screw threads — Allowances and tolerances
ISO-Inch-Gewinde — Grenzabweichungen und Toleranzen

ISO 6698:1989

Cycles — Screw threads used to assemble freewheels on bicycle hubs
Fahrrader — Gewinde fur Zusammenbau von Freilaufzahnkrdnzen und Naben

DIN ISO 6698

ISO 8038:1985

Optics and optical instruments — Microscopes — Screw thread for objectives
Optik und optische Instrumente — Mikroskope — Gewinde fiir Objektive

DIN 58888

Anhang A

Literaturhinweise

DIN 30281

(normativ)

Gewinde fiir Schienenfahrzeuge — Ubersicht

DIN 79011

Gewinde fir Fahrrader und Mopeds — Auswahl, Verwendung

Beuth-Kommentar ,Internationale Gewindelibersicht — Kennbuchstaben, Profile und Bezeichnungen von Gewinden in Normen

verschiedener Lander*, zu beziehen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.




DEUTSCHE NORM April 2003
Geometrische Produktspezifikation (GPS) |
Reihen von Kegeln und Kegelwinkeln;

O
P

Werte fiir Einstellwinkel und Einstellhéhen 254
ICS 17.040.20 Mit
DIN EN ISO 1119:2002-04
Ersatz fur

DIN 254:2000-10

Geometrical Product Specifications (GPS) — Series of conical tapers and
taper angles; values for setting taper angels and setting heights

Spécification géométrique des produits (GPS) — Série d’angles de cbnes
et de conicités; valeurs pour de conicités de réglage et de hauteurs de
réglage

Vorwort

Diese Norm wurde vom Unterausschuss NATG-C.2.7 ,Eindimensionale Langenpriftechnik® unter aktiver
Mitarbeit des Arbeitsausschusses FWS-S 1.3/S 1.4 ,Spannzeuge und Fras- und Bohrmaschinen und
automatischer Werkzeugwechsel“ erstellt.

Die Empfehlung ISO/R 1119:1969 ist im ISO/TC 213 ,Geometrische Produktspezifikation und -prifung*
Uberarbeitet und als Neuausgabe 1SO 1119:1998 herausgegeben worden. Bisher bestand aus der Sicht
des NATG und des FWS keine Notwendigkeit, diese ISO-Norm in das Deutsche Normenwerk zu
Ubernehmen. Das CEN/TC 290 ,Geometrische Produktspezifikation und -prifung“ hat jedoch beschlossen,
die 1ISO 1119:1998 in das Europaische Normenwerk zu bernehmen. Die Europaische Norm wurde in das
Deutsche Normenwerk als DIN EN ISO 1119 bernommen und hat die DIN 254:2000-10 teilweise ersetzt.
Damit eine Reihe in Deutschland gebrauchlichen Kegel und die Werte fiir Einstellhdhen und Einstellwinkel
nicht wegfallen, wird in diesem Zusammenhang diese Folgeausgabe DIN 254 herausgegeben, die die in
DIN 254:2000-10 enthaltenen und Uber 1ISO 1119:1998 hinausgehenden Festlegungen und erlauternden
Angaben enthalt.

Anhang A ist informativ.

Anderungen

Gegeniiber DIN 254:2000-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) diese Folgeausgabe enthalt nur die tber DIN EN ISO 1119 hinausgehenden Festlegungen;
b) der Titel wurde angepasst;

c) die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 254: 1922-01, 1939-12, 1957-10, 1962-07, 1974-06, 2000-10

Fortsetzung Seite 2 bis 9

Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) — Geometrische Produktspezifikation und -prifung —

im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. DIN 254:2003-04
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet. Preisgr. 08 Vertr.-Nr. 0008
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin
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Einleitung

Durch die Einflihrung der Benennung ,Kegelverhaltnis® in DIN EN ISO 1119 ist zwischen dem Kegel als

Korper und dem mathematischen Ausdruck C = D-d

klar unterschieden und die Benennung beider

Begriffe mit demselben Wort ,Kegel® beseitigt.

In der Tabelle 2 sind Uber die DIN-EN-ISO-Norm hinaus die in der friheren Ausgabe enthaltenen Kegel
105°, 135°, 150° und 165° beibehalten worden, um die Vollstandigkeit der Reihe zu bewahren. Aullerdem
wurde der Kegel 1 : 9,98 aufgenommen, da dieser Kegel ein wichtiger Bestandteil fiir die Werkzeuge fur die
industrielle Hochgeschwindigkeitsbearbeitung ist.

Tabelle A.1 enthalt Kegel, die nur fir bestimmte Anwendungsfalle in Frage kommen und in anderen
Normen festgelegt sind.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Kegel fir allgemeine Anwendung in der mechanischen Technik. Sie legt zusatzlich zu
DIN EN ISO 1119 die Begriffe Kegel, Einstellwinkel und Einstellhdhe, einige zusatzliche Kegel und Werte
fur Einstellwinkel und Einstellhdhen fur diese Kegel fest. Darlber hinaus legt diese Norm die Werte flr
Einstellwinkel und Einstellhdhen fur die Kegel nach DIN EN I1ISO 1119 fest.

Im Anhang A sind Kegel fiir besondere Anwendungsgebiete angegeben.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich
Anderungen).

DIN EN ISO 1119, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Reihen von Kegeln und Kegelwinkeln
(ISO 1119:1998); Deutsche Fassung EN ISO 1119:2002.

3 Begriffe und Symbole
3.1 Begriffe

Far die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Begriffe:

311
Kegel
kegeliges Werkstlick mit kreisformigem Querschnitt

ANMERKUNG Der Begriff ,Kegel“ umfasst dabei sowohl die spitzen Kegel als auch die Kegelstiimpfe.
3.1.2

Einstellwinkel <

halber Kegelwinkel, der beim Bearbeiten und Prifen zum Einstellen des Werkstiickes und/oder des
Werkzeuges bzw. des Priifgerates dient

Siehe Bild 1.
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3.1.3
Einstellhohe 7

bei Verwendung eines Sinuslineals von 100 mm Lénge die dem Einstellwinkel % gegenuberliegende

Kathete

Es gilt die Beziehung /# = 100 - sin %

Siehe Bild 2.
— -3t — 19
é'/r\/
=
L
Legende
1 Sinuslineal
2 Endmafllkombination
Bild 1 — MaRe am Kegel Bild 2 — Darstellung des Einstellwinkels
mit Sinuslineal und Einstellhohe Symbole
3.2 Symbole
Tabelle 1 — Symbole
Symbole Bedeutung
C Kegelverhaltnis

groRer Durchmesser des Kegels

kleiner Durchmesser des Kegels
Einstellhdhe

Lange (Hohe) des Kegels (zwischen D und d)

Kegelwinkel

Einstellwinkel

NIR QN |T

4 Zusatzliche Kegel, Werte fiir Einstellwinkel und Einstellhohen

Die in der Tabelle 2 aufgefiihrten Kegel sind fir die allgemeine Anwendung bestimmt, wobei die Kegel der
Reihe 1 denen der Reihe 2 vorzuziehen sind.

Die im Anhang A, Tabelle A.1 aufgefiihrten Kegel sind fiir besondere Anwendungsgebiete bestimmt.
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Tabelle 2 — Kegel fiir alilgemeine Anwendung

Kegel Kegelwinkel Kegelverhiltnis Einstellwinkel Einstellhdhe
b C ac h
Reihe 1 Reihe 2 2
mm
O 165° 165° 1:0,065 826 2 82° 30’ 99,144
O 150° 150° 1:0,133974 6 75° 96,593
O 135° 135° 1:0,207 106 8 67° 30° 92,388
%120° a — 60° 86,603
O 105° 105° 1:0,383 663 5 52° 30° 79,335
*90° — a 45° 70,711
*75° — a 37° 30 60,876
*60° — a 30° 50,000
#45° — a 22° 30 38,268
*30° — a 15° 25,882
%1:3 a — 9° 27’ 447 16,440
*1:4 a — 7°7 307 12,403
x1:5 a — 5°42 38" 9,950
*1:6 a — 4° 45’ 49” 8,305
*1:7 a — 4° 5 8" 7,125
x1:8 a — 3° 34’ 35” 6,238
0 1:9,98 5° 44’ 10,550 0" 1:9,98 2°52'5" 5,004
5,736 263 88°
x1:10 a — 2° 51’ 45” 4,994
x1:12 a — 2°23 9 4,163
x1:15 a — 1° 54’ 33" 3,331
x1:20 a — 1° 25’ 56” 2,499
*1:30 a — 5717 1,666
x1:50 a — 34’ 23" 1,000
x1:100 a — 17117 0,500
x1:200 a — 8’ 36” 0,250
x1: 500 a — 3’ 26” 0,100
* Diese Kegel sind nach DIN EN ISO 1119 festgelegt. Sie sind nur wegen der Zuordnung der Werte flr
Einstellwinkel sowie Einstellhéhen in die Tabelle aufgenommen worden.
O  Zusétzliche Kegel
a Die Werte sind nach DIN EN ISO 1119 festgelegt.
b Die Werte flur «in Grad, Minuten und Sekunden sind auf zehntausendstel Sekunden gerundet. Die Dezimal-
werte fir ain Grad sind auf acht Stellen hinter dem Komma gerundet.
¢ Die Werte fi]r% in Grad, Minuten und Sekunden sind auf Sekunden gerundet.
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Literaturhinweise

DIN 406-10, Technische Zeichnungen — Maleintragung — Teil 10: Begriffe, allgemeine Grundlagen.
DIN 406-11, Technische Zeichnungen — Maleintragung — Teil 11: Grundlagen der Anwendung.

DIN 406-12, Technische Zeichnungen — Maleintragung — Teil 12: Eintragung von Toleranzen fiir
Léngen- und Winkelmalle; ISO 406:1987, modifiziert.

DIN 7178-1, Kegeltoleranz- und Kegelpasssystem fiir Kegel von Verjliingung C=1:3 bis 1:500
und Léngen von 6 bis 630 mm; Kegeltoleranzsystem.

DIN 7178-1 Beiblatt 1, Kegeltoleranz- und Kegelpasssystem fiir Kegel von Verjliingung C = 1 : 3 bis
1: 500 und Léngen von 6 bis 630 mm; Verfahren zum Prtifen von Innen- und AuRenkegeln.



0 4.52
DIN 323 Blatt 1: 1.22, 7.33, 10.39, 2.52x

2.55
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

DIN 3: 3.18, 9.19, 10.22, 1.23, 10.39, 12.39,
DIN 3 Blatt 1

Friihere Ausgaben:

R 80 nach ISO 3 — 1973 und Rundwertreihen nach
1ISO 497 — 1973 aufgenommen. Norm redaktionell

Inhalt von DIN 3 eingearbeitet. Ausnahmereihen
iiberarbeitet. Siehe auch Erlauterungen.

Anderung August, 1974:

DK 389.171 DEUTSCHE NORMEN August 1974

: DIN
Normzahlen und Normzahlreihen 3—2 3
Hauptwerte Genauwerte Rundwerte
Blatt 1
Preferred numbers and series of preferred numbers; Zugleich Ersatz fiir DIN 3
basic values, calculated values, rounded values
Nombres normaux et séries de nombres normaux;
nombres de base, valeurs calculées, valeurs arrondies
Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegeberen Normen
ISO 3 — 1973, ISO 17 — 1973 und ISO 497 — 1973 siehe Erlduterungen.
Tabelle 1. Grundreihen
Hauptwerte Ordnungs- Abweichung
nummern der Haupt-
Grundreihen N Mantissen Genauwerte |werte von den
Genauwerten
R5 R 10 R 20 R 40 %
1,00 0 000 1,0000 0
1 00 1,00 1,06 1 025 1,0593 + 0,07
? 1,12 2 050 1,1220 -0,18
1.00 1,12 1,18 | 3 075 1,1885 -0,71 |
’ 1,25 4 100 1,2689 -0,71
1,25 1,32 5 1256 1,3353 -1,01
1>25 1,40 6 150 1,4125 - 0,88
1,40 1,50 7 175 1,4962 + 0,25
1,60 8 200 1,56849 + 0,95
1 60 1,60 1,70 9 225 1,6788 + 1,26
’ 1,80 10 250 1,7783 +1,22
1 60 1,80 1,90 11 275 1,8836 + 0,87
’ 200 2,00 12 300 1,9953 + 0,24
200 | 2,12 13 325 2,1135 +0,31
’ 2,24 14 350 2,2387 +0,06
2,24 2,36 15 375 2,3714 270,48
- 2,50 16 400 2,5119 - 0,47
2 50 2,50 2,65 17 425 2,6607 -0,40
) 2,80 18 450 2,8184 - 0,65
2.50 2,80 3,00 19 475 2,9854 +0,49
’ 3,15 20 500 3,1623 - 0,39
3,15 3,35 21 525 3,3497 +0,01
3,15 3,55 22 550 3,5481 +0,05
3,55 3,75 23 575 3,7584 - 0,22
4,00 24 600 3,0811 +0,47
4,00 4,25 25 625 4,2170 +0,78
4700 4,50 26 650 4,4668 + 0,74
4 OO | 4’50 4,75 27 675 47315 + 0,39
) 5,00 28 700 5,0119 ~-0,24
5,00 5,30 29 725 5,3088 - 0,17
5’00 5,60 30 750 5,6234 ~0,42
9,60 T 6,00 31 775 5,9566 +0,73
6,30 32 800 6,3096 ~0,15
6,30 6,70 33 825 6,6834 + 0,25
6’30 7,10 34 850 7,0795 + 0,29
6.30 7,10 i 7,50 35 875 7,4989 +0,01
’ 8,00 36 900 7,9433 +0,71
8,00 8,50 37 925 8,4140 +1,02
8700 9,00 38 950 8,9125 + 0,98
9,00 9,50 39 975 9,4406 + 0,63
10,00 10,00 10,00 10,00 40 000 10,0000 0
Die Schreibweise der Normzahlen ohne Endnullen ist international ebenfalls gebrauchlich.
Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 4
Ausschufy Normzahlen im Deutschen Normenausschuf® (DNA)

Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéln DIN 323 Bl. 1 Aug. 1974 Preisgr. 4
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Seite 2 DIN 323 Blatt 1

1. Grundreihen

Normzahlen (abgekiirzt NZ) sind Vorzugszahlen fiir die Wahl beliebiger Grofen, auch auflerhalb der Normung. Sie sind
durch die internationalen Normen ISO 3 — 1973, ISO 17 — 1973 und ISO 497 — 1973 festgelegt, siehe auch Erlauterungen.

NZ sind gerundete Glieder geometrischer Reihen, die die ganzzahligen Potenzen von 10 enthalten, also die Zahlen 1, 10,

100; 0,1 usw. Die Reihen werden mit dem Buchstaben R (nach dem Erfinder der NZ Renard) und nachfolgenden Ziffern
bezeichnet, die die Anzahl der Stufen je Dezimalbereich angeben. Das Verhiltnis eines Gliedes zum vorhergehenden heif3t
Stufensprung. Stufenspriinge sind bei

5 10 20 40
R5: g5=V10~16 R10: go= VI0~125 R20: o= VI0~112 R40: qq0="V10 ~1,06

In der Regel werden nur die so definierten Hauptwerte (die eigentlichen NZ) nach Tabelle 1 und die aus ihnen bestehen-
den Grundreihen verwendet. Grsbere Reihen haben Vorrang vor feineren Reihen, also R 5 vor R 10, R 10 vor R 20, R 20
vor R 40.

Die NZ-Reihen sind als unendliche Reihen in beiden Richtungen unbegrenzt. Praktisch werden jedoch nur begrenzte Ab-
schnitte, also endliche Reihen, verwendet. Tabelle 1 enthilt die NZ nur fiir den Dezimalbereich von 1 bis 10. Kleinere und
grofere Werte ergeben sich durch Verschieben des Kommas und gegebenenfalls durch Anhéngen von Nullen.

Einzelheiten iiber Wesen und Anwendung der NZ und NZ-Reihen sowie iiber Geschichte, Terminologie und Schrifttum
sieche DIN 323 Blatt 2 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf).

2. Ausnahmereihe R 80

Die besonders fein gestufte Ausnahmereihe R 80, bei der die Anzahl der Glieder gegeniiber R 40 verdoppelt ist, solite nur
in Sonderfillen verwendet werden.. Der Stufensprung ist

80
ago = V10 = 1,03

Tabelle 2. Ausnahmereihe R 80

R 40 R 80 R 40 R 80 R 40 R 80 R 40 R 80 R 40 R 80
1,00 i:gg 1,60 1’;2 2,50 zzg 4,00 i:(l)(z) 6,30 2:28

1,06 1,70 2,65 1,95 6,70
1,06 09 1,70 T 2,65 573 4,25 —— 6,70 690
1,12 112 1,80 12(5) 2,80 223 4,50 :‘Zg 7,10 Z;g
] [T e e L] [ e [
T e e = I ==
1,32 }gg 2,12 3}3 3,35 gig 5,30 gig 8,50 g:?g
e e sl Gl Gl
1,50 igg 12,36 gi’g 3,75 g;g 6,00 g:(l’g 9,50 g:?g

3. Rundwertreihen

Rundwertreihen, siche Tabelle 3, enthalten neben Hauptwerten auch Rundwerte. Man unterscheidet Reihen mit
schwicher gerundeten Werten (R’ 10, R’ 20 und R’ 40) und Reihen mit starker gerundeten Werten (R 5, R 10 und
R 20).

Rundwerte sind ungenau, Rundwertreihen deshalb unregelmiBig gestuft. Wegen dieser Nachteile sind Rundwerte und
Rundwertreihen nur in zwingenden Fillen anzuwenden, siehe DIN 323 Blatt 2 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf).

Ist ein Ausweichen darauf unvermeidlich, dann sind die schwécher gerundeten Werte zu bevorzugen. Die Rangfolge fiir
die Benutzung der Werte und der Reihen wird in der Tabelle 3 durch Strichart und -breite fiir die ,,Gleise*‘ und
,,Weichen‘‘ und durch verschieden fetten Druck zum Ausdruck gebracht.



