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PREFACE 

L'ordinateur ne sera jamais dote que de la part d'intelligence que les hommes 
mettent dans les programmes qu'il utilise. L'intelligence artificielle, forme 
la plus évoluée de ces programmes, n'est en real ite qu'une strategie de 
comportement prédéfinie en face d'une situation décrite de faqon plus ou moins 
exhaustive par de paramètres précis. 

Par contre l'ordinateur présente par rapport à l'homme un avantage 
incontestable. Il est capable de travailler sans fatigue, d'une manière 
parfaitement repetitive - quitte d'ailleurs à reproduire fidèlement ses erreurs 
- et surtout à très grande vitesse. 

Incontestablement, l'homme et l'ordinateur se complètent. A l'homme le 
raisonnement, les "coups de genie", 1'intuition. A l'ordinateur la puissance 
de travail, la vitesse d'execution, la mémoire immuable et exhaustive des 
informations acquises. 

Il est hors de question de remplacer abruptement un ingénieur par un ordinateur 
de la meme faoon qu'il est hors de question de remplacer abruptement un soudeur 
par un robot de soudage. Mais par contre, 1'ingénieur doit apprendre à 
utiliser l'ordinateur pour se libérer des täches routinières, pour utiliser des 
méthodes de calcul connues mais d'usage inimaginable sans outil de traitement 
numérique puissant et rapide, pour gérer, classer, trier des informations 
fragmentaires qui constitueront in fine une banque de données permettant le 
développement de systèmes-experts. 

L'ordinateur représente en definitive la possibilité de comprimer le temps: le 
temps instantané, car lui seul est capable de suivre en continu un phénomène 
par la mesure des paramètres e'execution et d'en adapter en permanence les 
valeurs pour que les conditions opératoires demeurent dans des limites 
prédéfinies ; le temps à venir, car lui seul peut effectuer des simulations 
qui constituent une pré-expérience des évènements, sorte de prescience, acquise 
sans danger et sans dommage et permettre des prises de decisions à risques 
minimises. 

M. Bramat 
Secrétaire Scientifique et Technique 
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FOREWORD 

Computers will never be endowed with anything more than the part of the 
intelligence put by men in the programmes they run. Artificial intelligence, 
which appears to be the most sophisticated form of these programmes, is in fact 
but a predetermined strategy of action in response to a situation described in 
a more or less exhaustive way by precise parameters. 

However, computers have one indisputable advantage over men. They are capable 
of working tirelessly in a perfectly repetitive way even though they may also 
faithfully and very rapidly indeed reproduce their own errors. 

Men and computers are no doubt complementary to each other. Men have to their 
credit the faculty of reasoning; they are capable of "strokes of genius" and 
intuition. Computers have a tremendous working power, are fast executors and 
have an unalterable and comprehensive memory of acquired data. 

It is quite out of the question to replace all of a sudden an engineer by a 
computer just as it is quite out of the question to substitute all of a sudden 
a welding robot for a welder. However, engineers must learn how to use 
computers in order to free themselves of routine tasks and to apply well 
established calculation methods which could by no means be implemented without 
powerful and fast numerical processing tools and to manage, classify and sort 
fragmentary information which will eventually constitute a data bank enabling 
expert systems to be developed. 

In short, computers make it possible to "compress" time: the instantaneous 
time because only computers are capable of monitoring a phenomenon 
continuously by measuring process parameters and permanently adjusting them in 
order to maintain operating conditions within preset limits; the time to 
come, because only computers are capable of performing simulations which 
constitute a preliminary experience of events - some kind of prescience 
acquired without risk and without damage - and enable decisions to be made with 
minimized risks. 

M. Bramat 
Scientific and Technical Secretary 
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